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D.05.03.26. FREZOWANIE NAWIERZCHNI
1. WSTĘP
1.1. Przedmiot Specyfikacji 
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru Robót w ramach realizacji zadania pn.„Przebudowa - remont nawierzchni dróg Cieszyna w 2018 roku”..   
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji 
ST jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy  przy  zleceniu i realiza​cji Robót wymienionych w p. 1.1
1.3. Zakres robót objętych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji mają zastosowanie przy wykonywaniu frezowa​nia istniejącej nawierzchni bitumicznej zgodnie z lokalizacją wg Dokumen​tacji Projektowej 
1.4. Określenia podstawowe 

1.4.1. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kontrolowany proces skrawania warstwy nawierzchni asfaltowej bez jej ogrzania, na określoną głębokość. 
1.4.2. Pozostałe określenia podstawowe podane w niniejszej  Specyfikacji są zgodne z obo​wiązującymi polskimi normami i DM.00.00.00 "Wymagania ogólne", pkt. 1.4. 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w DM.00.00.00 "Wymagania ogólne", pkt. 1.5. 
2. MATERIAŁY 
Materiały nie występują. 
3. SPRZĘT 
3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w DM.00.00.00 "Wymagania ogólne", pkt. 3. 
3.2. Sprzęt do wykonania frezowania 
Należy stosować frezarki drogowe umożliwiające frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno na określoną głębokość i z dokładnością określoną w punkcie 5 niniejszej Specyfikacji. 

Frezarka powinna być sterowana elektronicznie i zapewniać zachowanie wymaganej równo​ści oraz pochyleń podłużnych i poprzecznych nawierzchni po frezowaniu. Kierownik Projektu może do​puścić frezarki sterowane mechanicznie o ile zachowana zostanie dokładność skrawania podana w pkt. 5. 

Frezarka   wyposażona  w  automatyczny  system  niwelacji  poprzecznej  i  podłużnej, umoż​liwiający  frezowanie  nawierzchni  zgodnie  z  założoną  niweletą  i  pochyleniem poprzecz​nym. 

Mechaniczna szczotka do sprzątania pozostałego po frezowaniu urobku musi być wyposażona w pojemnik na zmieciony urobek. Natychmiast po zapełnieniu pojemnik musi być opróżniony na skrzynię ładunkową samochodu odbierającego urobek spod frezarki. Nie dopuszcza się do sprzątania urobku z nawierzchni na pobocze ziemne lub do rowów. 
Frezarki powinny być wyposażone w przenośnik sfrezowanego materiału, podający go z jezdni na samochody. 

Wykonawca może używać tylko frezarki zaakceptowanej przez Kierownika Projektu. 
4. TRANSPORT 
4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w DM.00.00.00 "Wymagania ogólne", pkt. 4. 
4.2. Transport materiałów 
Do przewozu sfrezowanego materiału należy stosować samochody samowyładowcze. 
Transport powinien być tak zorganizowany, aby zapewnić pracę frezarki bez postojów. 

Miejsca i sposób składowania zapewni  Wykonawca po uzyskaniu akceptacji Kierownika Projektu. Ma​teriał uzyskany z frezowania warstw bitumicznych nawierzchni będzie: 

- wykorzystany przez Zamawiającego. 
- materiał nie nadający się do ponownego wbudowania zostanie usunięty poza plac bu​dowy. 
5. WYKONANIE ROBÓT 
5.1. Wymagania organizacyjne 
Przed przystąpieniem do wykonania robót Wykonawca zobowiązany jest do sporządzenia we własnym zakresie i na własny koszt projektu roboczego zawierającego : 

- plan rzędnych powierzchni istniejącej warstwy górnej w przekrojach prostopadłych do osi drogi i odległych od siebie o nie więcej niż 10 m, 
- naniesienie na plan rzędnych, w oparciu o dane Dokumentacji Projektowej, grubości warstw nawierzchni, które podlegać będą frezowaniu. 
5.2. Wykonanie frezowania 
Nawierzchnia powinna być sfrezowana do głębokości, szerokości i pochyleń zgodnych z Do​kumentacją Projektową. 

Kierownik Projektu może podjąć decyzję o konieczności sfrezowania dodatkowych powierzchni skoleinowanych, ponad te, które zostały wykazane w Dokumentacji Projektowej.

Po wykonaniu frezowania należy oczyścić nawierzchnię przy użyciu sprzętu wg pkt 3.
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT
6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w DM.00.00.00 "Wymagania ogólne", pkt.5.
6.2. Kontrola jakości frezowania
Kontrola jakości robót podczas frezowania nawierzchni na zimno powinna obejmować po​miary określone w tablicy l.
Tablica l.   Zakres i częstotliwość badań kontrolnych przy frezowaniu nawierzchni na zimno
	Lp.
	Właściwość
	Częstotliwość badań kontrolnych

	l.
	Równość podłużna
	Łatą 4-metrową co 20 metrów

	2.
	Równość poprzeczna
	Łatą 4-metrową co 20 metrów

	3.
	Spadki poprzeczne
	co 50 m

	4.
	Szerokość frezowania
	

	5.
	Głębokość frezowania
	Na bieżąco


Dopuszczalne nierówności powierzchni po frezowaniu mierzone 4-metrową łatą zgodnie z BN-68/8931-04 powinny wynosić nie więcej niż 8 mm.

Spadek poprzeczny powierzchni po frezowaniu powinien być zgodny z określonym w Doku​mentacji Projektowej, z tolerancją ±0,5%.
Szerokość frezowania powinna odpowiadać określonej w Dokumentacji Projektowej z do​kładnością ±5cm.
Głębokość frezowania powinna być zgodna z planem rzędnych wg p. 5.1. mniejszej Specyfi​kacji z dokładnością ±5mm.
7. OBMIAR ROBÓT 
Obmiar nawierzchni po frezowaniu na zimno powinien być dokonany na budowie. Jednostką obmiaru jest  metr kwadratowy [m2 ] warstwy sfrezowanej na głębokość 4 cm . Obmiar robót odbywa się w obecności Kierownik Projektua i wymaga jego akceptacji. 

Obmiar nie powinien obejmować jakichkolwiek dodatkowo sfrezowanych powierzchni nie wykazanych w Dokumentacji Projektowej, z wyjątkiem powierzchni zaakceptowanych na piśmie przez Kierownik Projektua. 

Nadmierna głębokość sfrezowania warstwy lub nadmierna powierzchnia w stosunku do Dokumentacji Projektowej, wykonana bez pisemnego upoważnienia Kierownik Projektua , nie mogą stanowić podstawy do roszczeń o dodatkową zapłatę. 
8.
ODBIÓR ROBÓT 
Odbioru nawierzchni po frezowaniu na zimno dokonuje Kierownik Projektu na zasadach robót zanikających i ulegających zakryciu, określonych w ST DM.00.00.00 - „Wymagania Ogólne”. 

Odbioru dokonuje Kierownik Projektu na podstawie wyników pomiarów Wykonawcy z  bieżącej kontroli robót i ewentualnych uzupełniających pomiarów oraz oględzin powierzchni po frezowaniu. 

W przypadku stwierdzenia usterek Kierownik Projektu ustali zakres wykonania robót poprawkowych, które Wykonawca wykona na własny koszt w terminie uzgodnionym z Kierownikiem Projektu. 
9.
PODSTAWA PŁATNOŚCI
Płatność za metr kwadratowy [m2] frezowanej nawierzchni na głębokość 4 cm  zgodnie  z obmiarem i oceną jakości robót na podstawie wyników pomiarów i badań laboratoryjnych. 
Ogólne zasady płatności podano w ST DM.00.00.00 - „Wymagania Ogólne”.
Cena jednostkowa wykonania frezowania na zimno obejmuje:

- prace pomiarowe, 

- oznakowanie robót, 

- oczyszczenie,

- frezowanie, 

- wywiezienie sfrezowanego materiału na odległość do 5 km, 

- przeprowadzenie pomiarów powierzchni po frezowaniu. 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
10.1. Normy 
1. BN-68/8931-04   "Drogi samochodowe. Pomiar równości nawierzchni planografem i łatą". 
	



