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- rzedne niwelety - za pomoca instrumentu niwelacyjnego co 20 m, dopuszczalne odchylki
+1 cm.
- spadki poprzeczne - lata z poziomnica co 20 m, dopuszczalne odchylki spadku + 0.5 %.

7. Obmiar robét.

Obmiaru robét warstwy $cieralnej dokonuje si¢ na budowie. Jednostka obmiaru jest 1 m’ wykonanej warstwy
écieralnej z SMA o grubosci 5 cm.
Ogolne zasady obmiaru podano w DM.00.00.00. "Wymagania ogélne".

8. Odbiér robét.

Odbioru robét dokonuje Inspektor Nadzoru na zasadach okreslonych w DM.00.00.00. "Wymagania og6lne".
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, jezeli wszystkie wyniki badat
przeprowadzonych przy odbiorach okazaly si¢ zgodne z wymaganiami.

Do odbioru Wykonawca powinien przedstawi¢ wszystkie dokumenty z biezacej kontroli jakosci robot.

9, Podstawa platno$ci.
Platnosé nalezy przyjmowaé na podstawie obmiaru i oceny jakosci robét w oparciu o wyniki pomiaréw i badan:

Cena jednostki obmiarowej warstwy $cieralnej z mieszanki SMA obejmuje:
- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- oznakowanie robét,

- zakup i dostarczenie materialow przeznaczonych do produkcji mieszanki,

- opracowanie recepty laboratoryjnej wraz z badaniami,

- wytwarzanie mieszanki,

- transport mieszanki z wytworni do miejsca wbudowania, ‘

- mechaniczne roziozenie mieszanki zgodne z zaprojektowana gruboscig, niweleta i spadkami poprzecznymi,
- zageszczenie i obcigcie krawgdzi dziatek roboczych, '

- zakup, transport i przyklejenie tasm bitumiczaych,

- przeprowadzenie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych w niniejszej ST.

10. Przepisy zwigzane.
10.1. Normy.
- PN-B-06714/12Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen
obcych.
- PN-B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie skiadu ziarnowego.
- PN-B-06714/16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie ksztaltu ziarn.
- PN-B-06714/17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci.
-PN-B-06714/18 - Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasiakliwosci.
- PN-B-06714/19 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodpornosci metoda bezposrednia.
- PN-B-06714/22 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie przyczepnosci bituméw.
- PN-B-06714/26Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen
obcych
- PN-B-06714/42 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie $cieralnosci w bebnie Los Angeles.
-PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa lamane do nawierzchni drogowych.
- PN-C-04021 Przetwory naftowe. Oznaczanie temperatury migknienia asfaltéw metoda "Pierscienia i
Kaula".
- PN-C-04132 Przetwory naftowe. Pomiar ciagliwosci asfaltow.
- PN-C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetraciji asfaltéw.
- PN-S-96504 Drogi samochodowe. Wypelniacz kamienny do mas bitumicznych.
- BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci planografem i lata.
-PrPN-S...... Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe. Wymagania.

- Pr.PN-S8-04001/01 Drogi samochodowe i lotniskowe. Mieszanki mineralno-bitumiczne. Badania.
Postanowienia ogdlne. (facznie z wszystkimi arkuszami).

10.2. Inne dokumenty.



1. Zasady wykonywania nawierzchni z mieszanki SMA. Wyd. II uzupelnione, Instytut Badawczy Drog i Mostow,
Warszawa 1995 1., Zeszyt 49. ’
2. Zasady projektowania betonu asfaltowego o zwigkszonej odpornosci na odksztalcenia  trwale.
Wytyczne oznaczania odksztatcenia i modutu sztywnosci mieszanek mineraino-bitumicznych metoda pelzania
go;d obiizstzeniem statycznym. Wyd. II uzupelnione, Instytut Badawczy Drdg i Mostéw, Warszawa 19951,
szyt 48.
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M.16.01.01 Studnia rewizyjna

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace osadzenia w ciagu
zarurowania rowu studni rewizyjne;.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t mostowych.

1.3. Zakres robét objetych ST.
Roboty ktérych dotyczy Specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace
wykonanie rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okre$lenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi normami oraz z
okres$leniami podanymi w ST.M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako§¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robot
podano w ST.M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

2. Materialy

2.1. Studnia rewizyjna

Konstrukcja studni sktada sig:

- pokrywa betonowa

- rura karbowana z tworzywa sztucznego o DW =425

- kinieta przeplywowa z tworzywa sztucznego dla DW 425

2.2. Materialy uszczelniajace

Uszczelnienia z materialow trwale plastycznych zdolnych do przenoszenia duzych
odksztalcen, dobrane przez Wykonawce i uzgodnione z InZynierem.

Materialy te powinny posiada¢ Aprobate Techniczna wydana przez IBDiM oraz atest
wytworcy.



3. Sprzet
Roboty zwiazane z osadzeniem w terenie studni rewizyjnej powinny by¢ wykonane recznie.

4. Transport

Materiaty moga byé przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Nalezy je umiescié
réwnomiernie na catej powierzchni ladunkowej i zabezpieczy¢ przed przesuwaniem lub
uszkodzeniem.

5. Wykonanie robot
5.1. Wymagania ogélne

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty.

Montaz w/w elementéw odwodnienia winien przebiega¢ zgodnie z Dokumentacja Projektowa
przy zachowaniu szczegolnej doktadnos$ci i staranno$ci wykonania. Studnig nalezy osadzac na
rzednej okreslonej w Dokumentacji Projektowej z tolerancja 5 mm.

6. Kontrola jakosci robét |

6.1. Przy kontroli rob6t nalezy przeprowadzi¢ nastépujace badania:
a) sprawdzenie usytuowania w pionie i planie, .
b) sprawdzenie materiatéw,
¢) sprawdzenie kompletno$ci studni,
d) sprawdzenie sprawnosci dzialania studni.

6.2. Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w czasie odbioru czg§ciowego i
koncowego robdt. Wyniki badan nalezy zapisa¢ do Dziennika Budowy.

6.3. Opis badan

6.3.1. Sprawdzenie zgodnoSci z Dokumentach Projektowa polega na
porownaniu wykonanych elementéw odwodnienia z Dokumentacja Projektowa oraz
stwierdzeniu wzajemnej zgodnosci za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru.

6.3.2. Sprawdzenie materialdw nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio lub
posrednio na podstawie zapisow w Dzienniku Budowy lub innych dokumentow
stwierdzajacych zgodno$¢ uzytych materiatéw z wymaganiami Dokumentacji Projektowej
oraz powotanymi normami i wymaganiami podanymi w p.2 niniejszej ST.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiaru jest 1 sztuka studni.
8. Odbior robét

Roboty objete niniejsza ST podlegaja odbiorom.
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9. Podstawa platnosci
Placi sie za wykonana i odebrang ilo$¢ sztuk studni wg ceny jednostkowej, ktéra uwzglednia
zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji, (w tym takze zakup i dostarczenie

wszystkich elementéw studni), przygotowanie do montazu, montaz wraz z uszczelnieniem
masa zalewowa,

10. Przepisy zwigzane

PN-B-10729/1999  Kanalizacja. Studzienki kanalizacyjne.
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M.16.01.02 RUROCIAG TYMCZASOWY

1. Wstep
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru rurociagu tymczasowego dla przeprowadzenia wod potoku poza rejon robot.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnodci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie rurociagu.
W zakres robot wchodza:

- wykonanie i montaz rur i rozbiorka

- wbicie I NP irozbiorka’

- wykonanie grobli ziemnej , rozbiorka

1.4. OKkreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami
oraz z okre$leniami podanymi w ST.M.00.00.00.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robot
podano w ST.M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

2. Materialy
2.1. Rury i ksztaltki

Rury z polietylenu o wysokiej lub $redniej gestosci tj. PE - HD Iub PE - MD o $rednicy
D = 500 oraz aczniki - ksztaltki do taczenia rur polietylenowych.
Powyzsze materiaty powinny odpowiada¢ normom:

PN-87/C-89004 Wyroby z tworzyw termoplastycznych.

BN-74/6366-03 Rury polietylenowe typ 50. Wymiary.

BN-74/6366-04 Rury polietylenowe typ 50. Wymagania techniczne.
Wymagane jest uzyskanie atestu od producenta rur i ksztaltek.

3. Sprzet
Dobor sprzetu i urzadzen niezbednych do wykonania nalezy do Wykonawcy i podlega

uzgodnieniu z InZynierem.
Sprzet do montazu zgodny z projektem organizacji robdt opracowanym przez Wykonawce.
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4. Transport

Transport materiatéw i wyrobéw z PE winien odbywa¢ si¢ samochodami skrzyniowymi w
sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniami mechanicznymi.

Podczas prac przetadunkowych rur PE nie nalezy rzucaé. SzczegOlng ostrozno$¢ nalezy
zachowaé w temperaturze blisko 0°C i nizszej.

Rury PE nalezy sktadowaé w temperaturze nie wyzszej niz 40°C w sposdb chroniacy je przed
bezposrednim dziataniem promieni stonecznych. Wysoko$¢ sktadowania rur nie wigksza niz
1,5 m.

5. Wykonanie roboét
5.1. Wymagania ogolne

Wykonawca zobowiazany jest do sporzadzenia we wlasnym zakresie i na koszt wlasny
nastepujacych opracowan projektowych:
- rysunki robocze,
- projekt organizacji wraz z harmonogramem uwzgledniajacy warunki w jakich beda
wykonywane roboty.
Powyzsze opracowania projektowe podlegaja akceptacji przez InZyniera.

5.2. Wbudowanie rur

Odchylenie rur odwadniajacych od pionu nie powinno przekracza¢ 20 mm przy dlugosci rur
do 10 m oraz 30 mm przy dtugosci rur wigkszych niz 10m ‘

Odchylenie rur odwadniajacych od linii prostej mierzone na dlugosci 2 m nie powinno
przekraczaé¢ 3 mm.

Rury odwadniajace nalezy mocowa¢ uchwytami zapewniajacymi trwato$¢ i niezmiennos§¢
potozenia rur w stosunku do konstrukcji, nie rzadziej niz co 3 m oraz zawsze na koncach i
pod kolankami.

Zabezpieczenie antykorozyjne elementé6w stalowych wedtug rysunkéw roboczych.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Przy kontroli rob6t nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:
a) sprawdzenie zgodno$ci z Dokumentacja Projektowa i rysunkami roboczymi,
b) sprawdzenie materiatow,
¢) sprawdzenie rur odwadniajacych,
d) sprawdzenie sprawno$ci dziatania catego odwodnienia.

Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w czasie odbioru czegsciowego i konicowego robot.
Wyniki badan nalezy zapisa¢ do Dziennika Budowy.

6.2. Kontrola materialow

Sprawdzenie materialéw nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio lub posrednio na podstawie
zapisoOw w Dzienniku Budowy lub innych dokumentéw stwierdzajacych zgodno$¢ uzytych
materialdw z wymaganiami Dokumentacji Projektowej oraz powolanymi normami i
wymaganiami podanymi w p.2 niniejszej ST.
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6.3. Kontrola zabezpieczen antykorozyjnych

Sprawdza si¢ wizualnie wyglad zewnetrzny powloki zgodnie z PN-71/H-97053 a takze
grubo$é powtoki zgodnie z PN-74/C-81515 oraz jej przyczepno$¢ do podtoza zgodnie z PN-
80/C-81531.

6.4. Kontrola wbudowania rur

Sprawdza sie zgodno$¢ wykonania z Dokumentacjg Projektowa.

Po zakonczeniu robdt sprawdza sie szczelno§¢ wbudowanego systemu odwadniajacego na
podstawie szczegOlowego przegladu dokonanego w trakcie intensywnych opadow
atmosferycznych.

Sprawdzenie rur odwadniajacych obejmuje kontrole tolerancji ustawienia, prawidtowosci
polaczen wg niniejszej Specyfikacji oraz droznos¢ rur.

7. Obmiar robét
Jednostka obmiaru jest 1 m zamontowanych i rozebranych rur .

8. Odbior robot

Roboty objete niniejsza ST podlegaja odbiorom.
9. Podstawa platnosci

Placi sie za wykonana i odebrang ilo§¢ m utozenia rur odwadniajacych.

10. Przepisy zwigzane

BN-74/6366-03 = Rury polietylenowe typ 50. Wymiary.

BN-74/6366-04  Rury polietylenowe typ 50. Wymagania techniczne

PN-76/H-74392  Laqczniki z Zeliwa ciggliwego

PN-79/H-74393  Lqczniki z Zeliwa ciggliwego. Wymagania i badania

PN-88/H-8402 Stal niestopowa konstrukcyjna ogélnego przeznaczenia. Gatunki

PN-83/H-92120  Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyklej
Jakosci i niskostopowej.

PN-81/H-93402  Kqtowniki nierownomierne stalowe walcowane na gorqco.

PN-85/M-82101  Sruby z them szesciokatnym.

PN-86/M-82144  Nakretki szesciokqtne.

PN-71/H-04651  Ochrona przed korozjq. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci
korozyjnej srodowiska.

PN-70/H-97050  Ochrona przed korozjq. Wzorce jakosci przygotowania powierzchni stali
do malowania.
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PN-70/H-97051 Ochrona przed korozjq. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zZeliwa
do malowania. Ogolne wytyczne.

PN-70/H-97052 Ochrona przed korozjq. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i
zeliwa do malowania.

PN-71/H-97053 Ochrona przed korozjq. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogdlne
wytyczne.

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczqce pomiary grubosci powlok.

PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. OkreSlenie przyczepnosci powlok do podloza oraz
przyczepnosci miedzywarstwoweyj.

PN-93/C-89218 Rury i ksztattki z tworzyw sztucznych. Sprawdzenie wymiarow.

Komitet Nauki i Techniki, Warszawa 1971 - Instrukcja zabezpieczenia przed korozjg
konstrukcji stalowych za pomocq pokry¢ malarskich - KOR-3-A.
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M.16.01.05 ZARUROWANIE POTOKU

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru zarurowania potoku na czas budowy mostu.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie zarurowania potoku.
W zakres robét wchodza:

- roboty ziemne

- montaz rur odwadniajacych

- demontaz rur odwadniajacych poprzez wypelnienie betonem B 25 pod ci$nieniem

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami
oraz z okre$leniami podanymi w ST.M.00.00.00.

1.5. Ogoéne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako§¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z
Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczace robot
podano w ST.M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

2. Materialy
2.1. Rury

Rury z polietylenu o wysokiej lub $redniej gestosci tj. PE - HD lub PE - MD o érednicy
D = 500 oraz laczniki - ksztattki do taczenia rur polietylenowych.
Powyzsze materiaty powinny odpowiadaé¢ normom:

PN-87/C-89004 Wyroby z tworzyw termoplastycznych.

BN-74/6366-03 Rury polietylenowe typ 50. Wymiary.

BN-74/6366-04 Rury polietylenowe typ 50. Wymagania techniczne.
Wymagane jest uzyskanie atestu od producenta rur.
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3. Sprzet

Dobér sprzetu i urzadzefi niezbednych do wykonania nalezy do Wykonawcy i podlega
uzgodnieniu z Inzynierem.

Sprzet do montazu zgodny z projektem organizacji rob6t opracowanym przez Wykonawce.

4. Transport

P
Transport materialéw i wyrobéw z PE winien odbywaé si¢ samochodami skrzyniowymi w
sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniami mechanicznymi.
Podczas prac przetadunkowych rur PE nie nalezy rzucaé. Szczegdlna ostrozno$é nalezy
zachowaé w temperaturze blisko 0°C i nizszej.
Rury PE nalezy skfadowa¢ w temperaturze nie wyzszej niz 40°C w sposéb chroniacy je przed
bezposrednim dziataniem promieni stonecznych. Wysokoéé sktadowania rur nie wieksza niz
1,5 m.

5. Wykonanie robét
5.1. Wymagania ogélne

Wykonawca zobowiazany jest do sporzadzenia we wlashym zakresie i na koszt wlasny
nastepujacych opracowan projektowych:
- rysunki robocze,
- projekt organizacji wraz z harmonogramem uwzgledniajacy warunki w jakich beda
wykonywane roboty.
Powyzsze opracowania projektowe podlegaja akceptacji przez InZyniera.

5.2. Wbudowanie rur

Odchylenie rur odwadniajacych od pionu nie powinno przekraczaé 20 mm przy dtugosci rur
do 10 m oraz 30 mm przy dtugosci rur wiekszych niz 10m

Odchylenie rur odwadniajacych od linii prostej mierzone na dhigoéci 2 m nie powinno
przekraczac¢ 3 mm.

Rury odwadniajace nalezy mocowaé uchwytami zapewniajacymi trwato$¢ i niezmienno$é
potoZenia rur w stosunku do konstrukcji, nie rzadziej niz co 3m oraz zawsze na koficach.
Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw stalowych wedtug rysunkéw roboczych.

6. Kontrola jakosci robét

6.1. Przy kontroli rob6t nalezy przeprowadzié nastepujace badania:
a) sprawdzenie zgodnoéci z Dokumentacja Projektowa i rysunkami roboczymi,
b) sprawdzenie materiatow,
¢) sprawdzenie rur odwadniajacych,
d) sprawdzenie sprawnosci dziatania catego odwodnienia.

Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w czasie odbioru czesciowego i koficowego roboét.
Wyniki badan nalezy zapisa¢ do Dziennika Budowy.
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6.2. Kontrola materialow

Sprawdzenie materialow nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio lub posrednio na podstawie
zapiséw w Dzienniku Budowy lub innych dokumentéw stwierdzajacych zgodno$¢ uzytych
materialow z wymaganiami Dokumentacji Projektowej oraz powotanymi normami

i wymaganiami podanymi w p.2 niniejszej ST.

6.3. Kontrola zabezpieczen antykorozyjnych

Sprawdza si¢ wizualnie wyglad zewnetrzny powloki zgodnie z PN-71/H-97053 a takze
grubos¢ powloki zgodnie z PN-74/C-81515 oraz jej przyczepno$¢ do podtoza zgodnie z PN-
80/C-81531.

6.4. Kontrola wbudowania rur

Sprawdza sig zgodno$¢ wykonania z Dokumentacja Projektowa po zakonczeniu robét .
Sprawdzenie rur odwadniajacych obejmuje kontrole tolerancji ustawienia, prawidlowosci
potaczen wg niniejszej Specyfikacji oraz drozno$¢ rur.

7. Obmiar robét

Jednostka obmiaru jest 1 m zamontowanych rur odwadniajacych.
8. Odbior robét

Roboty objete niniejsza ST podlegaja odbiorom.

9. Podstawa platnosci

Placi si¢ za wykonang i odebrang ilo§¢ m utozenia rur odwadniajacych.

10. Przepisy zwigzane

BN-74/6366-03  Rury polietylenowe typ 50. Wymiary.

BN-74/6366-04  Rury polietylenowe typ 50. Wymagania techniczne

PN-76/H-74392  Lqczniki z zZeliwa ciggliwego

PN-79/H-74393  Lqczniki z Zeliwa ciggliwego. Wymagania i badania

PN-88/H-8402  Stal niestopowa konstrukcyjna ogolnego przeznaczenia. Gatunki

PN-83/H-92120  Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej
Jakosci i niskostopowej.

PN-81/H-93402  Kqtowniki nieréwnomierne stalowe walcowane na gorgco.
PN-85/M-82101 Sruby z them szesciokqtnym.
PN-86/M-82144 Nakretki szesciokqtne.



PN-71/H-04651

PN-70/H-97050

PN-70/H-97051

PN-70/H-97052

PN-71/H-97053

PN-74/C-81515
PN-80/C-81531
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Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej
srodowiska.

Ochrona przed korozjq. Wzorce jakoSci przygotowania powierzchni stali do
malowania.

Ochrona przed korozjq. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zZeliwa
do malowania. Ogdlne wytyczne.

Ochrona przed korozjq. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i
zeliwa do malowania.

Ochrona przed korozjq. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogolne
wytyczne.

Wyroby lakierowe. Nieniszczqce pomiary grubosci powlok.

Wyroby lakierowe. Okreslenie przyczepnosci powlok do podioza oraz
przyczepnosci miedzywarstwowey.

PN-93/C-89218 Rury i ksztaltki z tworzyw sztucznych. Sprawdzenie wymiarow.

Komitet Nauki i Techniki, Warszawa 1971 - Instrukcja zabezpieczenia przed korozjg

konstrukcji stalowych za pomocq pokry¢ malarskich - KOR-3-A.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA M.19.01.02.
KRAWEZNIK BETONOWY NA EAWIE BETONOWE]
1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru montazu kraweznikéw betonowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robét zwiazanych z
montazem kraweznik6w betonowych i obejmuja:’

- dostarczenie kraweznikéw betonowych,
- wykonanie lawy podkraweznikowej z oporem,
- montaz i rektyfikacje kraweznikow.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i ST
DM.00.00.00.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonaweca jest odpowiedzialny za jako§¢ ich wykonania oraz zgodnosc z dokumentacja
projektowa ST i poleceniami Inzyniera.
Og6lne wymagania dotyczace rob6t podano w ST DM.00.00.00. "Wymagania og6lne".
2. MATERIALY
2.1. Krawezniki betonowe
Stosuje si¢ krawezniki beton_owe o wym. 15 x 30cm typu cigzkiego z betonu B30.

2.2. Lawa podkraweznikowa

Fawe podkraweznikowa nalezy wykona¢ z betonu zwirowego B 25 o wymiarach
0,30 x 0,30 m z oporem.



2.3. Masa zalewowa

Poleca sie stosowaé bitumiczna masg zalewowa akceptowang przez Inzyniera.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu mechanicznego
zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. TRANSPORT
Krawezniki moga byé przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Nalezy je ustawi¢
réwnomiernie na podktadach na catej powierzchni tadunkowej w pozycji wysokoscia
pionowo, dlugoscia w kierunku jazdy, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscia
przesuwania si¢ podczas transportu.
Krawezniki moga by¢ przewozone tylko w jednej warstwie.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji proj ekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich bedzie wykonany montaz kraweznikow
betonowych na tawach betonowych.

5.2. Wykonanie lawy podkraweznikowej

t.awa podkraweznikowa powinna by¢ wykonana na podtozu wyprofilowanym zgodnie z
projektowanymi spadkami podtuznymi i poprzecznymi chodnika oraz zaggszczonym.

5.3. Ustawienie kraweznikow

Krawezniki nalezy uktadaé na lawie na zaprawie cementowo-piaskowej.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

- sprawdzenie wymiaréw i cech zewnetrznych wg BN-66/6775-01,

- sprawdzenie wynikow badan laboratoryjnych,

- sprawdzenie wykonania tawy podlozyskowej,

- sprawdzenie prawidtowosci ulozenia kraweznika lata o dtugosci 4 m i wizualnie.
Odchylenie na tacie nie moze by¢ wigksze niz 5 mm.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest 1m ustawionego i odebranego kraweznika.



8. ODBIOR ROBOT

Dokonuje si¢ odbioru materiatéw przed wbudowaniem na podstawie wynikow badan
podanych w pkt.6.1. oraz odbioru koficowego po sprawdzeniu jakosci robot wg pkt. 6.1.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena jednostkowa uwzglednia zakup i dostarczenie krawgznik6w na budowe, wyznaczenie

linii prowadzacej, wykonanie law podkraweznikowych, ustawienie kraweznikow,
wypelnienie spoin masa zalewowa oraz oczyszczenie miejsca pracy.
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PORECZE MOSTOWE.

1. Wstep.
1.1. Przedmiot “ST. _ _ :

Przedmiotem niniejszej szczegélowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
poreczy mostowych.

1.2. Zakres stosowania ST.

Szczegélowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.3. ‘ ‘ -

1.3. Zakres robét objetych SST.
Ustalenia zawarte w niniejszej specytikacji dotycza wykonania, odbioru i montaZu por¢ezy mostowych.
1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej 35T sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w M.00.00:00.

1.5. Ogélne wymagania dotycziyce robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja projekiowa,
SST i poleceniami InZyniera.

Ogéblne wymagania dotyczace robét podano w SST M.00.00.00. "Wymagania ogélne”.

2. Materialy.

Materialami stosowanymi przy wykonywaniu wy zasad niniejszych STsa plaskowniki
wykonane ze stali St38.

3. Sprzet.
Roboty beda wykonane recznie.
4. Transport.

Materialy moga byé przewozone dowolnymi srodkami transportu.

5. Wykonanie robét.

5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji 1 harmonogram robét
uwzgledniajacych wszystkie warunki w jakich beda roboty wykonywane.

5.2. Zakres wykonywanych robdt.

Porecze powinny byé dostarczone na budowe w segmentach o diugosci po okolo 4m. Mocowanie porgczy ma
bvé wykonane przez spawanie spoina pachwinowa stupkéw do marek osadzonych w gzymsach wspornikéw
chodnikowych. Spawanie pochwyru i przeciagu dolnego ma by¢ wykonane spoina typu V. Zabezpieczenie
antykorozyjne powinno byé wykonane zgodnie z zasadami zabezpicczenia konstrukeji stalowych.



wt
b

6. Kontrola jakosci robot.

Sprawdzeniu i odbiorowi podlega prostoliniowos¢ i prawidlowos¢ zamocowania poreczy oraz prawidlowosé
zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw porgezy.

7. Obmiar roboét.

Jednostka obmiaru jest lmb porgczy.

8. Odbidr robdt.

8.1. Odbiér rob6t zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu.

- Odbiorowi podlega ustawienie : -« ..+ . slupkéw porgczy.

8.2. Odbiér koricowy.

Sprawdzenie wg zasad zgodnie z pkt.6.

9. Podstawa platnosci.

Podstawa platnosci jest wykonanie montazu i pozytywny wynik odbioru poreczy.

¢

10. Przepisy zwiazane.

PN-82/S-10052 Obickty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie.
PN-77/S-10050 Stalowe konstrukcje mostowe. Wymagania i badania.



M.20.04.01 ROBOTY ZIEMNE NA PRZEELOZENIU CIEKU

1. Wstep
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét ziemnych na
przelozeniu koryta cieku istniejacego w rejonie projektowanego obiektu

1.2. Zakres stosowania ST

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres robét ujetych w ST

Roboty ktérych dotyczy niniejsza Specyfikacja obejmuja wykonanie wykopu na calej trasie
przetozenia koryta cieku z wylaczeniem robdt ziemnych zwigzanych z budowa obiektu
mostowego, ordz zasypanie koryta cieku podlegajacego przelozehiu wraz z zageszczeniem
nasypu i splantowaniem powierzchni, lacznie z rozscieleniem humusu i daminy. Zasypanie
koryta cieku powinno byé prowadzone wg Specvﬁkacy M.11.01.04. Roboty objete niniejsza
Specyfikacja powinny by¢ poprzedzone wykonaniem robét przygotowawczych:

- Wytyczenie obiektu -wg M.01.01.01.
- Usuniecie drzew i krzakow -wg M.01.02.01.
- Zdjecie warstwy humusu i darniny - wg M.01.02.02.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszym ST sg zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami,
wytvcznymi i okresleniami podanymi w ST.-M.00.00.00.

Koryto cieku - naturalnie lub sztucznie wyksztalcony w gruncie wykop ograniczony
skarpami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robét

Wykonaweca jest odpowiedzialny za jakoéé robét, ich zgodnos¢ z Dokumentacja Projektowa,
ST i poleceniami Inzyniera.

Przed przystapieniem do wykonania rob6t ziemnych nalezy zakonczy¢ wszelkie roboty
przygotowawcze. Zakres robdt przygotowawczych okreslono w ST.M.01.00.00 "Roboty
przygotowawcze".

Ogo6lne wymagania dotyczgce robot podano w ST.-M.00.00.00. "Wymagania ogdine".



2 Materialy - 120 K

W robotach objetych niniejsza ST - materialy wbudowane nie wystepuja.
3. Spi'zgt

Wykonawca jest zobowiazany do uZywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na wiasciwosci gruntu zardbwno w miejscu jego naturalnego zalegania
jak tez w czasie odspajania, transportu, wbudowania i zageszczania. Sprzet uzywany w
robotach ziemnych powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i uzyskaé akceptacje Inzyniera.
Wykonawca powinien wykonywaé roboty ziemne przy uzyciu potrzebnej liczby maszyn
o odpowiedniej wydajnosci. Powinny one gwarantowaé przeprowadzenie rob6t zgodnie z
zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej i Specyfikacjach Technicznych.

Nalezy stosowa¢ koparki o mniejszej wydajnosci i sprzet lekki.

Do formowania zasypu stosuje si¢ spycharki lub inny sprzet zaakceptowany przez Inzyniera.
Do zageszczaniu nasypéw powinien by¢ stosowany sprzet o dziataniu dynamicznym: ubijaki
mechaniczne, walce wibracyjne lekkie, $rednie i ciezkie, plyty wibracyjne lekkie i ciezkie.
Wode do zaggszczania nasypéw przewiduje sie przewozié¢ beczkowozami z urzadzeniami do
polewania. Sprzet powinien gwarantowal uzyskanie odpowiedniej jakosci robét. Dobdr
sprz¢tu budowanego pod wzgledem typow i ilosci powinien by¢ zgodny z opracowanym przez
Wykonawce Projektem technologicznym zaakceptowanym przez InZyniera.

4. Transport

Wybér srodkéw transportowych oraz metod transportu- powinien byé dostosowany do
kategorii gruntu, jego objetosci, technologii odspajania i zaladunku oraz od odlegtosci
transportu. Wydajno$¢ srodkéw transportowych powinna by¢ ponadto dostosowana do
wydajnosci sprzetu stosowanego do wbudowania gruntu.

Wykonawca ma obowiazek zorganizowania transportu z uwzglednieniem wymogow
bezpieczefistwa, zaréwno w obrebie pasa robét, jak i poza nim. Srodki transportowe
poruszajace si¢ po drogach poza pasem robét powinny speiniaé¢ odpowiednie wymagania
w zakresie parametrow charakteryzujacych pojazdy, w szczegblnosci w odniesieniu do
gabarytow 1 obciazenia na os. Jakiekolwiek skutki finansowe oraz prawne, wynikajace z
niedotrzymania wymienionych powvzej warunkow obciazaja Wykonawece.

5. Wykonanie robét

Do wykonania robét ziemnych mozna przystapi¢ po dokonaniu przezbrojenia terenu i
wykonaniu robot przygotowawczych objetych ST grupy M.01.00.00.

5.1. Odwodnienie wykopu koryta projektowanego

Niezaleznie od budowy urzadzen stanowiacych elementy systeméw odwadniajacych ujetych
w Dokumentacji Projektowej, Wykonawca powinien wykonaé urzadzenia, ktére zapewnia
odprowadzenie woéd gruntowych 1 opadowych oraz wdd stojacych poza obszar robét
- ziemnych, tak aby zabezpieczy¢ grunty przed przewilgoceniem i nawodnieniem.

Stad obowiazek takiego wykonywania robét, aby powierzchniom wykopéw nadaé w calym
okresie trwania rob6t spadki poprzeczne 1 podiuzne zapewniajace prawidlowe odwodnienie.
Jezeli wskutek zaniedbania Wykonawcy grunty ulegna nawodnieniu, ktére spowoduje ich
dlugotrwala nieprzydatnos¢, Wykonawca ma obowiazek usunigcia tych gruntéw i zastapienie
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gruntami przydatnymi na wlasny koszt bez jakichkolwiek dodatkowych op{at ze strohy" 4
Zamawiajacego. - y
Wykonanie rob6t ziemnych winno byé zsynchronizowane w czasie z wykonaniem tych
elementéw projektowanego odwodnienia, do ktdrych odprowadzi¢ mozna wody z obszaru
robét ziemnych.

Wykonawca powinien zapewni¢ szczelno$é rob6t ziemnych na polaczeniu istniejacego koryta

i koryta po przelozeniu.

5.2. Zashdy ﬁrowadzenia robét

Sposéb wykonania skarp wykopu powinien gwarantowaé ich statecznosé w calym okresie
prowadzenia robét, a naprawa uszkodzen, wynikajacych z nieprawidlowego uksztattowania
skarp wykopu, ich podciecia lub innych odstepstw od Dokumentacji Projektowej obciaza
Wykonawce rob6t ziemnych.

Wykonawca powinien wykonywaé wykopy w taki sposéb, aby grunty o réznym stopniu
przydatnosci do zasypania istniejacego koryta byly odspajane oddzielnie, w sposéb
uniemozliwiajacy ich wymieszanie. Odstgpstwo od powyzszego wymagania, uzasadnione
skomplikowanym ukladem warstw geotechnicznych, wymaga zgody Inzyniera.

Odspojone grunty przydatne do wykonania zasypu powinny byé wbudowane w koryto
istniejace bezposrednio po przepuszczeniu wody potoku nowym korytem.

Jezeli grunt jest zamarznigty nie nalezy odspaja¢ go do giebokosci okoto 0,5 metra powyzej
projektowanych rzednych robét ziemnych.

Przed przystapieniem do zasypu istniejacego korytd nalezy usunaé z _]CUO skarp i dna
wszelkiego rodzaju namutly oraz ro$linno$¢ wodna. Jakosé podioza powinna byé zblizona do
parametréw okreslonych w Specyfikacji M.11.01.04 za$§ technologia prowadzenia prac
powinna by¢ zgodna z cytowana wyzej Specytikacja. Nalezy zabezpieczyé drzewa znajdujace
sie na terenie robot przed uszkodzeniem i zniszczeniem.

5.3. Wymagania dotyczace zageszczenia

Zageszczenie gruntu w zasypie koryta istniejacego potoku powinno spelnia¢ wymagania,
dotyczace minimalnej wartosci wskaznika zageszczenia Ig = 0,92.

Jezeli wartosci wskaznika zaggszczenia nie moga by¢ osiagniete przez bezposrednie
zageszczanie gruntéw rodzimych, to nalezy podjaé sSrodki w celu ulepszenia gruntéw,
umozliwiajacego uzyskanie wymaganych wartosci wskaznika zageszczenia. Mozliwe do
zastosowania $rodki, o ile nie sa okreslone w ST, proponuje Wykonawea i przedstawia do
akceptacji Inzynierowi. -

5.4. Ruch budowlany

Nie nalezy dopuszczaé do ruchu budowlanego po dnie wykopu, o ile grubosé warstwy gruntu
(nadkiadu) powyzej rzednych robdt ziemnych jest mniejsza niz 0,3 m.

Z chwilg przystgpienia do ostatecznego profilowania dna wykopu dopuszcza sie po nim
jedynie ruch maszyn wykonujacych t¢ czynnos$é¢ budowlana. Moze odbvwaé sie jedyni
sporadyczny ruch pojazdéw, ktére nie spowoduja uszkodzer powierzchni robét ziemnych.
Naprawa uszkodzen powierzchni robét ziemnych, wynikajacych z niedotrzymania podanych
powyzej warunkéw obciaza Wykonaweg rob6t ziemnych.



5.5. Dokladnos$¢ wykonania wykopow

Odchylenie osi koryta ziemnego w wykopie od osi projektowanej nie moze byé wieksze niz
10 cm. Roéznica w stosunku do projektowanych rzednych rob6t ziemnych nie moze
przekracza¢ + 1 cmi- 3 cm.

Szerokos$¢ korpusu nie moze rézni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wiecej niz 10 cm,
a krawedzie dna wykopu nie powinny mie¢ wyraznych zalaman.

Pochylenie skarp wykopu nie moze rézni¢ si¢ od projektowanego o wigcej niz 10 % jego
warto$ci wyrazonej tangensem kata. Maksymalna glebokos¢ wklesnieé na powierzchni skarp
wykopu nie moze przekracza¢ 10 cm przy pomiarze lata 3 metrowsa, albo powinny by¢

spelnione inne wymagania dotyczace rdéwnosci, wynikajace ze sposobu umocnienia
powierzchni skarp i dna okreslone przez Inzyniera.

6. Kontrola jakosci robét

Sprawdzenie jakosci wykonania koryta lub zasypania koryta istniejacego polega na
kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w niniejszej Specyfikacji. W czasie
kontroli nalezy zwrdcié szczegdlng uwage na sprawdzenie:

a) zgodnosci rodzaju gruntu z okreslonym w Dokumentacji Projektowe;j,

b) zachowaniu ksztaltu zboczy, zapewniajacego ich statecznosé,

¢) odwodnienia,

d) doktadnosci wykonania wykopow (sprawdzame co 10, 0 m),

e) zageszczenie gorne] warstwy gruntu w wykopie zgodnie z p. 5.3.

6.1 Badania w czasie odbioru korpusu ziemnego
6.1.1. Cel i zakres badan

W zakres badan w czasie odbioru korpusu ziemnego wchodzi sprawdzenie :
a) przekroju poprzecznego i szerokosci korony korpusu ziemnego
b) spadkéw podluznych korpusu i rowow,
c) zageszczenia gruntéw
d) wykonania i umocnienia skarp,
e) odwodnienia
Pomiary w czasie odbioru powinny by¢ przeprowadzone przez Wykonawce w obecnosci

InZyniera.
6.1.2. Sprawdzenie dokument6w kontrolnych

Sprawdzenie dokumentdéw kontrolnych dotyczy :

a) oznaczen laboratoryjnych i ewentualnych, wynikajacych stad, zmian technologicznych w

stosunku do Dokumentacji Projektowej,

b) Dziennikéw Budowy

¢) Dziennik6éw laboratorium Wykonawcy,

d) protokotéw odbioréw robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Do odbioru Wykonawca powinien przedstawi¢ wszystkie dokumenty z biezacej kontroli
jakosci robét. Ponadto Wykonawca powinien przygotowaé i przedstawié tabelaryczne
zestawienie wartosci wskaZnika =zaggszczenia lub pierwotnego i wtémego modulu
odksztalcenia oraz stosunek wtérnego modulu odksztalcenia do pierwotnego modutu
odksztalcenia, wraz z wartoSciami $rednimi tych cech dla calego odbieranego odcinka.
Zestawienia powinny zawiera¢ daty badan i miejsca pobierania prébek.



6.1.3. Sprawﬁzenie przekroju poprzecznego i szeroko$ci korpusu ziemnego .

Sprawdzenie przeprowadza si¢ z zastosowaniem ta$my, szablonu, laty o dugosci 3 metréw i
poziomnicy, w odstepach co 50 metréw na prostych, co 10 metréw na lukach, a takze w
miejscach, ktére budza watpliwosci.

Stwierdzone w czasie kontroli odchylenia od Dokumentacji Projektowej nie moga
przekraczaé okreslonych ponizej wartosci dopuszczalnych :

- pomiar szerokosci koryta potoku 10 cm

- pomiar szerokos$ci dna koryta potoku 5 cm

- pomiar giebokosci koryta potoku S5cm

- pomiar rzednych +lecmi-3cem

- pomiar pochylenia skarp 10% wartosci pochylenia wyrazonego tangensem kata

Nieréwnosci stwierdzone w czasie kontroli réwnosci plaszczyzn Iata nie moga przekraczad
okreslonych ponizej wartosci dopuszczalnych :

- pomiar rownosci korony korpusu 3cm

- pomiar réwnosci skarp 10 cm

6.1.4. Sprawdzenie spadkéw podluznych trasy koryta potoku

Kontrole spadkéw podtuznych nalezy oprze¢ na ocenie rzgdnych wysokosciowych dna koryta
potoku. Odchylenie rzgdnych od rzgdnych projéktowanych nie powinno bx : wieksze niz +1
cmi-3 cm. -

¢

6.1.5. Sprawdzenie zageszczenia gruntéw

Sprawdzenie przeprowadza si¢ na podstawie wynikéw podanych w dokumentach kontrolnvch
oraz przez przeprowadzenie wyrywkowych badan bezposrednich.
Badania zageszczenia wykonywane w czasie odbioru przeprowadza sie w gémych warstwach
korpusu ziemnego do glgbokosci okoto 1.0 metra ponizej jego powierzchni, a w dolnych
warstwach, tylko w przypadku gdy zachodza watpliwosci co do wlasciwego zageszczenia
gruntu w tych warstwach. Kontrole w zageszczenia gruntéw w gémej warstwie zasypu
ziemnego przeprowadza si¢ wedlug metod podanych w p.5.
Ocene wynikéw zageszczenia gruntdw, zawartych w dokumentach kontrolnych,
przeprowadza si¢ w nastepujacy sposob :
a) Oblicza sie $rednig arytmetyczna wszystkich wartosci Is lub stosunku modutéw
odksztalcenia o, przedstawionych przez Wykonawce w raportach z biezacej kontroli robot
ziemnych dla danego odcinka.
b) Zageszczenie zasypu koryta na ocenianym odcinku uznaje si¢ za zgodne z
wymaganiami, jezeli spetnione beda warunki : ’
Is - $rednie nie mniejsze niz Is - wymagane
a takze
2/3 wynikdéw badan uzytych do obliczenia sredniej spelnia wymagania sformutowane
wp.5
oraz
pozostate wyniki nie powinny odbiegaé o wiecej niz 5% (Is) od wartosci wymagane;j.

7. Obmiar robot ‘ -

Jednostka obmiarowa jest 1 m3 wykonanych nasypow i wykopow.
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Objetosci nasypéw i wykopoéw beda wyliczone w m3 jako dhugo$é mierzona po osi koryta
istniejacego 1 projektowanego potoku pomnozona przez $redni przekréj okreslony w
miejscach charakterystycznych zgodnie z Dokumentacja Projektows. '

8. Odbiér robét

Poszczegdlne elementy robét ziemnych jako ulegajace zakryciu podlegajg odbiorom, a cato$¢
robét odbiorowi koficowemu.

8.1. Dokumenty do odbioru
Badania kontrolne przy odbiorze przeprowadza si¢ w celu sprawdzenia czy roboty zostaly
wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.
Badania odbiorcze dotycza sprawdzenia:
a) technicznych dokumentéw kontrolnych,
b) przekroju poprzecznego i szerokosci koryta,
c) spadkow podiuznych koryta,
d) zageszczenia gruntow w zasypie koryta istniejacego,
€) wykonania skarp koryta projektowanego,
f) odwodnienia w trakcie robot.

9. Podstawa platnosci ‘

Placi si¢ za wykonana i odebrang ilos¢ m’ robdt ziemnych wg cens;' jednostkowej, ktéra
obejmuje wykonanie projektowanego koryta i zasypanie Kkoryta istniejacego. W ceng
jednostkows wchodza: prace pomiarowe, przygotowanie podioza w istniejacym korycie
zgodnie z p. 5.2. ST, wykonanie robét przygotowawczych jak w p. 1,3 ST, przemieszczenie
mas gruntu, jego zageszczenie i splantowanie, odwocnienie terenu robét, budowe i rozbidrke
drég dojazdowych na budowie oraz przeprowadzenie niezbednych badan laboratoryjnych i

pomiardw.

10. Przepisy zwigzane

PN-86/B-02480
PN-81/B-04452
PN-88/B-04481
PN-60/B-04493
PN-68/B-06050

BN-64/8931-02
BN-75/8931-03
BN-70/8931-03
BN-77/8931-12
BN-72/8932-01
BN-67/8936-01

BN-76/8950-03

Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podzial i opis gruntow.

Grunty budowlane. Badania polowe.

Grunty budowlane. Badania probek gruntéw.

Grunty budowlane. Oznaczanie kapiiarnosci biernej.

Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania
przy odbiorze.

Drogi samochodowe. Oznaczenie modulu odksztaicenia nawierzchni i
podloza przez obciqzenie plytq:

Drogi samochodowe. Pobieranie probek gruniéw do celow drogowych i
lotniskowych.

Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaznika nosnosci gruntu jako podfoza

‘nawierzchni podatnych.

Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu.
‘Budowle drogowe i kolejowe. Roboty ziemne

Drogi samochodowe. Odprowadzenie wod opadowych z drogi.
techniczne wykonania odbioru

Badania hydrologiczne. Obliczanie wspélczynnika filtracji gruntow sypkich

Warunki

-na podstmwe uziarnienia zporowatoscz
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BN-83/8836-02 Przewody podziemne. Roboty ziemne. Wymagania i badania przy odbiorzs,
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M.20.04.02. UMOCNIENIE SKARP POTOKU

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru umocniefi skarp
potoku przy zastosowaniu brukowca, elementéw prefabrykowanych z betonu a takze
umocnien biologicznych i biotechnicznych.

1.2. Zakres stosowania ST

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres robét ujetych w ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmuja wykonanie umochien skarp potoku brukiem,
prefabrykowanymi elementami betonowymi, przez darniowanie, i obsianie w zakresie
podanym w Dokumentacji Projektowej. Roboty ujete w mmejszej Specyfikacji obejmuja
wykonanie opasek podtrzymujacych skarpy cieku.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST s3a zgodne z normami, wytycznymi 1 okres$leniami
podanymi w ST-M.00.00.00.

Bruk - umocnienie powierzchni ziemnych materialem kamiennym naturalnym lub sztucznym
utozonym na podkiadzie z kruszywa lub zaprawie cementowo - piaskowej.

Darnina - plat Scietej wierzchnie] warstwy gleby przerosniete] i zwiazanej korzeniami
roslinnosci trawiastej.

Koryto cieku - naturalnie lub sztucznie wvksztalcony w gruncie wykop ograniczony
skarpami.

Kiszka faszymowa - wiazka swiezo Scietej faszyny, odpowiednio powiazanej o ksztalcie
podtuznego walca.

Plotek faszynowy - (opaska brzegowa) - umocnienie podnéza skarpy koryta cieku wykonane
z kiszek faszynowych, przytwierdzonych palikami drewnianymi.



1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca rob6t odpowiedzialny jest za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z
Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.
Ogélne wymagania dotyczace robét podano w ST M.00.00.00.

2. Materialy

Do umocnienia skarp potokéw stosuje si¢ nastgpujace materialy:

2.1. Prefabrykowany element betonowy typu ,,.Dyl azurowy” wg Katalogu Powtarzalnych
Elementéw Drogowych. .

2.2. Prefabrykowany element betonowy tvpy '.,Dybel” wg Katalogu Powtarzalnych
Elementéw Drogowych.

2.3. Bruk
- podsypka cementowo-piaskowa - jako podioze pod bruk bedacy elementem oporowym,
- zaprawa cementowo-piaskowa - do wypelnienia spoin,
- kruszywo tamane niesortowane 0-80 mm - jako podbudowa pod prefabrykat,
- woda.

2.4. Beton klasy B25 wg PN-88/B-06250 na kaskady wg KPED karta 1.15.

2.5. Plotki z kiszek faszynowych o Srednicy kiszki ¢ 20-30 cm, paliki ¢ 8 cm
dhugosci=120 cm w rozstawie 2x3 sztuki na | mb umocnienia.

2.6. Darm o wymiarach 30x30 cm ukiadana na plask, w stopnie lub rebem, zgodnie z
Dokumentacjg Projektowa.

2.7. Wymagania jakos$ciowe dla materiatéw

- prefabrykaty wg BN-80/6775-03/01,

- podsypka cementowo-piaskowa, piasek srednio lub gruboziarnisty z cementem
portlandzkim 25 w ilosci 100-200 kg cementu na 1 m’® piasku wg PN-90/B-14501,

- zaprawa cementowo- plaskowa, piasek srednioziarnisty z cementem portlandzhrn 25w
ilosci 300 kg cementu na 1 m’ piasku wg PN-20/B-14501,

- beton klasy B25 zgodny z Specyfikacja M.13.C0.00.

3. Sprzet
Roboty zwiazane z wykonaniem ubezpieczenia skarp wykonywac recznie.
4. Transport

Do transportu prefabrykatéw stosowa¢ samochody skrzyniowe, zabezpieczajac materiat przed
przesuwaniem i uszkodzeniem.

Dowéz kruszywa moze odbywal si¢ przy uzvciu dowolnych s$rodkéw transportu
zaakceptowanych przez Inzyniera.

Do transportu mieszanek cementowo-piaskowych uzywaé samochody samowyladowcze o
szczelnych skrzyniach z podnoszonymi burtami.
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5. Wykonanie rob6t

Do wykonania robét zwiazanych z ubezpieczeniem skarp potoku mozna przystapi¢ po
wykonaniu i odbiorze robét ziemnych na przelozeniu cieku, wykonanych zgodnie z
M.20.04.01. W trakcie robét przestrzegaé zalecen ogélnych podanych w M.00.00.00. oraz
Dokumentacji Projektowej oraz polecen Inzyniera. ’
Pierwsza czynnoscig jest wykonanie elementu oporowego zaglebionego. ponizej dna cieku na
glebokos$é podang w Dokumentacji Projektowej.

Nastgpnie nalezy rozscielié, wyprofilowa¢ i zagescié podbudowe pod elementy
prefabrykowane. Po dokonaniu odbioru podbudowy mozna przystapié do ukladania
prefabrykatéw, na ,,styk”. Wypelnienie spoin prefabrykatow zapraws cementowo-piaskowa
oraz wypelnienie otworéw w prefabrykacie humusem. Koficowg czynnoscia jest rozscielenie
powyzej ubezpieczenia humusu i obsianie catosci mieszanka traw. Doboru mieszanki dokona
Wykonawca w oparciu o rozeznanie warunkdw lokalnych i roélinnosci jaka wystepuje w
rejonie robot.

Umocnienia skarp nalezy wykonywa¢ zgodnie z Dokumentacja Projektowa do wysokosci 0.3
m powyzej miarodajnej wielkiej wody. Pozosiata czg$¢ skarp nalezy zabezpieczyé przez
obsianie trawa.

5.1. Wymagania jakoSciowe wykonania

- Koryto powinno by¢ wykonane zgodnie z projektowanym pochyleniem skarp. Dopuszczalne
odchylenie od projektowanego spadku moze wynosi¢ nie wigcej niz 0,5

- Rowno$¢ gémej powierzchni prefabrykatéw (dna prefabrykatow) sprawdzana lata 3
metrowa powinna by¢ taka, aby przeswit pomiedzy gérng powierzchnie prefabrykatu (dna
prefabrykatu) 1 przylozong ata nie przekraczai 1 cm.

- Szerokos$¢ spoin pomiedzy prefabrykatami nie powinna przekraczaé 0,8 cm.

- Spoiny wypelnia¢ na pelna gltebokos¢ prefabrykatu.

- Sprawdzenie wymiaréw elementu oporowego z Dokumentacja Projektowa.

6. Kontrola jakoS$ci robot

6.1. Kontrola jakos$ci materialow
Wbudowane materialy powinny speinia¢ wymagznia podane w p.2.
6.2. Kontrola jakosci wykonania

Kontrola jakosci wykonania polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonanych robét z
Dokumentacja Projektowa i czy zostaly spelnione wymagania podane w p.5.1.

7. Obmiar roboét
Jednostka obmiaru jest 1 _m"‘ wykonanego umocnienia skarpy.
Pole powierzchni umocnienia nalezy wyliczyé w m’ jako dhugosé elementéw umocnienia

pomiiozong przez jego szerokosé.

8. Odbiodr robot
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Odbiér robét polega na sprawdzeniu iloéci i zgodnosci wykonanych robét z Dokumentacja
PrOJektow41 wymaganiami okreslonym1 w niniejszej ST, oraz bezposrednim sprawdzeniu
réwnosci spadkow, wypelmema spoin i wizualnej ocenie wykonanych robot

9. Podstawa platnosci

Placi sie za wykonang i odebrana liczbg m’ umocnienia skarpy wedtug ceny jednostkowej,
ktéra obejmuje:

- prace pomiarowe,

- wykonanie koryta pod elementy oporowe,

- wykonanie elementéw oporowych zgodnie z Dokumentacija Projektowa,

- wykonanie umocnienia skarp zgodnie z Dokumentacjg Projektowsa,

- ulozenie elementéw prefabrykowanych na podsypce z zaspoinowaniem,

- wykonanie humusowania i obsianie skarp powvzej umocnienia,

- kontrole prawidtlowosci wykonania robot.

10. Przepisy zwigzane

BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic,
parkingow i torowisk tramwajowych. Wspélne wymagania i badania.
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykle. ,
PN-68/B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w , zakresie wykonama
i badania przy odbiorze ‘

Katalog powtarzalnych elementéw drogowych, cz. 11 1L



130

M.21.01.04. ROZBIORKA NAWIERZCHNI ASFALTOBETONOWEJ

1. Wstep

" 1.1. Przedmiot ST

Przedmiotern niniejszej Specyfikacji Technicznej s wymagania dotyczace wykonania
i odbiorn robéi polegajacych na nsunigein nawierzehni asfaltobetonowej z remoniowanego
obiektu mostowego.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy 1 kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych ST

Roboty, ktérych ¢otyczy Specyfikacja, obejmuja usunigeie z remontowanego . obiektu
mostowego wszysikich warstw nawierzchm powyze] warstwy, ochronnej izolacji, a wiec :

¢ warstwy $cieralnej a zasfaitobetonu

» warstwy wiazace]

» nawierzchnie na poboczach

1.4. Okreélenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sq zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami
oraz z okreéleniami podanymi w ST.M.00.00.00 ,,W¥magania ogoine”

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robdt jest odpowiedzalny za jakcsé ich wykonania oraz za zgodnosé z
Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami InZyniera Ogodlne wymagania dotyczace robdt
podano w ST-M.00.00.00 "Wymagania ogolne”.
2. Materialy
Materialy wbudowane nie wysiepuja
3. Sprzet

o Sprzet do wykonania robot rozbiérkowych -winien byé dobrany przez Wykonaweg w
projekcie organizacji robdt i zaakceptowany przez Inzyniera.

» W Zwiszku z prowadzeniemn robot na obiekiach poddawanych remontowi zastosowarny
sprzet nie moze powodowaé uszkodzen nie rozbieranych elementéw.
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" 4. Transport

Transport sprzetu i cdwéz gruntu dowolnymi $rodkami tranportowymi, Odwéz gruzu w miejsce
wskazane przez Inzyniera. Zaklada si¢ odlegloéé transportu do 5 km.

5. Wykonanie rob6t

5.1. Wykonawca przedstawi InZzynierowi do akceptacii projekt technologii 1 drgarﬁzacji prac
rozbidrkowych przy nawierzehni.

5.2. Metody prowadzenia prac rozbiérkowych

Prace rozbiérkowe prowadzone moga, byé nastepujacymi metodami :
o przerfrezowanie

+ sposobem hydrodynamicznym
* przez wyburzanie z zastosowaniem lekkich miotow pneumatycznych lub elekirycznych.

6. Kontrola jako$ci robot

Sprawdza sie zz,odnosc sposobu prowadzenia robdt z makceptowanym przez Inzyniera
projektem technologii i organizacji robot.

7. Obmiar robét

Jednostka obrniaru jest 1 m~ rozbieranej nawierzehni o éredniej grubosci okreslone] w $lepym
kosztorys1e

placi sie za 1zeczywiscie wykonang ilo&é m” Tozbidrkowych powierzchni o &redniej gruboéci
wyniklej z obmiaru dokonanego w trakeie prowadzenia prac.

" 8. Odbiér robét

Rob.oty ol?je;te ninie-jsz‘q ST podlegaja tylko odbiorowi koncowemu polegajacemu na
stwierdzenin zgodnoéei wykonanego zakresu prac z przewidzianym w Dokumentacji
Projektowe;.

9. Podstawa platnosci

Cena jednostkowa obejmuje mpewmeme mezbednych czynnikéw produkeji, wykonanie prac
rozbiérkowyceh, odwoéz gruzu i oczyszezenie miejsea pracy.

10. Przepisy zwiazane

Nie wystepuja
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M.23.01.03. ROZBIORKA ISTNIEJACYCH.
KONSTRUKCJI NIOSACEJ

1. Wstep
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét rozbiérkowych elementéw zelbetowych konstrukcji niosacych dla istniejacych
obiektéw mostowych, jako czesci skladowej rob6t remontowych dla tych obiektéw lub jako
czesci sktadowej catkowitej rozbiérki obiektu.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu:

- rozbiorke skorodowanych elementéw ustroju niosacego przewidziana w Dokumentacji

Projektowej jak gzymsy, wypetnienie chodnikéw itp.. stanowiaca przygotowanie do robot
remontowych i modernizacyjnych,

- catkowita rozbiérke istniejacych ustrojéw niosacych ) ktorych
stan techniczny, zakres zniszczen oraz geometria uniemozliwiajg ich wykorzystanie.

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreélenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami
oraz z okre$leniami podanymi w ST.M.00.00.00

1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.
Ogblne wymagania dotyczace robét podano w ST. M.00.00.00 "Wymagania ogdlne”.
2. Materialy

Materialy wbudowane nie wystgpuja.

Materialy shuzace do obstugi pracy zastosowanego sprzgtu dla prac rozbiérkowych nie sa
objete niniejsza ST.
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3. Sprzet

Sprzet do wykonywania robot rozbiérkowych winien byé dobrany przez Wykonawcg w
Projekcie organizacji robét i zaakceptowany przez Inzyniera.

~ Przy prowadzeniu robét rozbiérkowych na istniejacych obiektach poddawanych remontowi
zastosowany sprzet nie moze powodowac uszkodzen pozostajacych elementéw konstrukcji
nosnej i podpdr obiektu. '

Przy rozbidrce calego ustroju niosacego stosowanie tego zastrzezenia odnosi si¢ do
wykorzystywanych istniejacych podpor obiektu.

Przy rozbiorce calej konstrukeji niosacej i podpér wg ST. M.23.01.02 Wykonawca moze
zastosowaé dowolny sprzet zaakceptowany przez Inzyniera.

W uzasadnionych przypadkach, gdzie brak przeciwwskazan (brak zabudowy, brak ruchu
‘kotowego i pieszego, brak obiektow dla ktorych szkodliwy jest nadmierny hatas) dopuszcza
sie uzycie ciezkiego sprzetu udarowego i roboty strzatowe po akceptacji Inzyniera.

4. Transport
Transport sprzgtu i odwoz gruzu dowolnymi $rodkami transportowymi.
5. Wykonanie robé6t

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji rysunki robocze rusztowan i podestow
roboczych, Projekt .technologii robot rozbiérkowvch oraz Projekt organizacji robdt,
uwzgledniajace wszystkie warunki w jakich prowadzone beda roboty.

Przy prowadzeniu robét rozbiérkowych ustrojéw niosacych nalezy stosowaé rusztowania
zabezpieczajace przed spadaniem gruzu na trasy komunikacyjne i cieki wodne potozone pod
remontowanymi obiektami oraz podesty robocze.

Przy prowadzeniu robot rozbiérkowych na istniejacych obiektach poddawanych remontowi:

- prace rozbiérkowe powinny byé¢ prowadzone sposobem wyburzenia lekkimi miotami
pneumatycznymi lub elektrycznymi wzglednie, gdy zezwalaja na to warunki lokalne,
sposobem hydrodynamicznym, bez stosowania robot strzalowych,

~ o -

Wykonawca zobowiazany jest do przestrzegania przepisow BHP a w szczegolnosct:

- zabezpieczyé teren przed osobami postronnymi (ogrodzenia, znaki ostrzegawcze),

- zapoznaé pracownikéw ze sposobem wykonywania prac i ewentualnymi zagrozeniami,
- zaopatrzy¢ pracownikéw w potrzebny sprzgt ochronny (helmy, okulary, rekawice),

- o terminie robét strzatowych powiadomié¢ Urzad Gminy na ktérego terenie znajduja



sig roboty oraz zainteresowane instytucje,
- na czas wybuchéw uniemozliwi¢ wstep na zagrozony teren osobom obcym
(wystawi¢ wartownikow).

6. Kontrola jakos$ci robét

Sprawdzeniu podlegaja:
- rusztowania i podesty robocze,
- zgodnosé prowadzenia robét z Projektem technologii i organizacji robét rozbiérkowych,
- prawidlowos¢ odslonigcia, oczyszczenia i prostowania pretéw zbrojeniowych
wystajacych  z elementéw pozostawianych (kontrola wizualna).
- zgodno$¢ zakresu rob6t z Dokumentacja Projektowa.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiaru jest 1 m3 objetosci zelbetu przed rozbiérka.

Zestawienie robdt rozbiérkowych ustrojéw niosacych podane jest w Komentarzu do pozycji
Slepego Kosztorysu. Moze ono ulec uscisleniu w czasie prowadzenia robét na podstawie
obmiaru rzeczywistego zakresu rozkucia. Osobno podaje si¢ kubature remontowanych
ustrojow nosnych i osobno kubature ustrojéw niosacych przy catkowitej ich rozbidree.

I

8. Odbior robot

Odbiorom podlegaja:
- przed przystapieniem do prac rozbiérkowych: wykonane rusztowania i podesty robocze,
- odbiér koricowy - stwierdzenie wykonania zakresu rob6t przewidzianego Dokumentacja
Projektows oraz odbiér prawidtowosci odstonigcia pretéw pozostajacych w konstrukeji.

9. Podstawa platnosci

Placi si¢ za wykonang i odebrang ilo$¢ m’ rozebranego zelbetu ustrojow niosacych wediug
ceny jednostkowej, ktéra obejmuje zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji,
wykonanie, zamontowanie i rozbiérke podestéw roboczych i rusztowan oraz podestow
zabezpieczajacych przed spadaniem gruzu, wykonanie prac rozbidrkowych, oczyszczenie 1
wyprostowanie odstonigtych pretéw pozostajacych w konstrukeji (tylko dla obiektow
remontowanych), a takze odwoz gruzu i oczyszczenie miejsca pracy wraz z przygotowaniem
dojazdéw dla sprzetu odwozacego gruz facznie z kosztami sktadowania.

Cena jednostkowa obejmuje rowniez koszty zabezpieczenia BHP.

Uzyskany gruz stanowi wlasno$¢ Wykonawcy robot.

10. Przepisy zwiazane

Nie wystepuja.
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M.23.02.01. ROZBIORKA ZARUROWANIA

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru rob6t zwiazanych z rozbidrka istniejacego zarurowania..

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy i przetargowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t mostowych.

1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu rozbiorke zarurowania.
Rozbierane zarurowanie nie jest przewidziane do ponownego zastosowania i podlega
ztomowaniu.

1.4. OkreSlenia podstawowe

Okre$lenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz
z okre$leniami podanymi w ST M. 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogoélne wymagania dotyczace robot
podano w ST M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
2. Materialy
Materiaty wbudowane nie wystgpuja.
3. Sprzet

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez
Inzyniera.

4. Transport

Odwdz zdemontowanych poreczy dowolnymi $rodkami transportowymi.
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5. Wykonanie robét
Roboty ujete w niniejszej ST obejmuja;
- odkopanie zarurowania,

- demontaz rur betonowych o DW 35 cm,
- ztomowanie wg. wskazan inwestora.

6. Kontrola jakosci robodt

Wobec przeznaczenia rozbieranych elementéw do ztomowania kontrola jakosci ogranicza sig
do sprawdzenia prawidtowo$ci wykonanych robdt zgodnie z pkt 5.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiaru jest 1 m rozebranego zarurowania wraz z robotami ziemnymi.

8. Odbior robot

Przewiduje sie dokonanie odbioru koncowego polegajacego na stwierdzeniu wykonania
calo$ci zakresu robot oraz zachowania warunkéw podanych w pkt.6. niniejszej ST.

9. Podstawa platnosci
Placi si¢ za wykonana i odebrang ilo§¢ metréw rozbidrki zarurowania wraz z odwozem.

W cenie jednostkowej miesci si¢ rowniez koszt urzadzen pomocniczych zapewniajacych
bezpieczenstwo pracy przy prowadzeniu rob6t rozbiorkowych.

10. Przepisy zwigzane

Nie wystepuja.
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D.03.01.01. PRZEPUSTY POD KORONA DROGI

1.Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa dotyczace wykonania i odbioru
prefabrykowanych przepustéw ramowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robdt przy wykonaniu
prefabrykowanych przepustéw rurowych i obejmuja:

a) wykonanie czesci przelotowej z fundam. '

b) wykonanie $cianek czotowych betonowych od strony wlotu i wylotu.

1.4. Ogélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonywanych robét oraz za ich zgodnos¢

z Dokumentacja Projektowa oraz poleceniami Kierownika Projektu.
Og6lne wymagania dotyczace rob6t podano w SST M.00.00.00. Wymagania ogélne.

2. Materialy

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu rob6t wedtug zasad niniejszej specyfikacji sa:
2.1. Beton i jego skladniki
Poszczegdlne elementy przepustu nalezy wykona¢ z betonu klasy B> 301 B > 35.

Beton do konstrukcji przepustu musi spetniaé nastgpujace wymagania wedtug PN-B-06250:
- nasigkliwo$¢ nie wieksza niz 5%

- przepuszczalno$é wody - stopiefh wodoszczelnosci co najmniej W 8

- odporno$é na dziatanie mrozu - stopien mrozoodpornosci co najmniej F 150.

2.1.1. Kruszywo

Kruszywo stosowane do wyrobow betonowych elementéw konstrukcji przepustow winno
spetnia¢ wymagania podane w M.13.00.00. M.13.01.03.
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3. Sprzet

Wykonawca przystgpujac do wykonania przepustu drogowego winien wykazaé si¢
mozliwoscig korzystania z maszyn i sprzgtu gwarantujacych wlasciwa tj. spelniajaca
wymagania SST jako$¢ robat.

4. Transport
Materialy moga by¢ dostarczone samochodami samowyladowawczymi.
5. Wykonanie robot

5.1. Wykonawca przedstawi do akceptacji projekt organizacji i harmonogramu robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich wykonane beda roboty.

5.2. Zakres wykonywanych robot

- rozbidrka istniejacego przepustu

- wykonanie fundamentu pod $cianki czotowe

- wykonanie fundamentu pod czgs¢ przelotow.

- montaz prefabrykatow :

- budowa $cianek czolowych

- roboty izolacyjne

- zasypka przepustu wraz z robotami drogowymi
- regulacja rowu przed i za przepustem

6. Kontrola jakoSci

Kontroli podlegaja nastgpujace roboty:

- posadowienie fundamentéw i ich wykonanie

- ukladka prefabrykatéw (styki, spadek podtuzny, izolacje)

- $cianki czotowe, zgodno$¢ z dokumentacja

- zasypka, wskaznik zaggszczenia Js > 0,97

- roboty drogowe, niweleta, zageszczenie podbudowy kamiennej

7. Badania po zakonczeniu budowy

Sprowadzenie podstawowych wymiar6w obiektow przy tolerancji wymiarowe;j:
- dlugos¢ obiektu z doktadnosciag do+1 cm

- podstawowych rzednych dna przepustu, rowu z dokladnoscia do+1cm.

8. Obmiar robét

Jednostka obmiaru jest 1 m wykonanego przepustu i rowu.

9. Odbior robot

Odbidr robdt obejmuje:
a) odbior robét zanikajacych (fundamenty, izolacja)
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a) odbidr robot zanikajacych (fundamenty, izolacja)
b) odbidr ostateczny calego przepustu
¢) odbiér pogwarancyjny (po uptywie okresu gwarancyjnego)

10. Podstawa platnosci
Podstawg ptatnosci jest wykonanie i pozytywny odbior robot.
11. Przepisy zwigzane

PN-B-06250 Beton zwyktly
PN-B-06712 - Kruszywo mineralne do betonu
Wymagania i zalecenia wykonania betonéw do konstrukcji mostowych, GDDP, W-wa

BN-74/8935-4 Przepusty kolejowe i drogowe. Elementy prefabrykowane.
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SZ.CZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

D.04.00.00 PODBUDOWY
D.04.04.02. Podbudowa z ttucznia kamiennego

1. WSTEP

2.

1.1

1.2.

1.3.

1.4.

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczﬁej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru podbudowy z thucznia kamiennego stabilizowanego
mechanicznie jezdni~ - T ' :

Zakres stosowania SST

Szczegblowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych

wpkt 1.1.

Zakres robét w SST ‘ -

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja- obejmuja wszystkie czynnosci
umozliwiajace i majace na celu wykonanie robot okreslonych w pkeie 1.1.

Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z norma podstawowg BN-

64/8933-02, normami zwiazanymi, wytycznymi i okresleniami podanymi w SST
DM.00.00.00.

Stabilizacja mechaniczna - proces technologiczny polegajacy na odpowiednim

1.5.

zageszczeniu kruszywa o wilasciwym uziarnieniu, przy
wilgotnosci optymalnej.

Ogolne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét 1 ich

zgodnosé z Dokumentacja Projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
Ogélne wymagania dotyczace robét podano SST DM.00.00.00.

MATERIALY

Do wykonania podbudowy tluczniowej przewidziano uzycie thucznia kamiennego
o frakcji 31/63 mm, w gémej warstwie klinowanego klincem 4/20 mm.



2.1. Wymagania jako$ci materialu
Jako$é kruszywa powinna by¢ zgodna z wymogami normy PN-B-11111 dla klasy IL
2.2. Wymagane cechy fizyczne kruszywa:

2.2.1. Scieralnoéé w bebnie Los Angeles wg PN-79/B-06714/42
- dlatlucznia <35%
- dlaklinca <40%

2.2.2. Nasigkliwo$é wg PN-77/B-06714/18
- dlakruszywa ze skal magmowych i przeobrazonych 2,0%
- dla kruszywa ze skat osadowych . 3,0%

2.2.3. Mrozoodpornos¢ wg PN- 78/B 06714/19 — ubytek masy:
- dla kruszywa ze skat magmowych i przeobrazonych <4 %
- - dla kruszywa ze skat osadowych <5%

2.2.4. Mrozoodpornosé¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej wg
PN-78/B-06714/19 - ubytek masy :
- dlathucznia <30 %
- dlaklinca nie badasi¢
2.2.5. Uziarnienie wg PN-91/B-06714/15
a) zawarto$¢ ziaren mniejszych niz 0,075 odsianych na mokro:
- dlathicznia 3 %
- dlaklisica 4%
b) zawarto$é frakcji podstawowej dla thucznia i klinca 2>75%
c) zawarto$¢ nadziarna <15%

2.2.6. Zawartosé zanieczyszczei obcych wg PN-76/B-06714/12<0.2 %
- dlathicznia < 0,2 %
- dlaklinca < 02%

2.2.7. Zawartosé ziaren nieforemnych dla thucznia wg PN-78/B-06714/16
< 40%

2.3. Cement uzyty do stabilizacji piasku powinien speiniac wymagania okreslone
w M.13.00.00.

SPRZET

Do wykonania rob6t nalezy stosowag:

a) Roéwniarki do rozkladania materiatu

b) Walce ciezkie wibracyjne lub statyczne oraz ogumione. W miejscach
trudnodostepnych - powinny by¢ stosowane zageszczarki plytowe, ubijaki
mechaniczne lub mate walce wibracyjne.
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Sprzet winien gwarantowaé uzyskanie odpowiedniej jakosci robét. Dobér sprzetu
budowlanego pod wzgledem typow i iloéci powinien by¢ zgodny z opracowanym przez
Wykonawce PZJ zaakceptowanym przez Inzyniera. -

4. TRANSPORT

Materialy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Rozscielanie kruszywa

-Nalezycie wymieszane i zwilzone kruszywo dostarcza¢ na budowe w warunkach
zabezpieczajacych je przed wysychaniem i segregacja. Kruszywo rozsciela¢ po
sprawdzeniu prawidtowosci wykonania podioza.

5.2. Profilowanie

Przed zageszczeniem rozécielane kruszywo profilowa¢ do spadkéw poprzecznych
i pochylen podhuiznych wymaganych w Dokumentacji Projektowej. W czasie
- ' profilowania nalezy wyréwnaé lokalne zagiebienia.

5.3. Zageszczenie

Podbudowe nalezy zaggszczaé walcami ogumionymi, wibracyjnymi i gtadkimi.
W ostatniej fazie zaggszczania nalezy sprawdzi¢ profil szablonem. Zaggszczenie
podbudowy nalezy wykonywaé warstwami o grubosci odpowiadajacej srodkom
zageszczajacym przy zachowaniu wilgotnosci optymalnej.
Wybdér sprzetu zageszczajacego zalezy od rodzaju zaggszczanego kruszywa.
Kruszywo o przewadze ziaren grubych tj. takie, ktérego uziarnienie lezy w dolnej
czesci obszaru dobrego uziarnienia zaleca sie zageszczaé najpierw walcami
ogumionymi, a nastgpnie wibracyjnymi, gtadkimi.
W razie braku walcow ogumionych lub wibracyjnych do zaggszczenia podbudowy
dopuszcza sig stosowanie walcow statycznych, gtadkich. :
Najpierw zageszcza si¢ walcem statycznym gladkim lekkim o nacisku 30 — 45 kN/m
(30 — 45 kG/cm), a nastepnie walcem ciezkim o nacisku powyzej 65 kN/m
(65 kG/cm).
Zalesnie od rodzaju walcéw uzywanych do zaggszczenia kruszywa niesortowanego,
grubo$é zageszczanych warstw kruszywa nie powinna przekraczac:

- przy walcach statycznych gladkich - 15cm

- przy walcach ogumionych - 20cm

- przy walcach wibracyjnych gladkich - 20 cm

Zageszczenie roziozonego kruszywa nalezy zaczynaé od najnizszego miejsca

w przekroju poprzecznym tj. od krawedzi jezdni. Po pasie skrajnym z obu stron

podbudowy walec przejezdza 3 — 4 razy, a nastgpnie przesuwa si¢ systematycznie

-~ obu_stron ku $rodkowi podbudowy, tak aby wal zaggszczajacy przechodzit na

szeroko$é ok. 20 cm po pasie uprzednio walowanym. Po dojsciu z obu stron do osi
_jezdni walec z powrotem zjezdZa na skraj podbudowy i waluje w ten sposéb tak diugo,
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az uzyska sie zageszczenie podbudowy dla dolnej warstwy W > 1,00 bez klinowania. .
Gérma warstwe, po zaklinowaniu klificem 4/20, doggsci¢ do W, > 1,03. Wymagato -
okolo 12 — 15 przejazdéw walca w kazdym miejscu. Zageszczenie podbudowy
powinno by¢ réwnomiermne na calej szerokosci. ‘

5.4. Wymagania jakosciowe wykonania podbudowy

- tolerancja rzednych niwelety + 1 cm, -2 cm

- r6wno$é podbudowy (badana czterometrowa fata) <12 mm

- roimica wykonanych spadkéw poprzecznych < 05 % wartosci
bezwzglednej spadku .

- szerokosé podbudowy — réwna szerokosci warstwy jezdne;

- grubo$é podbudowy — po zageszczeniu nie mniejsza od projektowanej

- zageszczenie podbudowy — wskaznik zageszczenia
- dla dolnej warstwy W, > 1,00
- dla gémej warstwy W, > 1,03

- zageszczenia maksymalnego okreslonego metoda normalng Proctora wg
PN-88/B-04481 (metoda IT)
lub:

minimalny modut odksztalcenia mierzony przy uzyciu ptyty o $rednicy
30 cm ~ 200 MPa przy zachowaniu :
wskaznika odksztalcenia Iy <2,2

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania kontrolne obejmuja:
- kontrole materiatéw wg pkt. 2.2.

- kontrole jakosci wykonanego podloza wg pkt. 5.5.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest [mz] wykonanej podbudowy.

8. ODBIOR ROBOT

Podbudowa podlega odbiorowi robét zanikajacych albo odbiorowi cze$ciowemu wg zasad
yjetych w SST DM.00.00.00.

8.1. Dokumenty i badania do odbioru.

Badania przy przeprowadza si¢ w celu sprawdzenia czy podbudowa zostala wykonana
zgodnie z Dokumentacja Projektowa 1 SST.

Badania polegajg na sprawdzeniu: ,
- technicznych dokumentéw kontrolnych,
- réwnosci w przekroju podhuznym i poprzecznym,
- szerokosci podbudowy,
- zageszczenia,
- nosnosci
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi sie za m®> wykonanej podbudowy
Cena obejmuje:
- prace pomiarowe,
.- sprawdzenie podioza,
- przygotowanie mieszanki kruszywa,
- transport mieszanki na budowie,
- rozlozenie mieszanki,
- zageszczenie podbudowy, _
- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych okreslonych w SST,
- utrzymanie podbudowy w czasie robét. '

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy dotyczace materialéw i ich badan:

BN —64/8933-02 Podbudowa z kruszywa stabilizowanego mechanicznie.
PN — 87/8-02201 Nawierzchnie drogowe. Podziat nazwy, okreslenia.
BN — 68/8971-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci i nawierzchni planografem
- ilata, -
PN — 76/B-06714/00 Kruszywa mineralne. Badania.
PN — 84/8-96023 Konstrukcje drogowe. Podbudowa i nawierzchnia z thucznia
kamiennego. . .
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D.04.07.01. PODBUDOWA Z BETONU ASFALTOWEGO

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonywaniem podbudowy z betonu asfaltowego.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych
z wykonywaniem podbudowy z betonu asfaltowego .
Zakres robot obejmuje wykonanie podbudowy zasadniczej wg. projektu.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Podbudowa z betonu asfaltowego — warstwa zageszczonej mieszanki mineralno
asfaltowej , ktora stanowi fragment nos$nej czegsci nawierzchni drogowe;.

1.4.2. Beton asfaltowy (BA) - mieszanka mineralno-asfaltowa o uziarnieniu roéwnomiernie
stopniowanym , utozona i zaggszczona.

1.4.4 Asfalt uptynniony - asfalt drogowy uptynniony lotnymi rozpuszczalnikami.

1.4.5 Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego
asfaltu w wodzie.

1.4.6 Pozostale okre$lenia podstawowe sg zgodne z obowiazujacymi polskimi normami
i z definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot
Ogoblne wymagania dotyczace robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

2. Materialy

2.1. Ogoélne wymagania dotyczgace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano
w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.
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2.2. Asfalt

Nalezy stosowa¢ asfalt drogowy spelniajacy wymagania okreslone w PN-C-96170:1965 [5].
Rodzaje stosowanych asfaltéow drogowych w zaleznosci od kategorii ruchu podano
w tablicy 1.

2.3. Wypelniacz

Nalezy stosowaé wypetniacz, spetniajacy wymagania PN-S-96504:1961 [8] dla wypelniacza
podstawowego i zastepczego.
Sktadowanie wypelniacza powinno by¢ zgodne z PN-S-96504:1961 [8].

2.4. Kruszywo

W zalezno$ci od kategorii ruchu nalezy stosowac kruszywa podane w tablicy 1.
Sktadowanie kruszywa powinno odbywaé si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

Tablica 1. Wymagania wobec materialdéw do podbudowy z betonu asfaltowego

Lp. Rodzaj materiatu Kategoria ruchu
nr normy KR1-2 KR3-6
1 |Kruszywo lamane granulowane oraz zwykte
wyprodukowane ze wszystkich rodzajow kLL IL III; k1 L, IT;
skat litych oraz z surowca skalnego oraz ‘gat.1,2 gat. 1,2
sztucznego (zuzle), wg PN-B-11112:1996 ,
Zwir i mieszanka wg PN-B-11113:1996 kl.LII -
3 | Grysi zwir kruszony wg WT/MK-CZDP 84 k11, IT IIT; k1 L II;
gat 1,2 gat. 1,2
Piasek wg PN-B-11113:1996 gat. 1,2 gat. 1,2V
5 | Wypehiacz mineralny:
a) wg PN-S-96504:1961 podstawowy, podstawowy
zastepczy,
b) innego pochodzenia wg orzeczenia pyty z odpylania, pyly z odpylania
laboratorium drogowego popioly lotne z wegla
kamiennego
6 |Asfalt drogowy wg PN-C-96170:1965 D70, D50 D70, D50
1) Stosunek piasku tamanego do naturalnego w mieszance mineralnej > 1
2) Stosunek wypelniacza podstawowego do pyldw z odpylania > 1

2.5. Asfalt uplynniony

Nalezy stosowa¢ asfalt uptynniony spelniajacy wymagania okreslone w PN-C-96173:1974 .

2.6. Emulsja asfaltowa kationowa

Nalezy stosowa¢ drogowe kationowe emulsje asfaltowe spelniajace wymagania okre$lone
w WT.EmA-94 [11].
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3. Sprzet
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

3.2. Sprze¢t do wykonania podbudowy z betonu asfaltowego

Wykonawca przystepujacy do wykonania podbudowy z betonu asfaltowego powinien

wykaza¢ si¢ mozliwos$cia korzystania z nastgpujacego sprzetu:

— wytworni  stacjonarnej (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lub ciagtym do wytwarzania
mieszanek mineralno-asfaltowych,

— ukladarek do uktadania mieszanek mineralno-asfaltowych typu zaggszczanego,

— skrapiarek,

— walcow stalowych gladkich lekkich i $rednich,

— walcow ogumionych ciezkich o regulowanym ci$nieniu w oponach,

— samochodéw samowyladowczych z przykryciem brezentowym.

4. Transport
4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
4.2, Transport materialow

4.2.1. Asfalt
Asfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991 [4].

4.2.2. Wypelniacz

Wypehiacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materialow
sypkich, umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Wypelniacz workowany mozna przewozi¢ dowolnymi S$rodkami transportu w sposéb
zabezpieczony przed zawilgoceniem i uszkodzeniem workow.

4.2.3. Kruszywo

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w  warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami
kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

4.2.4. Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszanke betonu asfaltowego nalezy przewozi¢ pojazdami samowyladowczymi
wyposazonymi w pokrowce brezentowe. W czasie transportu mieszanka powinna by¢
przykryta pokrowcem.
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Czas transportu od zaladunku do roztadunku nie powinien przekracza¢ 2 godzin z
jednoczesnym spelnieniem warunku zachowania temperatury wbudowania.

Zaleca sie stosowanie samochodow termoséw z podwdjnymi $cianami skrzyni wyposazonej
W system 0grzewczy.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne zasady wykonania roboét
Ogolne zasady wykonania robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy podbudowy

Przed przystgpieniem do robdt, w terminie uzgodnionym z Inspektorem Nadzoru,
Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt skladu mieszanki
mineralno-asfaltowej oraz wyniki badan laboratoryjnych i probki materiatow pobrane

w obecnosci InZyniera.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

— doborze sktadnikéw mieszanki ,

— doborze optymalne;j iloéci asfaltu,

— okresleniu jej wlasciwosci i poréwnaniu wynikéw z zaltozeniami projektowymi.

5.2. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowa produkuje si¢ w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lub
ciaglym zapewniajacej prawidtowe dozowanie sktadnikéw, ich wysuszenie i wymieszanie
oraz zachowanie temperatury sktadnikéw i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowe;.
Dozowanie sktadnikow, w tym takze wstepne, powinno by¢ wagowe i zautomatyzowane oraz
zgodne z recepta. Dopuszcza sie dozowanie objetosciowe asfaltu, przy uwzglednieniu zmiany
jego gestosci w zalezno$ci od temperatury.

Tolerancje dozowania sktadnikéw moga wynosié: jedna dziatka elementarna wagi, wzglednie
przeplywomierza, lecz nie wigcej niz + 2 % w stosunku do masy sktadnika.

Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposob posredni, z ukladem termostatowania,
zapewniajacym utrzymanie stalej temperatury z tolerancja + 5° C.

Minimalna i maksymalna temperatura asfaltu w zbiorniku powinna wynosi¢:

— dlaD50 od145°C do165°C,
- dlaD70 od 140°C do 160° C.
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Tablica 3. Wymagania wobec mieszanek mineralno-asfaltowych i podbudowy z betonu

asfaltowego
Lp. Wiasciwosci Kategoria ruchu
KR1-2 KR3-6
1 |Uziarnienie mieszanki , mm 0/12,8; 0/20; 0/25;
0/31,5 0/25; 0/31,5

2 | Modut sztywno$ci pelzania D MPa nie wymaga sig >16,0
3 | Stabilno$¢ wg Marshalla

w temperaturze 60° C, mm > 8.0 <11,0
4 | Odksztalcenie wg Marshalla

w temperaturze 60° C, mm 1,5+ 4,0 1,5+4,0

5 | Wolna przestrzen w probkach
Marshalla zageszczonych 2 x 75 4,0+ 8,0 4,0 + 8,0
uderzen, % v/v

6 | Wypelnienie wolnej przestrzeni

w probkach Marshalla, % <750 <720
7 | Grubo$¢ warstwy z mieszanki
mineralno-asfaltowej o uziarnieniu:
cm - 0/12,8 3,5+5,0
- 0/16 4,0+5,0
- 0/20 5,0 6,0
- 0/25 8,0 +10,0 8,0 +10,0
- 0/31,5 9,0+ 16,0 9,0 +16,0
8 |[Wskaznik zageszczenia warstwy, % > 98,0 > 98,0
9 | Wolna przestrzen w warstwie, % v/v 4,5+9,0 4,5+9,0

1) oznaczony wg wytycznych - IBDiM, zeszyt nr 48; tylko dla fazy projektowania
GDDP
5.2/211/12/98 z 98.06.24 i kontroli produkcji mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu
wypelniacza uzyskata wlaSciwa temperatur¢. Maksymalna temperatura goracego kruszywa
nie powinna byé wyzsza o wiecej niz 30° C od maksymalnej temperatury mieszanki
mineralno-asfaltowe;j .

Minimalna i maksymalna temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powinna wynosi¢:

- zDS50 130°C -170°C,

- zD70 125°C -165°C.

5.4. Przygotowanie podloza

Podloze pod warstwe podbudowy z betonu asfaltowego powinno by¢ wyprofilowane, rowne,
ustabilizowane 1 noéne.
Powierzchnia podtoza powinna by¢ sucha i czysta.



