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OPIS TECHNICZNY

1. Podstawa opracowania.

» Zlecenie;

» Inwentaryzacyjna budowlana obiektu;

» Ekspertyza techniczna obiektu;

» Dokumentacja geologiczno-inzynierska;
» Podktady branzy architektonicznej;

» Uzgodnienia technologii wykonawstwa.

2. Dane ogolne.

2.1. Dane o opracowaniu.

Opracowanie niniejsze stanowi cze$¢ konstrukcyjna projektu budowlano-

wykonawczego czeSci 1A - budowy zintegrowanego wezta przesiadkowego w

Cieszynie przy ulicy Hajduka 10; dziatka nr 16/4, 16/7; obreb 33.

Calo$¢ zamierzenia budowlanego ma na celu usprawnienie obstugi ruchu
turystycznego miasta 1 podniesienie komfortu podréznych. Projektowany
budynek to obiekt wolnostojacy uzytecznosci publicznej, przeznaczony na
potrzeby obstugi ruchu pasazerskiego miasta i regionu w tym obstugi pasazerow

w transporcie kolejowym oraz autobusowym.
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Przedmiotem inwestycji jest przebudowa istniejacego budynku dworca
kolejowego z wyburzeniem parterowe] czeSci oraz budowa nowe] o
zewnetrznym obrysie odpowiadajgcym istniejgcemu. Ponadto budowa zadaszen
peronéw autobusowych i przewiazki taczacej czes¢ autobusowa z budynkiem
wezta przesiadkowego. Dodatkowo inwestycja obejmuje przeniesienie
historycznego zadaszenia od strony peronow kolejowych w jego pierwotng

lokalizacje — bezposrednio przy historycznym, zabytkowym budynku.

2.2. Dane o budynku.

Istniejacy budynek jest wolnostojacy o wydluzonej 1 nieznacznie
rozcztonkowanej bryle. Stanowig ja trzy czesci, wyodrgbnione gabarytowo
1 stylistycznie. Gldwna 1 pierwotna bryta budynku dworca to dwukondygnacyjna
cze$¢ po zachodniej stronie zalozenia. Czes¢ jednokondygnacyjna bezposrednio
przylegajaca do czgsci historycznej jest wtorng rozbudowag dworca. Wschodnia
cze$¢ jednokondygnacyjnego budynku mieszczaca toalety jest wyodrebniona pod

wzgledem wielko$ci rzutu oraz wysokosci.

Projektowane rozwigzanie architektoniczne zaktada wyburzenie parterowe;j

czesci dworca oraz dobudowy mieszczacej toalety oraz wybudowanie w tym

samy miejscu nowej czgsci, nawigzujacej gabarytowo do obecnego stanu.

2.3. Geotechniczne warunki posadowienia.

W podtozu planowanej inwestycji do maksymalnej gtebokosci 7,0 m ppt

wystepuja utwory wspoélczesne, czwartorzgdowe oraz utwory jurajskie.
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Warstwe przypowierzchniowg stanowig utwory antropogeniczne - nasypy o
migzszosci 1,7 m do 3,2 m. Pod warstwg nasypow wystepujg czwartorzedowe

utwory spoiste o ré6znej no$nosci.

Brak wystepowania gruntow stabonosnych. Woda gruntowa wystepuje ponizej

poziomu posadowienia.

Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Spraw Wewnetrznych 1 Administracji z

dnia 25 kwietnia 2012 roku przyjeto dla w/w obiektu III kategorie¢ geotechniczng.

Doktadne warunki gruntowe opisane s3 w dokumentacji geologiczno-

inzynierskie;.
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3. Konstrukcja.

3.1. Fundamenty — pod wiatami 1 cze$ciami szklonymi stopy zelbetowe. Stopy

fundamentowe nalezy wykona¢ o wymiarach pokazanych na rzucie
fundamentow. Lawy fundamentowe projektuje si¢ pod Sciany szklane 1 pod

Sciany zelbetowe poczekalni.

Lawy 1 stopy fundamentowe nalezy posadowi¢ na warstwie chudego betonu
(C12/15) grubosci 10 cm 1 wykona¢ izolacje przeciwwilgociowa pozioma 1

pionowa.

Poziom posadowienia nowych fundamentéw przy budynku istniejagcym nalezy

dopasowac aby poziomy byly identyczne.

Lawy zbroi¢ podluznie pretami # 12 mm oraz poprzecznie strzemionami. W

przypadku $cian zelbetowych kotwi¢ ich zbrojenie w tawach fundamentowych.

Stopy fundamentowe nalezy zbroi¢ dolem siatkami zgodnie z obliczeniami
statycznymi. W stopach kotwi¢ pregty zbrojeniowe stlupow zelbetowych

przyziemia.

Fundamenty posadowi¢ na gruncie rodzimym nosnym. W razie koniecznosci

pogrubi¢ warstwe chudego betonu.

Do obliczen przyjeto jednostkowy op6r gruntu pod fundamentem w wysokosci:

m-q¢= 0,20 MPa
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3.2. Slupy — nadziemia wiat projektuje si¢ w konstrukcji zelbetowej wylewanej
na budowie. Stlupy wiaty wykona¢ o przekroju 25 x 40 cm 1 taczy¢ je gorg z
ryglami o przekroju 25 x 40 cm. Stupy z ryglami bedg tworzyly ramy zelbetowe
podpierajace ptyte zadaszenia z posrednictwem stalowych wstawek nad ramami
zelbetowymi.

Stupy zelbetowe utwierdzi¢ w stopach fundamentowych.

Wszystkie stupy 1 rygle wykonac z betonu architektonicznego klasy C30/37-W6.

Wszystkie widoczne krawedzie fazowac 10 x 10 mm.
Stupy czesci przeszkolnych zaprojektowano jako stalowe z rur kwadratowych

zimnogietych. Stupy te utwierdzi¢ w stopach zelbetowych za posrednictwem §rub

kotwiacych.

3.3. Sciany — budynku poczekani zaprojektowano jako zelbetowe wylewane na

mokro. Grubo$é konstrukcyjna $cian wynosi 25 cm. Sciany nalezy zbroi¢ przy
kazdej powierzchni zgodnie z obliczeniami statycznymi. Zbrojenie $cian kotwic¢

w tawach fundamentowych.

Sciany pozostalych cze$ci budynku nalezy wykonaé jako szklane. Nalezy
wykorzysta¢ systemowe rozwigzania, wedlug projektu wykonawczego
producenta.

Catos¢ budynku poczekalni wykonaé z betonu architektonicznego klasy C30/37-
W6. Wszystkie widoczne krawedzie fazowa¢ 10 x 10 mm.

Sciany murowane budynku istniejacego nalezy doktadnie przejrzeé. Wykonaé
osuszanie 1 nowe izolacje przeciwwilgociowe. Nastepnie wszystkie pekniecia i
rysy naprawi¢ poprzez zszywanie $cian odpowiednimi pretami osadzonymi na

zaprawie.
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Ponizej podano parametry pretow jakie nalezy uzy¢ do napraw Scian:

Prety naprawcze powinny by¢ wykonane ze stali nierdzewnej klasy Grade 304 wg EN 1.4301 lub
klasy Grade 316 wg EN 1.4401, o nastepujacych wiasciwosciach mechanicznych:

- umowna granica plastycznosci Reo2> 220 MPa
- wytrzymato$¢ na rozcigganie Rm > 510 MPa
- wydtuzenie wzgledne As >45 %

Ksztatt i wymiary pretow:

Ksztatt, wymiary oraz dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiadac¢ danym
przedstawionym na rys. 1. oraz w tablicy 1.

o e <k R i e r o - 4
~ - “— —~— - \»‘ — S o — ~— *\
a
rys. 1 - Wyglad preta lub kotwy
Tablica 1
Dlugosc Obwéd t Przekréj
A . (o] reta rZekro
Srednica preta [mm] skretu wod pre zekroj
[mm] [mm?]
a [mm]
1 2 3 4
38+1
+ * z g,
@8+0,2 39 + 1 38 +40 8,8
@10x0,2 45 +1 45 + 50 > 14,8

Zaprawa do napraw murdéw z uzyciem opisanych powyzej pretow:
Zaprawa jest tiksotropowa na bazie cementu stosowana do iniekcji przy pomocy

pistoletow recznych lub elektronarzedzi.

Wzrost wytrzymato$ci na $ciskanie w temperaturze 20°C, dla probek zaprawy

cylindrycznych o §rednicy 50 mm dojrzewajacych w mokrym §rodowisku.
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1 dzien 2 drien 7 dzien 14 drien

20N/mm’ | 35 N/mm? | 45 Mimm? | 60 N/mm?

Nieograniczona ekspansja po pelnym zwigzaniu: okoto 0,15 %

Wybrang technologi¢ naprawy $cian murowanych nalezy wuzgodni¢ =z
projektantem konstrukcji.

Technologia naprawy peknie¢ w istniejacych scianach murowanych:

Naprawa peknie¢ lokalnych w murach pelnych
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1. Wycia¢ szczeliny w poziomych warstwach w wymaganych odstepach 1 na okre§long
glebokos¢. W przypadku ciecia w spoinach nalezy usuna¢ zaprawe na calej grubosci
spoiny.

Wyczysci¢ szczeliny przy pomocy odkurzacza i spryska¢ woda.

Do konca szczeliny wprowadzi¢ zaprawe o grubosci ok. 15 mm.

Wepchna¢ pret w zaprawe w celu uzyskania rownej otuliny.

Wprowadzi¢ nastgpng warstwe zaprawy cementowej pozostawiajac ok. 15 mm w celu
pozniejszego uzupetnienia wypetnienia spoiny zaprawg odpowiadajaca zaprawie
stosowanej w pozostatych spoinach obiektu.

6. Wyréwnac powierzchni¢ spoiny.

Zwilza¢ spoin¢ co pewien czas.

8. Uzupemié¢ wypehienie szczeliny odpowiednia zaprawa.

A

=
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UWAGL
Jesli nie sprecyzowano inaczej przyjmowac ponizsze zasady:

Giebokos¢ szczeliny 35 do 40 mm plus grubos¢ tynku (plus grubos¢ tynku)

Pret co najmniej na dtugo$¢ 500 mm poza szczeling.

Pionowy rozstaw pretow 450 mm (6 warstw cegty).

W przypadku peknigcia w odlegtosci mniejszej niz 500 mm od naroza budynku pret
powinien by¢ prowadzony min 100mm woko6t naroza i zosta¢ zamocowany w

o op

przylegajacej $cianie.
e. W przypadku peknigcia w odleglo$ci mniejszej niz 500 mm od otworu pret powinien
by¢ zagiety 1 zamocowany w osciezu.

Naprawa peknie¢ — zszywanie krzyzowe murow pelnych

| L ] |
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1. Wywierci¢ otwory o srednicach 13 — 14 mm pod wymaganym katem na okreslona
glebokosc.

2. Wyczysci¢ odkurzaczem otwory i doktadnie zmoczy¢ woda - kontynuowaé do
momentu gdy woda wyplywajaca z otworu bedzie czysta.

3. Wymiesza¢ zaprawe i napelni¢ pojemnik pistoletu.

4. Natozy¢ na pistolet koncowke przedtuzajaca o srednicy 12 mm i pompowac zaprawe

do momentu jej wypetnienia.

5. Odpowiedniej dlugosci kotwe wkreci¢ w koncowke pistoletu.

6. Wsadzi¢ koncowke w otwor na petlng gltebokos¢ 1 pompowac zaprawe. Cisnienie
spowoduje wypychanie pr¢ta wraz z zaprawa.

7. Wypehi¢ koncéwki otwordw pozostawiajgc gotowymi do wykonczenia.
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UWAGL

Metoda ta jest zazwyczaj uzywana do naprawy peknie¢ w murach pelnych otynkowanych
gdzie trudno jest ukry¢ naprawe (np. tynk z obrzutkg kamienng)

Jesli nie sprecyzowano inaczej przyjmowac ponizsze zasady:

a.

prety instaluje si¢ prostopadle do powierzchni peknigcia (np. poziomo w przypadku
peknie¢ pionowych i pionowo w przypadku peknig¢ poziomych),

pret powinien zaczynaé si¢ minimalnie w odlegtosci 225 mm od peknigcia,

kat wiercenia powinien by¢ tak dobrany aby pret przechodzit przez peknigcie w
srodkowej czesci muru,

prety powinny by¢ instalowane naprzemiennie po obydwu stronach peknigcia w
odstepach 225 mm mierzonych wzdtuz peknigcia.

Naprawa peknie¢ w murach pelnych blisko narozy

| || | I I |
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Wyku¢ lub wyciaé szczeliny w poziomych spoinach na wymagang gteboko$¢ i
dtugos¢ w okreslonych odstepach pionowych.

Wyczysci¢ szczeliny 1 sptuka¢ doktadnie woda.

Wstrzykna¢ warstwe zaprawy w glab szczeliny.

Wepchna¢ pret w zaprawe uzyskujac dobre, rowne pokrycie.

Natozy¢ kolejng warstwe zaprawy 1 wepchna¢ ja szpachelka w glab spoiny
przykrywajac odkryte powierzchnie preta.

Zwilza¢ okresowo.

Wypehié¢ ewentualne nierownos$ci pozostawiajagc gotowym do wykonczenia.
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UWAGL
Jesli nie sprecyzowano inaczej przyjmowac ponizsze zasady:

a. glebokos¢ szczeliny wynosi 35 mm,

b. pionowe odstepy migdzy kolejnymi pretami wynosza 450 mm (6 warstw cegiet),

c. pret powinien by¢ zamocowany w murze na odcinkach minimum 500 mm po obu
stronach pekniecia,

d. jesli peknigcie wystepuje w odlegtosci 300 mm lub mniejszej od naroza pret powinien
by¢ zamocowany na odcinku przynajmniej 500 mm w przyleglej $cianie.

Naprawa peknie¢ w poblizu narozy Scian, naprawa murow pelnych za
pomoca kotew
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1. Ustali¢ i zaznaczy¢ potozenie otwordw na zewngtrznej $cianie.

2. Wywierci¢ otwor pilotazowy o $rednicy 12 mm (13-14 mm zaleznie od materiatu) w
$cianie zewngtrznej na wymagang glebokos¢.

3. Wyczysci¢ otwor i doktadnie wypluka¢ woda.

4. Wymiesza¢ zaprawe 1 napetnic¢ pistolet.

5. Wymaganej dtugosci koncoéwke przedtuzajaca o $rednicy 12 mm zalozy¢ na pistolet.
Pompowac zaprawg az wypetni koncowke.

6. Wkreci¢ odpowiedniej dtugosci kotwe w koncoéwke pistoletu.

7. Wlozy¢ koncowke na petng gltgbokos¢ do otworu i pompowac zaprawe. Cisnienie
spowoduje wypychanie zaprawy wraz z kotwa.

8. Wykonczy¢ koncowke otworu.
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UWAGL
Jesli nie sprecyzowano inaczej przyjmowac ponizsze zasady:

a. kotwy instalowa¢ w odstepach pionowych 450 mm,

b. kotwy powinny by¢ zamocowane w $cianie za na odcinku minimum 500 mm poza
peknigciem,

c. kotwy powinny by¢ zainstalowane w srodkowej cz¢sci przekroju $ciany,

d. jesli peknigcia wystepuja na obydwu elewacjach rozwazy¢ uzycie pretdéw dookota
naroznika,

e. jesli w powyzszej sytuacji zaktadamy tylko kotwy powinny by¢ one utozone
naprzemiennie.

3.4. Stropy — wiaty zaprojektowano jako zelbetowe wylewane na mokro o ustroju
ptytowym. Wysokos$¢ konstrukcyjna stropu wiaty wynosi 20 cm. Plyte nalezy
zbroi¢ krzyzowo. Strop plytowy nalezy opiera¢ na ramach zelbetowych za
posrednictwem kroccow stalowych. Catos¢ wiaty wykona¢é z betonu
architektonicznego klasy C30/37-W6. Wszystkie widoczne krawegdzie fazowac

10 x 10 mm.

Calg plyte wiaty oddylatowac od pozostalych czgsci obiektu. Po obwodzie dachu
wykona¢ belke zelbetowg obwodowa o przekroju 25 x 65 cm.
W potlaci zadaszenia wiaty projektuje si¢ szereg otwordéw na swietliki dachowe.

Spadki potaci ksztattowac czesciowo w ptycie nosnej dachu.

Strop w budynku poczekalni rowniez zaprojektowano jako zelbetowy ptytowy
wylewany na mokro. Plyte nalezy wykona¢ o grubosci 20 cm 1 opierac j3 na
Scianach zewnetrznych 1 wewnetrznych budynku. Ptyte nalezy zbroi¢ krzyzowo i

utwierdzi¢ w $cianach zelbetowych budynku.

Stropy drewniane w budynku istniejagcym nalezy rozebra¢, a w ich miejsce
wykona¢ nowe gestozebrowe. Nowy strop wykonac jako gestozebrowy Rector o

wysokosci 24 cm 1 30 cm. Rozstaw osiowy zeber wynosi 59 cm. Strop 24 cm
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nalezy wykona¢ z pustakow o wysokosci 20 cm 1 nadbetonu 4 cm. Strop 30 cm

nalezy wykona¢ z pustakow o wysokosci 25 cm 1 nadbetonu 5 cm.

Belki stropu opiera¢ w gniazdach wykonanych wczesniej w $cianie. W kazdym

gniezdzie podioze wyrdownacé poprzez wykonanie poduszki betonowej. Wience

wykona¢ w miejscu pierwszego pustaka przy S$cianie podporowej. Strop

realizowac na podstawie projektu wykonawczego (montazowego) opracowanego

przez jego producenta.

3.5. Wigzba dachowa — na budynku istniejgcym przeznaczona jest do rozbiorki

(zgodnie z wytycznymi ekspertyzy technicznej budynku).

W miejsce starej wiezby nalezy wykona¢ nowg w konstrukcji drewniane;.

Konstrukcje wiezby dachowej zaprojektowano o ustroju ptatwiowo

kleszczowym.

Ponizej podano elementy wiezby dachowe;:

a

a

a

Krokwie: 8x18 cm.

Kleszcze: 2x 5x16 cm.
Ptatew posrednia: 16x24 cm.
Miecz: 16x16 cm.

Stup: 16x16 cm.

Krokiew koszowa: 16x24 cm.

Murtata: 16x16 cm.
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Murtaty wiezby nalezy mocowa¢ do wiencow zelbetowych za pomoca kotew
M16 zabetonowanych co okoto 100 cm. Wience wykonac¢ jako na istniejgcych

Scianach zelbetowych.

3.6. Nadproza — nad otworami okiennymi i drzwiowymi poczekalni projektuje si¢
belki zelbetowe wylewane na mokro.

W Scianach istniejacych nadproza projektuje si¢ jako stalowe wykonane z dwéch
lub czterech dwuteownikéw. Technologie wykonawstwa nadprozy stalowych

podano w punkcie 4 opisu technicznego.

3.7. Mury oporowe — projektuje si¢ przy nowym parkingu. Mur oporowy o

réznicy naziomow ~ 1,0 m. Mur wykonywa¢ z typowych prefabrykowanych
ksztaltek murow oporowych. Montaz zgodnie z wytycznymi producenta. W
przypadku murow oporowych o wysokosci 1,0 m 1 wigkszych wykona¢ na gorze

muru barierke ochronng z typowych gotowych elementéw stalowych.

3.8. Budowle podziemne — wystepujace budowle podziemne nalezy wypetnié

(zala¢) chudym betonem (C12/15) lub zasypaé zageszczang (min. Ip = 0,50)
pospotka.
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4. Wytyczne wykonawstwa.

Wszystkie elementy drewniane wi¢zby dachowej nalezy zabezpieczyc

przed dziataniem korozji biologicznej 1 przeciwogniowo.

Wszystkie zmiany konstrukcyjne nalezy wuzgodni¢ z projektantem

konstrukcji.

Wszystkie roboty budowlano-montazowe 1 odbidér robot wykonywaé
zgodnie z obowigzujacymi ,, Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot
budowlano-montazowych”  wydanych przez Ministerstwo  Gospodarki
Przestrzennej 1 Budownictwa, a opracowanych przez Instytut Techniki

Budowlane;.

W czasie robdt budowlanych stosowa¢ si¢ do zalecen ekspertyzy

techniczne;.

Wszystkie materiaty stosowac zgodnie z ich przeznaczeniem, i wytycznymi
producenta, dochowujac technicznych warunkéw wykonania robot. Wszystkie
prace nalezy wykonywa¢ pod nadzorem uprawnionych do tego osob. Zatoga
powinna by¢ przeszkolona, wyposazona w odpowiedni sprzet i1 posiadaé
wymagane kwalifikacje. Teren prowadzonych prac powinien by¢ oznakowany 1i

zabezpieczony przed dostgpem 0so6b postronnych.

Niniejsza cze$¢ projektu zostata opracowana zgodnie z obowigzujacymi
normami, przepisami prawa budowlanego 1 zasadami sztuki oraz jest kompletna

ze wzgledu na cel, ktoremu ma stuzy¢.
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Technologia wykonawstwa stalowych nadprozy w Scianach istniejacych.

Przed wykonaniem otworu nalezy wykona¢ odpowiednie zabezpieczenie
stropu. Podsteplowac nalezy belki 1 podciagi stropowe, ktore obcigzajg odcinek

muru lezacy bezposrednio nad projektowanym otworem.

Otwoér wykonuje si¢ w kilku etapach. Po naznaczeniu wymiaréw otworu
wycina si¢ bruzde w murze o wysokos$ci okoto 4 cm wigksza od wysokosci
zaprojektowanej belki stalowej. Gltebokos¢ bruzdy musi by¢ taka aby zmiescita
si¢ belka stalowa (lub dwie belki) 1 pozostalo miejsce na tynk. Dtugo$¢ bruzdy
wynika z szerokos$ci projektowanego otworu oraz miejsca oparcia belki po ~ 25

cm z kazdej strony.

Przed =zalozeniem belki (lub dwoch belek) bruzde przemywa sig
strumieniem wody pod ci$nieniem. Nastepnie w miejscach oparcia belki uktada
si¢ wilgotny beton wyrownujacy w tych miejscach bruzde, po tym wstawia si¢
belke (lub dwie belki), ktérag podbija si¢ klinami stalowymi w miejscach
zetknigcia gornej potki belki z murem oraz w miejscach jej oparcia na murze.

Przestrzen wokot belki wypelnia si¢ zaprawa bezskurczowa, a w przypadku
jej braku wilgotng zaprawa cementowa (R, = 8 MPa). Szpare miedzy gorng potka
belki, a murem zapeinia si¢ zaprawg peczniejacg, a w przypadku jej braku
wilgotng zaprawg cementowa, ktora jednak nalezy silnie i doktadnie ubijaé.

Po zalozeniu belki z jednej strony mozna przystagpi¢ (po uzyskaniu
niezbednej wytrzymatos$ci przez zaprawe ulozong w bruzdzie pierwszej belki -
normalnie okoto 5 dni) do montazu belki (belek) z drugiej strony muru. Jesli prace
trzeba przyspieszy¢ to przestrzen miedzy pierwsza belka, a murem musi by¢ w
wielu miejscach wypelniona podbitymi klinami stalowymi. Druga belke zaklada

si¢ podobnie do pierwsze;j.
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W belkach wierci si¢ otwory (w potowie wysokosci) & 18 mm przez
ktore — po ustawieniu belek przeprowadza si¢ nagwintowane sworznie & 16

mm. Laczy si¢ nimi belki przez dokrgcenie nakretek.

Przed tynkowaniem belki nalezy oblozy¢ siatkg stalowa.

5. Materialy.

Beton fundamentéw — C25/30 wodoszczelny W6;

Beton konstrukeji naziemnych — architektoniczny C30/37 - W6;
Stal zbrojeniowa - zebrowana A-IIIN;

Stal profilowa — S235;

Pustaki ceramiczne — klasy 15;

Zaprawa — cementowa prefabrykowana M7;

Drewno lite — C27.

6. Uwagi.

- klasa wykonania konstrukcji stalowej : 2 wg. zalgcznika A PN-B-06200 z
2002r.

zabezpieczenia antykorozyjne :

- kategoria korozyjnosci srodowiska : C2;

- klasa oczyszczenia powierzchni stalowej : 2.
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7. Zbiorcze zestawienie stali i drewna.
Zbiorcze zestawienie stali (cze$S¢ 1 A)
- stal profilowa S235: 25011 kg

- stal zbrojeniowa: 30844 kg

Zbiorcze zestawienie drewna (cze$¢ 1 A)

Ios¢
Lp. | ELEMENT | Przekroj Dlugos¢| sztuk | Objetos¢
b [cm] | h|[cm] [m] [szt] [m”3]
1 |Krokiew 1 8,0 18,0 6,90 36,0 3,577
2 | Krokiew 2 8,0 18,0 6,35 38,0 3,475
Krokiew
3 |koszowa 16,0 24.0 8,90 2,0 0,684
4 | Murlata 16,0 16,0 6,00 8,0 1,229
5 |Platew 1 16,0 24,0 11,50 2,0 0,883
6 |Platew 2 16,0 24,0 8,00 4,0 1,229
7 |Kleszcze 5,0 16,0 3,80 52,0 1,581
8 | Stup 16,0 16,0 3,00 14,0 1,075
9 |Miecz 16,0 16,0 5,00 10,0 1,280
SUMA: 15,012
Drewno klasy C27.
UWAGTI:

* Tabela zawiera dlugosci z dodatkiem na docinanie.
* Przed zamowieniem drewna sprawdzi¢ ilosci 1 dtugos$ci na
budowie.
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