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KOSZTORYS INWESTORSKI
POMPOWNIA GLOWNA

Klasyfikacja robot wg. Wspoélnego Stownika Zaméwien
45231300-8 Roboty budowlane w zakresie budowy wodociggdw i rurociggdéw do odprowadzania $ciekéw

NAZWA INWESTYCJI : Oczyszczalni $ciakéw w Cieszynie

ADRES INWESTYCJI : ul. Motokrosowa 27; Cieszyn
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OGOLNA CHARAKTERYSTYKA OBIEKTU

PRZEDMIOT | ZAKRES OPRACOWANIA

Modernizacja istniejacej oczyszczalni sciekow w Cieszynie. Opracowanie obejmuje modyfikacje pompowni gtéwnej wraz z komorami
czerpalnymi w zakresie instalacji technologicznych.

Instalacje technologiczne pompowni gtéwnej sktadajg sie z pomp przewodoéw ssawnych, ttocznych, odwodnieniowych i wylotowych do
komor czerpalnych oraz przewoddw instalacji do wzruszania piasku, a takze armatury oraz podpdr i uchwytéw przewodéw. Przewody wy-
konane ze stali nierdzewnej OH18N9 o $rednicach od 060,3 do 0812,8.

Instalacje technologiczne pompowni gtéwnej sktadajg sie z pomp P1, P2, P3, P4, P5, P6, P7, P8, P9, przewodow ssawnych, ttocznych,
odwodnieniowych i wylotowych do komor czerpalnych oraz przewodéw instalacji do wzruszania piasku, a takze armatury oraz podpor i
uchwytéw przewoddw. Przewody wykonane ze stali nierdzewnej OH18N9 o $rednicach od 060,3 do 0812,8.

Roboty dotyczace instalacji technologicznej pompowni gtéwnej polegajg na zdemontowaniu istniejacej instalacji i montazu nowych ele-
mentow.

Istniejgca instalacja technologiczna pompowni gtéwnej sktada sie z:

- pomp transportujgcych scieki z komor czerpalnych na piaskownik za posrednictwem przewodow ssawych i ttocznych,

- pomp transportujgcych Scieki z komory $ciekéw wtasnych do komory czerpalnej, za posrednictwem przewodoéw ssawych i ttocznych,
- instalacji odwodnieniowej przewodoéw ttocznych pomp,

- pompy transportujacej $cieki z odwodnienia do komory czerpalnej, za posrednictwem przewoddéw ttocznych,

- wylotéow do komér

- armatury oraz podpér poszczegoélnych przewodow.

Projektowana instalacja technologiczna pompowni gtéwnej sktada sie z:

- pomp transportujgcych scieki z komor czerpalnych na piaskownik za posrednictwem przewodow ssawych i ttocznych,

- pomp transportujgcych $cieki z komory $ciekéw wtasnych do komory czerpalnej , za posrednictwem przewodoéw ssawych i ttocznych,
- instalacji odwodnieniowej przewodow ttocznych pomp,

- pompy transportujacej $cieki z odwodnienia do komory czerpalnej , za posrednictwem przewodéw ttocznych,

- instalacji do wzruszania piasku

- wylotéw do komér (wyloty przewoddéw z komory)

- armatury oraz podpor poszczegdlnych przewoddw.

USYTUOWANIE ORAZ UKLAD WYSOKOSCIOWY INSTALACJI

Instalacje technologiczne pompowni giéwnej znajdujg sie na dwoch najnizszych kondygnacjach trzykondygnacyjnego budynku pompow-
ni. Uktad wysokos$ciowy instalacji pozostaje niezmieniony. Trase przewodow nowej instalacji zaprojektowano w taki sposob by wykorzys-
tac¢ istniejace otwory w stropie oraz $cianach miedzy halg pomp a komorami czerpalnymi. Otwory te obecnie wykorzystywane sg przez is-
tniejace instalacje. Poziomy rozporzadzalne zwierciadet sciekdbw w komorach czerpalnych pozostajg niezmienione.

DEMONTAZ ISTNIEJACEJ INSTALACJI

Elementy instalacji podlegajace demontazowi:

- pompy do Sciekow, producent: Warszawska Fabryka Pomp, typ: 35F-56-4-S05,

- pompy do $ciekéw, producent: Warszawska Fabryka Pomp, typ: 35F-56-4-S04,

- pompy do $ciekow, producent: Kielecka Fabryka Pomp "Biatogon”, typ: RX80-250,

- pompy przenosne zatapialne do Sciekéw, producent: Zabrzanska Fabryka Maszyn Goérniczych "Powen", typ: P-2B,

- przewody ssawne, ttoczne i odwodnieniowe oraz wylotowe do komor czerpalnych - stalowe o Srednicach od DN50 do DN800
Armatura:

- 6 zasuw DN400 z kétkiem recznym,

- 6 przepustnic DN40O,

- 6 zasuw DN400 z napedem,

- 4 zasuwy DN200 z kotkiem recznym,

- 2 zawory zwrotne DN200,

- 2 zasuwy DN200 z napedem,

- 1 zawér zwrotny DN50,

- 2 zasuwy DN50 z kétkiem recznym,

Podpory pod instalacje

WYKONYWANIE MONTAZU INSTALACJI

Elementy projektowanej instalacji:

- pompy zatapialne do $ciekdw, montaz pionowy na sucho,

-pompy (jedna rezerwowa) zatapialne do $ciekdw, montaz przenosny na mokro, wydajnosé:

" przewody ssawne, ttoczne i odwodnieniowe, wylotowe do komor czerpalnych oraz przewody instalacji do wzruszania piasku - stal nie-
rdzewna OH18N9 o srednicach od 060,3 do 0812,8,

armatura:

- zasuwy odcinajace, klinowe, migkkouszczelniajgce, kotnierzowe DN600O z przedtuzeniem wrzeciona i kolumienkg z kotkiem recznym,
- 6 zasuw odcinajgcych klinowych, migkkouszczelniajacych, kotnierzowych DN350 z napedem,

- 6 zawordw kulowych, zwrotnych, kotnierzowych DN350,

- 6 zasuw odcinajgcych, klinowych, miekkouszczelniajacych, kotnierzowych DN250 z kétkiem recznym,

- 6 zasuw odcinajgcych, klinowych, migkkouszczelniajgcych, kotnierzowych DN200 z napedem,

- 6 zasuw odcinajacych, klinowych, miekkouszczelniajgcych, kotnierzowych DN200 z kétkiem recznym,

- 7 zasuw odcinajgcych, klinowych, miekkouszczelniajgcych, kotnierzowych DN100 z kétkiem recznym,

- 2 zasuwy odcinajgce, klinowe, miekkouszczelniajace, kotnierzowe DN150 z napedem,

- 2 zasuwy odcinajgce, klinowe, miekkouszczelniajace, kotnierzowe DN150 z napedem kotkiem recznym,
- 2 zawory kulowe, zwrotne, kotnierzowe DN150,

- zasuwa odcinajaca, klinowa, miekkouszczelniajgca, kotnierzowa DN50 z kétkiem recznym,

- 1 zawér kulowy, zwrotny, kotnierzowy DN50,

- 2 przeptywomierze elektromagnetyczne DN600,

- 1 przeptywomierz elektromagnetyczny DN150,

podpory pod instalacje

podpory P1, P2, P3,

podpory systemowe pod armature i przewody
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OGOLNA CHARAKTERYSTYKA OBIEKTU

Przewody instalacji technologicznej wykonane z rur stalowych nierdzewnych OH18N9 taczonych na kotnierze oraz spawane.. Elementy
przewodow wykonane poza obiektem pompowni, w miejscu usytuowania instalacji dokonaé skrecenia gotowych elementéw. Kotnierze
skrecane przy uzyciu klucza dynamometrycznego w celu ograniczenia mozliwosci wystapienia nieszczelnosci instalacji. Armatura taczo-
na kotnierzowo. Przewody i armatura montowana na podporach mocowanych do podfoza oraz uchwytach i podporach systemowych mo-
cowanych do $cian i podtoza. Podpory P1, P2, P3 z elementéw stalowych, z rury kwadratowej 100x100x5 przyspawanej do blachy, ktéra
za pomocg kotew nalezy zamocowac¢ do betonowej posadzki. Podpory oczyszczone do 2st czystosci zabezpieczone antykorozyjnie i po-
malowane farbg MEGAPROTEC EP34, przed zainstalowaniem wyposazone we wkfadki wibroizolujace z EPDM o wymiarach
15cmx15cm i grubosci min. 1cm. Do podpdr systemowych zastosowano systemowe obejmy przewoddéw wyposazone we wktadki wibroi-
zolujgce. Kolektory 0609,6 oraz cze$¢ przewodow ttocznych O355,6 oparta na istniejacych stalowych podporach P4.

OPISY PODSTAWY WYCENY

Lp. Wydawnictwo

ORGBUD wyd.VI 1993,biuletyny do 9 1997

WACETOB wyd.l 1992

ORGBUD wyd.ll 1987,1988,biuletyny do 9 1986

ORGBUD wyd.II 1986,biuletyny do 9 1996

QB |WN|=

ATHENASOFT wyd.| 2004
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DZIALY KOSZTORYSU

Lp. Nazwa dziatu Od Do
1|Roboty demontazowe 1 20
2|Rurociagi technologiczne 21 59
3|Montaz armatury 60 71
4|Przejscia szczelne, drabiny 72 75
5|Montaz urzadzen 76 78
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PRZEDMIAR

Lp. Nr spec. Podstawa Opis i wyliczenia j.m. Poszcz Razem
techn.
1 45231300- |[Roboty demontazowe
8
1/ST 4.0 Kalkulacja |Odciecie doptywu $ciekéw szt
d.1 wiasna
2 szt 2.000
RAZEM 2.000
2|ST 4.0 KNR 7-07 |Pompy odsrodkowe, zatapiane i gtebinowe z podwodnym silnikiem kpl.
d.1 0107-02 elektrycznym o masie 0.2 t - poziomieszczenia ciasne - demontaz
z.0.3.8. R*1.15*0.4; S*0.4
z.0.3.12.
11 kpl. 11.000
RAZEM 11.000
3|ST 4.0 KNR-W 7- |Demontaz zasuw dn 400 mm szt.
d.1 09 2619-12 |R*0.7; M*0; S*0.7
8 szt. 8.000
RAZEM 8.000
4/ST 4.0 KNR-W 7- |Demontaz przepustnic dn 500 mm szt.
d.1 09 2619-13 |R*0.7; M*0; S*0.7
8 szt. 8.000
RAZEM 8.000
5[ST 4.0 KNR 7-09 |Demontaz zasuw dn 500 z napgdem szt.
d.1 2619-13 R*0.955*0.7; M*0; S*0.7
8 szt. 8.000
RAZEM 8.000
6(ST 4.0 KNR 7-09 |Demontaz zasuw dn 600 mm szt.
d.1 2619-14 R*0.955*0.7; M*0; S*0.7
4 szt. 4.000
RAZEM 4.000
7/ST4.0 KNR 7-09 |Demontaz zasuw dn 200 mm szt.
d.1 2619-08 R*0.955*0.7; M*0; S*0.7
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
8/ST 4.0 KNR 7-09 |Demontaz zasuw dn 150 mm szt.
d.1 2619-07 R*0.955*0.7; M*0; S*0.7
8 szt. 8.000
RAZEM 8.000
9/ST 4.0 KNR 7-09 |Demontaz zaworéw dn 150 mm szt.
d.1 2601-12 R*0.955*0.7; M*0; S*0.7
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
10(ST 4.0 KNR 7-09 |Demontaz zasuw dn 150 mm szt.
d.1 2619-07 R*0.955*0.7; M*0; S*0.7
4 szt. 4.000
RAZEM 4.000
11|ST 4.0 KNR 7-09 |Demontaz zaworéw dn 50 mm szt.
d.1 2601-07 R*0.955*0.7; M*0; S*0.7
1 szt. 1.000
RAZEM 1.000
12|ST 4.0 KNR 7-09 |Demontaz zasuw dn 50mm szt.
d.1 2619-02 R*0.955*0.7; M*0; S*0.7
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
13|ST 4.0 KNR 7-09 |Demontaz rurociggéw dn 50 mm m
d.1 2102-02 R*0.955*0.7; M*0; S*0.7
5 m 5.000
RAZEM 5.000
14|ST 4.0 KNR 7-09 |Demontaz rurociaggéw dn 150 mm m
d.1 2105-01 R*0.955*0.7; M*0; S*0.7
37 m 37.000
RAZEM 37.000
15|ST 4.0 KNR 7-09 |Demontaz rurociggdw dn 200 mm m
d.1 2106-01 R*0.955*0.7; M*0; S*0.7
4 m 4.000
RAZEM 4.000
16|ST 4.0 KNR 7-09 |Demontaz rurociggdéw dn 400 mm m
d.1 2106-03 R*0.955*0.7; M*0; S*0.7
12 m 12.000
RAZEM 12.000
17|ST 4.0 KNR 7-09 |demontaz rurociggéw DN 500 mm m
d.1 2109-02 R*0.955*0.7; M*0; S*0.7
46 m 46.000
RAZEM 46.000
18(ST 4.0 KNR 7-09 |Demontaz rurociggdéw dn 600 mm m
d.1 2110-03 R*0.955*0.7; M*0; S*0.7
52 m 52.000
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PRZEDMIAR

R*0.955

-6-
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Lp. Nr spec. Podstawa Opis i wyliczenia j.m. Poszcz Razem
techn.
RAZEM 52.000
19|ST 4.0 KNR 7-09 |Demontaz rurociggéw DN 800 mm m
d.1 2110-05 R*0.955*0.7; M*0; S*0.7
18 m 18.000
RAZEM 18.000
20|ST 4.0 KNR 2-05 |Demontaz konstrukcji wsporczych rurociggéw t
d.1 0208-05 R*0.955*0.7; S*0.7
z.0.7.
0.8 t 0.800
RAZEM 0.800
2 45231300- |Rurociagi technologiczne
8
21|ST 5.1 KNR 7-09 |Spawanie rurociggéw DN 800 mm stal 0H18N9 ztacz.
d.2 0338-01 R*0.955*800/508; M*1*800/508; S*1*800/508
analiza in-
dywidualna
7+4+3%12+6 zlacz. 53.000
RAZEM 53.000
22|ST 5.1 KNR 7-09 |Spawanie rurociggéw DN 600 OH18N9 ztacz.
d.2 0338-01 R*0.955*609/508; M*1*609/508; S*1*609/508
analiza in-
dywidualna
12+28+2*6+2*2+6*2 zlgcz. 68.000
RAZEM 68.000
23|ST 5.1 KNR 7-09 |Spawanie rurociggu DN 355 mm OH18N9 ztacz.
d.2 0337-01 R*0.955
12+14%2474+4*2+8*2+2*2 zlgcz. 142.000
RAZEM 142.000
24|ST 5.1 KNR 7-09 |Spawanie rurociggu DN 273 mm OH18N9 ztacz.
d.2 0336-01 R*0.955
2*6 ztacz. 12.000
RAZEM 12.000
25|ST 5.1 KNR 7-09 |Spawanie rurociggu DN 219 mm OH18N9 ztacz.
d.2 0335-01 R*0.955
24+130+10*2+4*3+2 zlgcz. 188.000
RAZEM 188.000
26|ST 5.1 KNR 7-09 |Srednica rurociggu DN 169 mm 0H18N9 ztacz.
d.2 0335-01 R*0.955
6+42+13*2+3 zlgcz. 77.000
RAZEM 77.000
27|ST 5.1 KNR 7-09 |Spawanie rurociggu DN 139 mm OH18N9 ztacz.
d.2 0334-01 R*0.955
16+24+12+18+12 zlgcz. 82.000
RAZEM 82.000
28|ST 5.1 KNR 7-09 |Spawanie rurociggu DN 114 mm OH18N9 ztacz.
d.2 0333-01 R*0.955
18+38+24 zlgcz. 80.000
RAZEM 80.000
29|ST 5.1 KNR 7-09 |Spawanie rurociggu DN 48 mm OH18N9 ztacz.
d.2 0333-01 R*0.955
2 zigcz. 2.000
RAZEM 2.000
30/ST 5.1 KNR 7-09 |Materiaty do potaczen kotnierzowych na cisnienie nominalne do 1.6 |styk.
d.2 2201-11 Mpa. $rednica nominalna 800 mm. $ruby M33x150
R*0.955
2 styk. 2.000
RAZEM 2.000
31|ST 5.1 KNR 7-09 |Materiaty do potaczen kotnierzowych na ci$nienie nominalne do 1.6 |styk.
d.2 2201-10 Mpa. srednica nominalna 600 mm. $ruby M33x150
R*0.955
15 styk. 15.000
RAZEM 15.000
32|ST 5.1 KNR 7-09 |Materiaty do potaczen kotnierzowych na cisnienie nominalne do 1.6 styk.
d.2 2201-08 Mpa. srednica nominalna 400 mm. $ruby M27x120
R*0.955
6 styk. 6.000
RAZEM 6.000
33|ST 5.1 KNR 7-09 |Materiaty do potaczen kotnierzowych na cisnienie nominalne do 1.6 |styk.
d.2 2201-07 Mpa. srednica nominalna 350 mm. $ruby M24x110
R*0.955
33 styk. 33.000
RAZEM 33.000
34|ST 5.1 KNR 7-09 |Materiaty do potaczen kotnierzowych na cisnienie nominalne do 1.6 |styk.
d.2 2201-05 Mpa. $rednica nominalna 200 mm. $ruby M20x95
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PRZEDMIAR

Lp. Nr spec. Podstawa Opis i wyliczenia j.m. Poszcz Razem
techn.
74 styk. 74.000
RAZEM 74.000
35/ST 5.1 KNR 7-09 |Materiaty do potaczen kotnierzowych na cinienie nominalne do 1.6 |styk.
d.2 2201-04 Mpa. srednica nominalna 150 mm. $ruby M20x95
R*0.955
21 styk. 21.000
RAZEM 21.000
36|ST 5.1 KNR 7-09 |Materiaty do potaczen kotnierzowych na cisnienie nominalne do 1.6 styk.
d.2 2201-03 Mpa. srednica nominalna 125 mm. $ruby M16x80
R*0.955
12 styk. 12.000
RAZEM 12.000
37|ST 5.1 KNR 7-09 |Materiaty do potaczen kotnierzowych na cisnienie nominalne do 1.6 |styk.
d.2 2201-03 Mpa. srednica nominalna 100 mm. $ruby M16x80
R*0.955
19 styk. 19.000
RAZEM 19.000
38|ST 5.1 KNR 7-09 |Materiaty do potaczen kotnierzowych na cisnienie nominalne do 1.6 |styk.
d.2 2201-02 Mpa. $rednica nominalna 50 mm. sruby M12x80
R*0.955
4 styk. 4.000
RAZEM 4.000
39|ST 5.1 KNR 2-05 |Montaz konstrukcji wsporczej P1;P2;P3 ze stali OH18N9 - t
d.2 0208-05 R*0.955
analiza in-
dywidualna
0.181+1.594 t 1.775
RAZEM 1.775
40(ST 5.1 KNR AT-17 |Wiercenie otworéw o gtebokosci do 40 cm $r. 40 mm technikg dia- cm
d.2 0101-01 mentowg w betonie zbrojonym
analiza in-
dywidualna
3%4*25 cm 300.000
RAZEM 300.000
41|ST 5.1 Kalkulacja |Montaz konstrukcji wsporczych HALFEN -DEHA kpl
d.2 wiasna
79 kpl 79.000
RAZEM 79.000
42|ST 5.1 KNR 7-09 |Montaz rurociagéw stalowych o $rednicy zewnetrznej do 813.0 mm tg- |m
d.2 2208-09 czonych na kotnierze, DN 812,8x5mm stal OH18N9
R*0.955
14 m 14.000
RAZEM 14.000
43|ST 5.1 KNR 7-09 |Montaz rurociggdw stalowych o srednicy zewnetrznej do 610.0 mm tg- |m
d.2 2208-07 czonych na kotnierze, DN 609,6x6,0 mm; stal OH18N9
R*0.955
44 m 44.000
RAZEM 44.000
44|ST 5.1 KNR 7-09 |Montaz rurociagéw stalowych o srednicy zewnetrznej do 355.6 mm tg- |m
d.2 2208-03 czonych na kotnierze, DN 355,4x6,0mm; stal OH18N9
R*0.955
26 m 26.000
RAZEM 26.000
45|ST 5.1 KNR 7-09 |Montaz rurociagéw stalowych o $rednicy zewnetrznej do 244.5 mm ta- |m
d.2 2207-10 czonych na kotnierze, DN 219,1x3,76 mm; stal OH18N9
R*0.955
75 m 75.000
RAZEM 75.000
46|ST 5.1 KNR 7-09 |Montaz rurociagéw stalowych o $rednicy zewnetrznej do 168.3 mm tg- |m
d.2 2207-08 czonych na kotnierze, DN 168,3x3,4 mm stal OH18N9
R*0.955
24 m 24.000
RAZEM 24.000
47|ST 5.1 KNR 7-09 |Montaz rurociggdw stalowych o srednicy zewnetrznej do 139.7 mm tg- |m
d.2 2207-07 czonych na kotnierze, DN 139,7x3,0 mm; stal OH18N9
R*0.955
42 m 42.000
RAZEM 42.000
48|ST 5.1 KNR 7-09 |Montaz rurociagéw stalowych o srednicy zewnetrznej do 114.3 mm tg- |m
d.2 2207-06 czonych na kotnierze,DN 114,3x3,0mm; stalOH18N9
R*0.955
56 m 56.000
RAZEM 56.000
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recznym HAWLE
R*0.955
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Lp. Nr spec. Podstawa Opis i wyliczenia j.m. Poszcz Razem
techn.
49|ST 5.1 KNR 7-09 |Montaz rurociagéw stalowych o srednicy zewnetrznej do 63.5 mm fa- |m
d.2 2207-03 czonych na kotnierze, DN 60,3x2,9 mm; stal O0H18N9
R*0.955
8 m 8.000
RAZEM 8.000
50|ST 5.1 KNR 7-09 |Montaz rurociagéw stalowych o $rednicy zewnetrznej do 48.3 mm fa- |m
d.2 2207-02 czonych na kotnierze, DN 48,3x2,6 mm
R*0.955
7.5 m 7.500
RAZEM 7.500
51|ST 5.1 KNR 7-09 |Montaz ksztattek stalowych tgczonych na kotnierze, DN 812,8 mm; szt.
d.2 2217-08 stal OH18N9
R*0.955
4 szt. 4.000
RAZEM 4.000
52|ST 5.1 KNR 7-09 |Montaz ksztattek stalowych tgczonych na kotnierze,DN 609,6mm; stal |szt.
d.2 2217-06 OH18N9
R*0.955
14 szt. 14.000
RAZEM 14.000
53|ST 5.1 KNR 7-09 |Montaz ksztattek stalowych tgczonych na kotnierze DN 406,4 mm; stal |szt.
d.2 2217-03 OH18N9
R*0.955
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
54|ST 5.1 KNR 7-09 |Montaz ksztattek stalowych taczonych na kotnierze, DN 355,6 mm szt.
d.2 2217-02 stal OH18N9
R*0.955
26 szt. 26.000
RAZEM 26.000
55|ST 5.1 KNR 7-09 |Montaz ksztattek stalowych tgczonych na kotnierze, DN 219,1 mm stal |szt.
d.2 2216-08 OH18N9
R*0.955
18 szt. 18.000
RAZEM 18.000
56|ST 5.1 KNR 7-09 |Montaz ksztattek stalowych tgczonych na kotnierze, DN 168,3 mm; szt.
d.2 2216-06 stal OH18N9
R*0.955
14 szt. 14.000
RAZEM 14.000
57|ST 5.1 KNR 7-09 |Montaz ksztattek stalowych faczonych na kotnierze, DN 139,7 mm szt.
d.2 2216-05 stal OH18N9
R*0.955
24 szt. 24.000
RAZEM 24.000
58|ST 5.1 KNR 7-09 |Montaz ksztaltek stalowych taczonych na kotnierze, DN 114,3; stal szt.
d.2 2216-04 0H18N9
R*0.955
12 szt. 12.000
RAZEM 12.000
59|ST 5.1 KNR 7-09 |Montaz ksztattek stalowych tgczonych na kotnierze, DN 60,3 mm; stal |szt.
d.2 2216-01 OH18N9
R*0.955
3 szt. 3.000
RAZEM 3.000
3 45231300- |Montaz armatury
8
60|ST 5.1 Kalkulacja |Montaz weza elastycznego DN50; dt 2m, 3 szt szt
d.3 wisana
3 szt 3.000
RAZEM 3.000
61|ST 5.1 KNR-W 7-  |Montaz zaworu zwrotnego kulowego typ ZKZ DN 50 TECHACO szt.
d.3 09 2606-01
1 szt. 1.000
RAZEM 1.000
62|ST 5.1 KNR 7-09 |Montaz zasuw kofnierzowych o $rednicy nominalnej 50 mm - zasuwa |szt.
d.3 2619-02 odcinajaca klinowa migkko uszczelniana DN 50 typ 4000E krétka z
kolkiem recznym HAWLE
R*0.955
1 szt. 1.000
RAZEM 1.000
63|ST 5.1 KNR 7-09 |Montaz zasuw kotnierzowych o $rednicy nominalnej 200 mm - zasuwa |szt.
d.3 2619-08 odcinajaca miekkouszczelniana DN 200, typ 4000E krotka z kétkiem
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PRZEDMIAR

Lp. Nr spec. Podstawa Opis i wyliczenia j.m. Poszcz Razem
techn.
8 szt. 8.000
RAZEM 8.000
64|ST 5.1 KNR 7-09 |Montaz zaworu kulowego zwrotnego typ ZKZ DN 150 TEHACO szt.
d.3 2606-07 R*0.955
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
65|ST 5.1 KNR 7-09 |Montaz zasuwy odcinajacej klinowej miekkouszczelnianej DN 150 typ |szt.
d.3 2619-07 4000E; kroétka z kélkiem recznym HAWLE
R*0.955
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
66|ST 5.1 KNR 7-09 |Montaz zasuwy odcinajacej klinowej miekkouszczelnianej DN 150 typ |szt.
d.3 2619-07 4000ELEZ; krétka z napedem AUMA MATIC AM HAWLE
R*0.955
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
67|ST 5.1 KNR 7-09 |Montaz zasuwy odcinajacej klinowej miekkouszczelnianej DN 100, typ |szt.
d.3 2619-05 4000E krétka z kotkiem recznym HAWLE
R*0.955
7 szt. 7.000
RAZEM 7.000
68|ST 5.1 KNR 7-09 |Montaz kompensatora DN 200 PN 10 szt.
d.3 2619-08 R*0.955
6 szt. 6.000
RAZEM 6.000
69|ST 5.1 KNR 7-09 |Montaz zaworu kulowego zwrotnego typ ZKZ Dn 350 TEHACO szt.
d.3 2607-04 R*0.955
analogia
6 szt. 6.000
RAZEM 6.000
70|ST 5.1 KNR 7-09 |Montaz zasuwy klinowej miekkouszczelnianej DN 350 mm typ szt.
d.3 2619-11 4000ELE2 krotlka z napgdem AUMA MATIC AM HAWLE
R*0.955
6 szt. 6.000
RAZEM 6.000
71|ST 5.1 KNR 7-09 |Montaz zasuwy klinowej miekkouszczelnianej DN 600, typ 4000E2 szt.
d.3 2619-14 krétka z przedtuzeniem wrzeciona i kolumienkg z kotkiem recznym
HAWLE
R*0.955
4 szt. 4.000
RAZEM 4.000
4 45231300- |Przejscia szczelne, drabiny
8
72|ST 5.1 KNR AT-17 |Wiercenie otworéw o gtebokosci do 40 cm $r. 300 mm technikg dia- |cm
d.4 0101-05 mentowg w betonie zbrojonym
40 cm 40.000
RAZEM 40.000
73|ST 5.1 KNR AT-17 |Wiercenie otworéw o gtebokosci do 40 cm $r. 220 mm technikg dia- |cm
d.4 0101-04 mentowg w betonie zbrojonym
40 cm 40.000
RAZEM 40.000
74|ST 5.1 Kalkulacja |Montaz rur ostonowych szt.
d.4 wlasna 1. DN 219,1x4,0 mm; tancuch INTEGRA tU-5; 10 ogniw - 6 szt
2. DN 273,0X4,0 mm; tancuch INTEGRA tU-5; 10 ogniw - 1 szt
7 szt. 7.000
RAZEM 7.000
75|ST 5.1 Kalkulacja |Drabiny wewnetrzne pionowe o dtugosci tacznej 11 m - drabina alumi- |m
d.4 wiasna niowa KRAUSE
11 m 11.000
RAZEM 11.000
5 45231300- |Montaz urzadzen
8
76|ST 5.2 KNR 7-07 |Pompy pompowni gtownej kpl.
d.5 0101-07/08 |R*1.15*0.85; S*0.85
z.0.3.8.
2.0.3.10
6 kpl. 6.000
RAZEM 6.000
77|ST 5.2 KNR 7-07 |Pompy $ciekéw wiasnych kpl.
d.5 0101-03 R*1.15%0.95; S*0.95
z.0.3.8.
2.0.3.10
2 kpl. 2.000
RAZEM 2.000

Norma PRO Wersja 4.22 Licencja: 16836 dla Rimex
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Lp. Nr spec. Podstawa Opis i wyliczenia j.m. Poszcz Razem
techn.
78|ST 5.2 KNR 7-07 |Pompa odwodnieniowa z ptywakiem kpl.
d.5 0107-01 R*1.15
z.0.3.8.
2 kpl. 2.000
RAZEM 2.000

-10-
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ZESTAWIENIE ROBOCIZNY

Lp. Nazwa Jm llos¢ Cena jedn. Wartos¢é
1./robocizna r-g 6517.8202 0.00 0.00
RAZEM

Stownie: zero i 00/100 zt

Norma PRO Wersja 4.22 Licencja: 16836 dla Rimex
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ZESTAWIENIE MATERIALOW

Norma PRO Wersja 4.22 Licencja: 16836 dla Rimex

L Nazwa Jm | llosé Ilinw. | llwyk. | Cena War- | Grupa | Do- Ce- | Ra- | Ra-
p. jedn. tosc¢ staw- [ na do-| bat | bat
ca | staw- za-
cy ma | sto-
ksy- | so-
ma | wa-
Iny | ny
1.|acetylen techniczny rozpuszczony kg 1.1700 1.1700 0.00 0.00
2.|argon gazowy sprezony spawalniczy |m3 | 87.8265 87.8265 0.00 0.00
3.|drabina aliminiowa pionowa o szero- |m 11.0000 11.0000 0.00 0.00
ko$ci 0,52 m, d fugos¢ taczna 11m
KRAUSE
4.|drut stalowy nie pokryty do spawania |kg |[394.974 394.974 0.00 0.00
3 3
5. elektrody szt | 56.0000 56.0000 0.00 0.00
6.| elektrody wolframowe szt. | 74.7339 74.7339 0.00 0.00
7.|element montazowy typu HSC RAD-  |szt 8.0000 8.0000 0.00 0.00
185-FV SET HA:FEN
8.|element montazowy typu HSC RAD- [szt | 26.0000 26.0000 0.00 0.00
235-FV SET HA:FEN
9.|element montazowy typu HSC RAD- |szt | 12.0000 12.0000 0.00 0.00
355-FV SET HA:FEN
10.|element montazowy typu HSC RAD- szt 2.0000 2.0000 0.00 0.00
77-FV HA:FEN
11.|kolano 90 st. Dn 139,7x3,0mm; stal szt 6.0000 6.0000 0.00 0.00
0H18N9
12. kolano 90 st. DN 60,3x3,0 mm; stal szt. 3.0000 3.0000 0.00 0.00
OH18N9
13.]kolano 90 st; dn 168,3x3,4 mm; stal szt | 13.0000 13.0000 0.00 0.00
OH18N9
14.|kolano 90 st; Dn 219,1x4,0 mm; stal  |szt 16.0000 16.0000 0.00 0.00
OH18N9
15.|kolano 90 st; DN 355,6X4,0 mm; stal |szt | 14.0000 14.0000 0.00 0.00
0H18N9
16. kolano 90 st; DN 609,6x6,0 mm, stal  |szt 6.0000 6.0000 0.00 0.00
OH18N9
17.|kolano 90st.; DN 114,3x3,2; stal szt | 12.0000 12.0000 0.00 0.00
OH18N9
18. kolnierz zaslepiajacy DN 600 mm stal |szt 4.0000 4.0000 0.00 0.00
OH18N9
19. |kotnierz luzny DN 150 ( 168,3 ) PN 10 |szt. | 42.2100 42.2100 0.00 0.00
stal OH18N9
20. kotnierz luzny DN 200 mm ( 219,1) szt. |148.740 148.740 0.00 0.00
PN 10; stal OH18N9 0 0
21.|kotnierz luzny DN 350 mm( 355,6 ) PN |szt. | 66.3300 66.3300 0.00 0.00
10; stal OH18N9
22.|kotnierz luzny Dn 400 PN 10 stal szt. | 12.0600 12.0600 0.00 0.00
0h18n9
23. | kotnierz luzny DN 600 (609,3); stal szt. | 16.0000 16.0000 0.00 0.00
0H18N9
24 kotnierz luzny DN 800 mm ( 812,8 ) szt. 4.0000 4.0000 0.00 0.00
PN 10; stal OH18N9
25.|kotnierz luzny DN 100 (114,3 ) PN 10 |szt. | 38.1900 38.1900 0.00 0.00
stal OH18N9
26.|kotnierz luzny DN 125 ( 139,7 ) PN 10 |szt. | 24.1200 24.1200 0.00 0.00
stal OH18N9
27.|kotnierz luzny DN 50 (60,3) PN 10 stal |szt. 8.0400 8.0400 0.00 0.00
0H18N9
28.|kotnierz spawany DN 600 (609,3); stal |szt. | 16.0000 16.0000 0.00 0.00
OH18N9
29. |kotnierz spawany DN 800 mm ( 812,8 |szt. 4.0000 4.0000 0.00 0.00
) PN 10; stal OH18N9
30. |kotnierz zaslepiajacy Dn 200 mm ( szt 4.0000 4.0000 0.00 0.00
219,1) stal OH18N9
31. kompensator gumowy DN 200 Pn 10 |[szt. 6.0000 6.0000 0.00 0.00
32.|konstrukcja P-1 ze stali OH18N9 kg 67.3500 67.3500 0.00 0.00
33.|konstrukcja P-2 ze stali OH18N9 kg 54.4200 54.4200 0.00 0.00
34.|konstrukcja P-3 ze stali OH18N9 kg 56.1800 56.1800 0.00 0.00
35.|konstrukcja P-5 ze stali OH18N9 kg [1035.26 1035.26 0.00 0.00
00 00
36.|konstrukcja P-6 ze stali OH18N9 kg |543.450 543.450 0.00 0.00
0 0
37.|kotwy HILTI HST M20 szt |350.000 350.000 0.00 0.00
0 0
38.|nakretki stalowe szesciokatne srednio- |szt. | 16.4800 16.4800 0.00 0.00
doktadne M12
39.nakretki stalowe szesciokatne srednio- |szt. |255.440 255.440 0.00 0.00
doktadne M16 0 0
-12-
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ZESTAWIENIE MATERIALOW

Norma PRO Wersja 4.22 Licencja: 16836 dla Rimex

L Nazwa Jm | llosé Ilinw. | llwyk. | Cena War- | Grupa | Do- Ce- | Ra- | Ra-
p. jedn. tosc¢ staw- [ na do-| bat | bat
ca | staw- za-
cy ma | sto-
ksy- | so-
ma | wa-
Iny | ny
40.|nakretki stalowe szesciokatne srednio- [szt. [1075.84 1075.84 0.00 0.00
doktadne M20 00 00
41.|nakretki stalowe szesciokatne srednio- [szt. |537.900 537.900 0.00 0.00
doktadne M24 0 0
42./nakretki stalowe szesciokatne srednio- |szt. | 97.8000 97.8000 0.00 0.00
doktadne M27
43.|nakretki stalowe szesciokatne Srednio- [szt. |354.400 354.400 0.00 0.00
doktadne M33 0 0
44.|obejma do rur HRS D-188 0-FV HAL- |szt 6.0000 6.0000 0.00 0.00
FEN
45.|obejma do rur HRS D-235, 0-FV HAL- |szt | 24.0000 24.0000 0.00 0.00
FEN
46.|obejma do rur HRS D-77, 0-FV HAL- |szt 5.0000 5.0000 0.00 0.00
FEN
47.|podktadki stalowe okragte doktadne  |szt. | 32.9600 32.9600 0.00 0.00
M12
48.|podktadki stalowe okragte doktadne szt. 1510.880 510.880 0.00 0.00
M16 0 0
49.|podkfadki stalowe okragte doktadne szt. |12151.68 2151.68 0.00 0.00
M20 00 00
50.|podktadki stalowe okragte doktadne szt. |1075.80 1075.80 0.00 0.00
M24 00 00
51.|podktadki stalowe okragte doktadne  [szt. | 195.600 195.600 0.00 0.00
M27 0 0
52.|podktadki stalowe okragte doktadne szt. | 96.8000 96.8000 0.00 0.00
M33
53.|podktadki stalowe okragte doktadne szt. |612.000 612.000 0.00 0.00
M33 0 0
54.|pompa AMA-DRAINER A 415 SE/10 szt 2.0000 2.0000 0.00 0.00
55.|pompa SEWATEC K 100-250/G szt 2.0000 2.0000 0.00 0.00
132M4
56.|pompa SEWATEC K 200-400/G2 VU- |szt 6.0000 6.0000 0.00 0.00
250MG wraz z podstawg
57.|redukcja niesymetryczna 219,1/114, |szt 2.0000 2.0000 0.00 0.00
3x3,; stal OH18N9
58.|redukcja niesymetryczna DN 355,5/  |szt 6.0000 6.0000 0.00 0.00
273,0x4,0 mm; stal OH18N9
59.|redukcja niesymetryczna DN 406,4/  |szt. 6.0000 6.0000 0.00 0.00
219,1x4,0; stal OH18N9
60.|redukcja niesymetryczna DN 609,6/  |szt 2.0000 2.0000 0.00 0.00
355,6x5,0 stal 0H18N9
61.|redukcja symetryczna DN 138,7/114, |szt | 12.0000 12.0000 0.00 0.00
2x3,0 mm; stal OH18N9
62.|redukcja symetryczna DN 355,6/219, |szt 6.0000 6.0000 0.00 0.00
1x4,0mm; stal OH18N9
63.|redukcja symetryczna DN 609,6/406, |szt 6.0000 6.0000 0.00 0.00
4x5,0mm; stal OH18N9
64./rury DN 114,3x3,0mm; stal OH18N9  |m 57.1200 57.1200 0.00 0.00
65.|rury DN 139,7x3,0mm; stal O0H18N9 m 42.8400 42.8400 0.00 0.00
66. rury DN 168,3x3,4 mm; stal OH18N9 |m 24.2400 24.2400 0.00 0.00
67.|rury DN 219,1x3,76; stal 0H18N9 m 75.7500 75.7500 0.00 0.00
68.rury DN 355,6x4,0 mm; stal OH18N9  |m 26.2600 26.2600 0.00 0.00
69.|rury Dn 48,3x2,6mm; stal OH18N9 m 7.7250 7.7250 0.00 0.00
70.|rury DN 60,3x2,9 mm; stal OH18N9 m 8.2400 8.2400 0.00 0.00
71.|rury DN 609,6x6,0 stal OH18N9 m 44.4400 44.4400 0.00 0.00
72.|rury DN 812,8x5mm stal OH18N9 m 14.1400 14.1400 0.00 0.00
73.|rury ostonowe DN 219,1x4,0 mm; tan- |szt. 6.0000 6.0000 0.00 0.00
cuch INTEGRA tU-5; 10 ogniw
74.|ryry ostonowe DN 273,0X4,0 mm; tan- |szt. 1.0000 1.0000 0.00 0.00
cuch INTEGRA tU-5; 10 ogniw
75.|szyna do wbetonowania typu HTA 40/ |szt | 84.0000 84.0000 0.00 0.00
22FV-200-VF HALFEN
76.|szyna do wbetonowania typu HTA 52/ |szt | 24.0000 24.0000 0.00 0.00
34-FV-200-VF HALFEN
77.|szyna do wbetonowania typu HTA 52/ |szt | 14.0000 14.0000 0.00 0.00
34-FV-6070-VF HALFEN
78.|szyna do wbetonowania typu HTA 72/ |szt | 22.0000 22.0000 0.00 0.00
48-FV-6070-VF HA:FEN
79.|8ruby stalowe Sredniodoktadne z tbem |szt. | 16.4800 16.4800 0.00 0.00
szesciokatnym M12x80
80.|8ruby stalowe sredniodoktadne z tbem |szt. |255.440 255.440 0.00 0.00
sze$ciokatnym M16x80 0 0
-13-
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ZESTAWIENIE MATERIALOW

Norma PRO Wersja 4.22 Licencja: 16836 dla Rimex

L Nazwa Jm | llosé Ilinw. | llwyk. | Cena War- | Grupa | Do- Ce- | Ra- | Ra-
p. jedn. tosc¢ staw- [ na do-| bat | bat
ca | staw- za-
cy ma | sto-
ksy- | so-
ma | wa-
Iny | ny
81.|8ruby stalowe $redniodoktadne z tbem |szt. |1075.84 1075.84 0.00 0.00
szesciokgtnym M20x95 00 00
82.|Sruby stalowe sredniodoktadne z tbem |szt. |537.900 537.900 0.00 0.00
szesciokatnym M24x110 0 0
83.|8ruby stalowe sredniodoktadne z tbem |szt. | 97.8000 97.8000 0.00 0.00
szesciokatnym M27x120
84.|sruby stalowe $redniodoktadne z tbem |szt. |354.400 354.400 0.00 0.00
sze$ciokatnym M33x150 0 0
85.|tlen techniczny m3 4.0350 4.0350 0.00 0.00
86.|tréjnik rownoramienny Dn 219,1x4,0 szt 4.0000 4.0000 0.00 0.00
mm; stal OH18N9
87.|tréjnik réwnoramienny Dn 138,7x3,0  |szt 6.0000 6.0000 0.00 0.00
mm; stal OH18N9
88.|tréjnik rownoramienny Dn 168,3x3,4  |szt 1.0000 1.0000 0.00 0.00
mm; stal OH18N9
89.|tréjnik rownoramienny dn 812,8x9, szt. 4.0000 4.0000 0.00 0.00
93mm stal 0H18N9
90.|uszczelki 100 mm szt. | 20.5200 20.5200 0.00 0.00
91.|uszczelki 125 mm szt. | 12.9600 12.9600 0.00 0.00
92.|uszczelki 50 mm szt. 4.4000 4.4000 0.00 0.00
93.|uszczelki DN 150 mm szt. | 22.2600 22.2600 0.00 0.00
94.|uszczelki DN 200 mm szt. | 78.4400 78.4400 0.00 0.00
95.|uszczelki dn 350 mm szt. | 34.6500 34.6500 0.00 0.00
96. uszczelki DN 406,4 mm szt. 6.3000 6.3000 0.00 0.00
97.|uszczelki DN 800 mm szt. 2.0800 2.0800 0.00 0.00
98.|uszczelkiDN 600 mm szt. | 15.7500 15.7500 0.00 0.00
99.|waz elastyczny DN 50 AGRO-FLEX di |szt 3.0000 3.0000 0.00 0.00
1m wraz z koncéwkami kotnierzowymi
DN 50 i szybkoztaczkakg DN 50 - KU-
MA
10|wiertto diamentowe szt. 0.3750 0.3750 0.00 0.00
0.
10|wiertto diamentowe dn 220 mm szt. 0.0520 0.0520 0.00 0.00
1.
10|wiertto diamentowe dn 300 mm szt. 0.0520 0.0520 0.00 0.00
2.
10|woda m3 1.1880 1.1880 0.00 0.00
3.
10|wspornik typu KON 36/2 FV-L 300 szt 2.0000 2.0000 0.00 0.00
4.|HALFEN
10|wspornik typu KON 52/2 FV-L 500 szt | 36.0000 36.0000 0.00 0.00
5.|HALFEN
10|wywijka 355,6x4,0 PN 10, stal szt | 66.0000 66.0000 0.00 0.00
6. 0H18N9
10|wywijka 609,6x6,0 PN 10, stal szt | 16.0000 16.0000 0.00 0.00
7..0H18N9
10|wywijka 812,8x5,0) PN 10, stal szt 4.0000 4.0000 0.00 0.00
8./0H18N9
10|wywijka PN 10; DN 114,3x3,0; stal szt | 38.0000 38.0000 0.00 0.00
9.|0H18N9
11|wywijka PN 10; DN 139,7x3,0; stal szt | 24.0000 24.0000 0.00 0.00
0./0H18N9
11|wywijka PN 10; DN 168,3x3,4 stal szt | 42.0000 42.0000 0.00 0.00
1.|0H18N9
11|wywijka PN 10; DN 219,1x4,0 stal szt |148.000 148.000 0.00 0.00
2./0H18N9 0 0
11|wywijka PN 10; DN 60,3x2,9; stal szt 8.0000 8.0000 0.00 0.00
3.|0H18N9
11|zasuwa klinowa migkkouszczelniana |szt. 6.0000 6.0000 0.00 0.00
4.|DN 350 mm typ 4000ELE2 krétlka z
napedem AUMA MATIC AM HAWLE
11|zasuwa klinowa migkkouszczelniana |szt. 4.0000 4.0000 0.00 0.00
5./DN 600, typ 4000E2 krotka z przedtu-
zeniem wrzeciona i kolumienka z kot-
kiem recznym HAWLE
11|zasuwa odcinajgca klinowa miekko-  |szt. 2.0000 2.0000 0.00 0.00
6.|uszczelniana DN 150 typ 4000E; krot-
ka z kélkiem recznym HAWLE
11|zasuwa odcinajgca klinowa miekko-  |szt. 2.0000 2.0000 0.00 0.00
7.|uszczelniana DN 150 typ 4000ELE2;
krotka z AUMA MATIC AM HAWLE
-14 -




PIB_12_XIV_2009_P_T PG

ZESTAWIENIE MATERIALOW

Norma PRO Wersja 4.22 Licencja: 16836 dla Rimex

L Nazwa Jm | llosé llinw. | llwyk. | Cena War- | Grupa | Do- Ce- | Ra- | Ra-
p. jedn. tosc¢ staw- [ na do-| bat | bat
ca | staw- za-
cy ma | sto-
ksy- | so-
ma | wa-
Iny | ny
11|zasuwa odcinajgca klinowa miekko szt. 1.0000 1.0000 0.00 0.00
8.|uszczelniana DN 50 typ 4000E krétka
z kolkiem recznym HAWLE
11|zasuwa odcinajgca miekkouszczelnia- |szt. 8.0000 8.0000 0.00 0.00
9./na DN 200, typ 4000E krotka z kot-
kiem recznym HAWLE
12|zasuwa odcinajgcej klinowa miekko- |szt. 7.0000 7.0000 0.00 0.00
0.|uszczelniana DN 100, typ 4000E krot-
ka z kétkiem recznym HAWLE
12|zaslepka do kanatéw dn 800 mm stal |szt 2.0000 2.0000 0.00 0.00
1./0H18N9
12|zawor kulowy zwrotny ZKZ Dn 350  |szt. 6.0000 6.0000 0.00 0.00
2..TEHACO
12|zawdr kulowy zwrotny typ ZKZ DN 150 |szt. 2.0000 2.0000 0.00 0.00
3..TEHACO
12|zawor zwrotny kulowy typ ZKZ DN 50 |szt. 1.0000 1.0000 0.00 0.00
4.|TECHACO
12|materiaty pomocnicze zt 0.00
5.
RAZEM
Stownie: zero i 00/100 zt
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Lp. Nazwa Jm llos¢ Cena jedn. Wartos¢é
1.|ciagnik kotowy 75-85 KM m-g 12.3365 0.00 0.00
2.|pétautomat spawalniczy w ostonie argonu metodg MIG - 300 A m-g 872.2969 0.00 0.00
3.|przyczepa skrzyniowa 10 t m-g 12.3365 0.00 0.00
4.|samochdéd dostawczy 0.9 t m-g 5.2940 0.00 0.00
5.|samochéd skrzyniowy 5-10 t m-g 52.9570 0.00 0.00
6./samochdd skrzyniowy do 5 t m-g 31.0900 0.00 0.00
7.|spawarka elektryczna wirujgca 300 A m-g 203.7885 0.00 0.00
8.|sprezarka powietrza przewozna elektryczna 4-5 m3/min m-g 629.7456 0.00 0.00
9.|$rodek transportowy m-g 0.2318 0.00 0.00

10.|urzadzenie do spawania recznego w ostonie argonu metoda TIG - m-g 594.3300 0.00 0.00
500 A
11.|wiertnica HILTI m-g 48.3000 0.00 0.00
12.|wiertnica o mocy do 3 kW m-g 1.5200 0.00 0.00
13.|wiertnica 0 mocy ponad 3 kW lub hydrauliczna m-g 2.1200 0.00 0.00
14.|Zuraw samoj.kotowy 7-10t (1) m-g 495.0535 0.00 0.00
15.|zuraw samojezdny kotowy do 5 t m-g 59.6020 0.00 0.00
RAZEM
Stownie: zero i 00/100 zt
-16 -
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