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OGOLNA CHARAKTERYSTYKA OBIEKTU

Przedmiotem opracowania jest stacja dmuchaw i instalacje technologicznye w komorach denitryfikacji reaeracji w zakresie obejmujacym
nowoprojektowang stacje dmuchaw, system napowietrzania komér denitryfikacji i komor reaeracji oraz instalacje oprézniania komor deni-
tryfikacji.

Modernizacja systemu napowietrzania komér denitryfikacji i reaeracji obejmujaca remont istniejacych obiektéw, wymiane urzadzen oraz
budowe nowych obiektéw: stacji dmuchaw i instalacji technologicznych w zakresie:

- wykonanie kompletnej instalacji stacji dmuchaw wyposazonej w 6 agregatéw sprezajacych,

- wykonanie montazu rusztu napowietrzajgcego w dwoch komorach denitryfikacji oraz w dwéch komorach reaeracji,

- wykonanie instalacji rozprowadzajacej powietrze na trasie od stacji dmuchaw do komor denitryfikacji oraz od stacji dmuchaw do komor
reaeracji,

"- wykonanie instalacji do oprézniania komor denitryfikacji zZtozonych z pompy zanurzalnej oraz przewodu ttocznego na dtugosci tacznej
ok 30 m.

KONSTRUKCJE WSPORCZE DLA RUROCIAGOW SPREZONEGO POWIETRZA

Konstrukcje wsporcze nalezy wykona¢ ze stali profilowej OH18N9 (1.4301). Stupy i rygle z 2 [140. Stupy przyspawane do blach, potgczo-
nych z fundamentem za pomocg kotew O20 lub kotew HILTI z istniejacg $ciang zelbetowa zbiornikdw.

Wszystkie elementy stalowe wykonane warsztatowo. Do montazu na placu budowy.

Fundamenty betonowe wykonane z betonu B-25, posadowione na podlewce z betonu B-10 gr. 10 cm.

ZABEZPIECZENIA ANTYKOROZYJNE
Powierzchnie betonowe zagtebione w gruncie posmarowac 2 x Abizolem "R+G".

OPIS ZAPROJEKTOWANEGO ROZWIAZANIA SYSTEMU NAPOWIETRZANIA KOMOR DENITRYFIKACJI | REAERACJI
Zastosowano system drobnopecherzykowego natleniania komor denitryfikacji i reaeracji sprezonym powietrzem wspomagany réwno-
czesnie pracujgcym mieszadiem mechanicznym.

Uktad wykonawczy systemu sktada sie z nastepujacych elementow gtéwnych:

- stacja dmuchaw wyposazona w 6 jednostek dmuchaw systemu Root's,

- instalacja rozprowadzajaca powietrze w komorach denitryfikacji - dwa niezaleznie pracujace zespoty do zaopatrywania kazdej z komor
denitryfikacji,

- przewody ttoczne doprowadzajace powietrze do instalacji rozprowadzajacej kazdej z komor denitryfikacii,

- instalacja rozprowadzajaca powietrze w komorach reaeracji - dwa niezaleznie pracujgce zespoty do zaopatrywania kazdej z komér rea-
eracji,

- przewdd ttoczny doprowadzajacy powietrze do instalacji rozprowadzajgcej obydwu komér reaeraciji,

- zespoty: pompy oraz przewodu ttocznego do okresowego oprézniania komor denitryfikacji zainstalowane w kazdej komorze denitryfika-
cji,

- mieszadta wolnoobrotowe komér denitryfikacji - jednostki mieszadet zainstalowane po dwie jednostki w kazdej komorze,

- mieszadta wolnoobrotowe komér reaeraciji - dwie jednostki mieszadet zainstalowane po jednej jednostce w kazdej komorze.

Jako elementy bezposredniej dystrybucji powietrza zastosowano filtrosy rurowe o rozwarciu roboczym ? 0,2 mm faczone z przewodem
bezposrednio zasilajgcym w sposob roztgczny z rozwigzaniem wykonawczym, ktére umozliwia wycigganie poszczegdlnych elementow
na powierzchnie bez potrzeby oprézniania komory. Rozwigzanie realizacyjne elementéw bezposredniej dystrybucji opiera sie o zastoso-
wanie systemu ASEKO.

Stacja dmuchaw zlozona z 6 agregatéw sprezajacych systemu Root's zainstalowanych w obudowach dzwiekochtonnych, usytuowanych
w jednym rzedzie.

RUSZT ASEKO

Ruszt napowietrzajgcy systemu ASEKO sktada sie z rur nosnych, na ktérych zamontowane sg dyfuzory w postaci perforowanej membra-
ny.

Powietrze doptywa do dyfuzoréw przez ztaczke i przewdd elastyczny. Rury nosne z dyfuzorami opuszczane sg na dno komory za pomo-
ca linek naprowadzajacych i elementéw podporowych z przelotkami, umocowanych na dnie.

Komplet rusztu komor denitryfikacji i komor reaeracji zawiera:

- ruszty napowietrzajace drobnopecherzykowe RN1, RN2 w komorach denitryfikacji:

- rury nosne (filtrosy): 090 PVC o dt. 6215 mm z 9 dyfuzorami

- ilo$¢ rur nosnych: 30 szt. (w uktadzie 2 x 15 szt.)

- taczna liczba dyfuzoréw: 270 szt. (2 x 135 szt.)

"- ruszty napowietrzajgce drobnopecherzykowe RN3a, RN3b w komorach reaeraciji:

- rury nosne (filtrosy): 090 PVC o dt. 6215 mm z 9 dyfuzorami

- ilo$¢ rur nosnych: 15 szt.

- taczna liczba dyfuzoréw: 135 szt.

INSTALACJA ROZPROWADZAJACA SPREZONE POWIETRZE

STACJA DMUCHAW

Wykonanie przewoddw ze stali nierdzewnej OH18N9. Konstrukcja montowana przez potgczenia kotnierzowe z elementéw spawanych.
KOMORY DENITRYFIKACJI

Wykonanie przewoddw ze stali nierdzewnej OH18N9. Konstrukcja montowana przez potgczenia kotnierzowe z elementéw spawanych.
KOMORY REAERACJI

Wykonanie przewoddw ze stali nierdzewnej OH18N9. Konstrukcja montowana przez potgczenia kotnierzowe z elementéw spawanych.
Cisnienie pracy instalacji: 50 kPa.

INSTALACJA DO OKRESOWEGO OPROZNIANIA KOMOR DENITRYFIKACJI

Instalacja skiada sie z zespotu pompy zatapialnej oraz przewodu ttocznego. Wykonanie przewodu ttocznego ze stali nierdzewne;j
0H18N9. Przewdd uktadany ze spadkiem samoodwadniajgcym min. 0,5 % w kierunku pompy. Pompa montowana w wersji stacjonarnej
wraz ze stopg sprzegajaca i z prowadnicami (system autoztacza) oraz z zurawiem stupowym wyposazonym w urzadzenie wyciagajaco-
montazowe zamontowanym na state na istniejacej zelbetowej konstrukcji wsporczej znajdujacej sie w centralnej czesci zbiornika (pod po-
mostem).

URZADZENIA MIESZAJACE KOMOR DENITRYFIKACJI
Mieszadta zanurzalne wolnoobrotowe o $rednicy wirnika 02000 mm i predkosci obrotowej 40 obr./min. Mieszadta instalowane na pro
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OGOLNA CHARAKTERYSTYKA OBIEKTU

wadnicy dwustupowej umocowanej do konstrukcji pomostu wraz ze stacjonarnie zainstalowanym Zurawiem wyciggowym montowanym na
stopie na pomoscie.

URZADZENIA MIESZAJACE KOMOR REAERACJI

Mieszadta zanuzalne wolnoobrotowe MW5 i MW6 o $rednicy wirnika O1250 mm i predkosci obrotowej 73 obr./min. Mieszadia instalowa-
ne na prowadnicy dwustupowej zamocowanej bezposrednio do konstrukcji Sciany zbiornika wraz ze stacjonarnie zainstalowanym Zura-
wiem montowanym w kieszeni na $cianie zbiornika.

WYMAGANIA W ZAKRESIE WYKONYWANIA ROBOT | MONTAZU URZADZEN

STACJA DMUCHAW

1. Dmuchawy posadowionena fundamentach za pomoca wibroizolatoratoréw.

2. Ttumiki pulsacji (kolektory) mocowane na podwaojnych podporach z obejmami wyposazonymi we wktadki (opaski) ttumigce z EPDM (do
110°C). Podpory posadowi¢ na ptycie stacji dmuchaw na wibroizolatorach.

3. Rurociagi podpierte na wspornikach montowanych do stupéw nosnych oraz podwieszone do ptatwi dachowych za pomocg mocowan
systemowych wyposazonych w zawiesia dzwiekochlonne i obejmy z wktadkami tumiacymi EPDM (do 110°C).

4. Na pionowych odcinkach przewodéw wyprowadzonych z kolektoréw zamontowane kompensatory gumowe z mieszkiem wykonanym z
EPDM (temp. max. 110 °C) w wykonaniu na ci$n. robocze: 0,1 MPa, z kotnierzami ze stali nierdzewne;.

5. Potaczenia kotnierzowe wykonanez kotnierzy wywijanych (wywijek) i kotnierzy luznych. Do potaczen kotnierzowych uszczelki z EPDM
odporne na temperatury do 110 °C.

6. Instalacje montowna na placu budowy z fragmentéw wykonanych warsztatowo.

PRZEWODY ROZPROWADZAJACE SPREZONE POWIETRZE
1. Potaczenia kotnierzowe z kotnierzy wywijanych (wywijek) i kotnierzy luznych. Do potaczen kotnierzowych stosowa¢ uszczelki z EPDM
odporne na temperatury do 110 °C.
2. Instalacje montowana na placu budowy z fragmentéw wykonanych warsztatowo.
3. Rurociagi podpierte na konstrukcjach wsporczych i koronie komory K5 za pomoca systemowych uchwytéw rurowych (obejm) wyposa-
zonych w elastyczne wktadki dzwigkochtonne odporne na temp. do 60°C.
4. W punkcie podparcia rurociggu na stupach podporowych oraz na koronie komory zamontowane uchwyty rurowe na obu tgczone konce
rurociggow.
5. Mocowania zapewniajgce ruch poosiowy rurociggu :
na koncach odcinkéw prostych rurociagu,
przy ztaczach kompensacyjnych - od strony stacji dmuchaw (z jednej strony).
6. Podpory z punktem statym :
przy ztaczach kompensacyjnych - od strony zbiornikéw (z jednej strony),
przy tréjniku rozdzielajgcym instalacje na dwie strony komory reaeracji.

KOMORY DENITRYFIKACJI
1. Pierscien rozprowadzajacy sprezone powietrze montowany na budowie poprzez skrecanie (potaczenia kotnierzowe i kompensacyjne-
ztacza rurowe) z elementéw powtarzalnych (modutéw) wykonanych warsztatowo. Moduty pierscienia napowietrza-jacego przedstawiono
na rysunku 3.4.
Podczas montazu pierscieni, w przypadku wystgpienia niedoktadno$ci montazowych zaleca sie stosowanie kompensatoréw. Stosowacé
kompensatory mieszkowe z przytgczami kotnierzowymi ze stali nierdzewnej w wykonaniu na cisnienie nominalne 0,6 MPa.
2. Potaczenia kotnierzowe wykonane z kotnierzy wywijanych (wywijek) i kotnierzy luznych. Do potaczen kotnierzowych uszczelki z EPDM
odporne na temperatury do 110 °C.
3. Elementy pierécienia montowane za pomocg uchwytéw rurowych (obejm) wyposazonych w elastyczng wktadke dzwiekochtonng odpor-
ng na temp. do 60°C na wspornikach systemowych mocowanych do $ciany zbiornika. Dopuszcza sie zastosowanie wspornikéw wykona-
nych warsztatowo ze stali nierdzewne;j.
4. W miejscach taczenia modutéw pierscienia rozprowadzajgcego sprezone powietrze (potaczenia kotnierzowe oraz ztgcza rurowe) mon-
towane wsporniki na obu kofcach taczonych modutéw (rozstaw powinien zapewnia¢ swobodne zsuniecie ztacza).
5. W miejscach przejs¢ przewoddw sprezonego powietrza nad pomostami rurociggi podparte na uprzednio zmontowanych konstrukcjach
wsporczych.
6. Mocowania zapewniajace ruch poosiowy rurociggu :

na koncach odcinkdw prostych rurociggu (odcinki przy pomoscie),

po wewnetrznej stronie ztgczy kompensacyjnych - rozpoczynajac od punktu doprowadzenia sprezone powietrze rurociggiem gtéwnym
ze stacji dmuchaw (tréjnik gtéwny pierscienia).

Podpory z punktem stalym montowane po zewnetrznej stronie ztaczy kompensacyjnych.

7. Dla przeniesienia obcigzen dziatajacych wzdtuz rurociggow stosowac wsporniki ze wzmocnieniem zastrzatowym.
8. Ruszt napowietrzajacy w komorach denitryfikacji zamocowny do dna zbiornika na podporach przystosowanych do montazu na skos-
nym dnie. Montaz rusztu wykona¢ po uprzednim wykonaniu remontu komory. Po zakonczeniu montazu filtrosy dokfadnie wypoziomowac
na podporach. Poziom wykonawczy utozenia filtroséw w komorach denitryfikacji okresla rzedna -3,48 = 257,82 m n.p.m. (rzedna dna rur-

y

filtrosa).

9. Stupy konstrukcji nosnej mieszadet mocowane do dna zbiornika wytacznie ruchomych (wahliwych) podstawach, przystosowanych do
montazu na skosnym dnie.

10. Ptyte posadowienia pompy do oprdzniania komory, po uprzednim wykonaniu zagtebienia, wykonaé w nastepujacy sposéb: zagtebie-
nie wypetni¢ warstwg zageszczonej mieszanki piasku i cementu o grubosci 20 cm, utozy¢ siatke z pretéw zbrojeniowych O2 mm, wylaé
plyte z betonu hydrotechnicznego o grubosci 30 cm. Szczeline pierscienia dylatacyjnego wokot ptyty wypetnic¢ bentonitem lub kitem
uszczelniajgcym. Na koncu zatrze¢ wyréwnawczo i zaprawi¢ szktem wodnym. Poziom ptyty posadowienia pompy okresla rzedna -5,30 =
256,00 m n.p.m.

11. Prowadnice pompy oprézniania komory zamocowa¢ do krawedzi pomostu poprzez posredni element montazowy (ksztattownik ze sta-
li nierdzewnej) o szerokos$ci min. 20 cm (w celu uniknigcia kolizji pionowego odcinka przewodu ttocznego z dyfuzorem kanatu doprowa-
dzajacego $cieki do zbiornika).

12. Instalacje okresowego oprdzniania komory zmontowana na budowie z odcinkdw przygotowanych na warsztacie przez potaczenia kot-
nierzowe. Przewdd tloczny prowadzi¢ na catej dtugosci ze spadkiem min. samoodwadniajgcym min. 0,5 % w kierunku pompy. Zakoncze-
nie rurociggu wyprowadzi¢ min. 10 cm ponad poziom pomostu i wyposazy¢ w ztgcze strazackie z kotnierzem umozliwiajace roztagczne po-
faczenie z kré¢cem (wyposazonym w identyczne ztacze) kierujgcym strumien sciekéw z powrotem do zbiornika (okresowa praca pompy-
w trybie cyrkulacji).

KOMORY REAERACJI
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OGOLNA CHARAKTERYSTYKA OBIEKTU

1. Instalacje rozprowadzajacq sprezone powietrze montowana na budowie poprzez skrecanie (potgczenia kotnierzowe i kompensacyjne-
ztgcza rurowe) z elementéw wykonanych warsztatowo.
2. Potaczenia kotnierzowe wykonane z kotnierzy wywijanych (wywijek) i kotnierzy luznych. Do potaczen kotnierzowych uszczelki z EPDM
odporne na temperatury do 110 °C.
3. Elementy instalacji mocowa¢ za pomocg uchwytéw rurowych (obejm) wyposazonych w elastyczng wktadke dzwiekochtonng od-
porng na temp. do 60°C.
4. Rurociaggi prowadzone nad pomostem podpierane na uprzednio zmontowanych konstrukcjach wsporczych.
5. Rurociagi prowadzone na odcinkach bezposredniej dystrybucji powietrza do rusztéw napowietrzajgcych montowane na wspornikach
systemowych mocowanych do $ciany zbiornika. Dopuszcza sie zastosowanie wspornikéw wykonanych warsztatowo ze stali nierdzewne;.
6. W miejscach potaczen rurociggdw (potaczenia kotnierzowe oraz ztacza rurowe) montowane wsporniki na obu koncach tgczonych ele-
mentéw (rozstaw powinien zapewnia¢ swobodne zsunigcie ztacza).
7. Mocowania zapewniajgce ruch poosiowy rurociggu :

na koncach odcinkéw prostych rurociagu,

przy ztaczach kompensacyjnych - od strony naptywu strumienia sprezonego powietrza (z jednej strony).
8. Podpory z punktem statym montowane w potowie odcinkéw prostych.
9. W miejscach zmiany kierunku przebiegu rurociggéw prowadzonych po pomoscie o 90° na koricach obu ramion zastosowane mocowa-
nia zapewniajace ruch poosiowy oraz poprzeczny rurociggu.
10. Dla przeniesienia obcigzen dziatajacych wzdtuz rur stosowac wsporniki ze wzmocnieniem zastrzatowym.
11. Montaz rusztu wykona¢ po uprzednim wykonaniu remontu komory. Po zakonczeniu montazu filtrosy dokfadnie wypoziomowac na
podporach. Poziom wykonawczy utozenia filtrosow w komorach reaeracji okres$la rzedna -3,42 = 257,88 m n.p.m. (rzedna dna rury filtro-
sa).

KOLEJNOSC WYKONYWANIA ROBOT

W ramach realizacji roboty czesciowe dotyczace modernizacji systemu napowietrzania komér denitryfikacji reaeracji okreslone w doku-
mentacji muszg by¢ bezwzglednie wykonywane w trakcie normalnej eksploatacji ruchowej oczyszczalni bez wytgczania jej z normalnego
ruchu ciagtego.

Kolejnos¢ wykonywania poszczegolnych grup robét czastkowych modernizacji systemu przedstawiaja sie nastepujaco:
opréznienie i oczyszczenie komér denitryfikacji

remont budowlany komér denitryfikacji

wykonanie kanalizacji deszczowej 0200

wykonanie czesci budowlanej stacji dmuchaw

wykonanie instalacji technologicznej stacji dmuchaw tacznie z montazem dmuchaw

wykonanie instalacji rozprowadzajacej sprezone powietrze w komorach denitryfikacji

oproznienie komor reaerac;ji

wykonanie instalacji rozprowadzajacej sprezone powietrze w komorach reaeracji

wykonanie montazu urzadzen w komorach denitryfikacji

wykonanie instalacji do oprozniania w komorach denitryfikacji

wykonanie montazu urzadzen i rusztu w komorach reaeracji

wykonanie montazu rusztu w komorach denitryfikacji

wykonanie utozenia kabli zasilajacych i telekomunikacyjnych stacji dmuchaw

wykonanie chodnikéw i opasek

koncowe plantowanie terenu

wykonanie rozruchu instalacji sprezonego powietrza

wykonanie rozruchu technicznego

OPISY PODSTAWY WYCENY

Wydawnictwo

,_
©

ORGBUD wyd.II 1987,1988,biuletyny do 9 1986

ORGBUD wyd.VI 1993,biuletyny do 9 1997

WACETOB wyd.| 1992

ORGBUD wyd.ll 1987,biuletyny do 9 1996

ORGBUD wyd. spec. 1998

WACETOB wyd.V 2003

ORGBUD wyd.Il 1986,biuletyny do 9 1996

ATHENASOFT wyd.| 2004

WACETOB wyd.| 1992,biuletyny do 9 1996

OO NO|O|R|WIN—

-

ORGBUD wyd.ll 1986,biuletyny do 9 1986
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DZIALY KOSZTORYSU

Lp. Nazwa dziatu Od Do
1|Rurociagi technologoczne stacji dmuchaw 1 32
2|Montaz urzadzen i armatury w stacji dmuchaw 33 39
3|Instalacja rozprowadzenia sprezonego powietrza ( rurociggi miedzy zbiornikami ) 40 52
4|Rurociggi technologiczne komér denitryfikacii 53 64
5|Instalacja oprozniania komory 65 69
6|Montaz urzadzen, armatury i wyposazenia instalacji komor denitryfilacji 70 80
7|Rurociagi instalacji napowietrzania komér reareacji 81 91
8|/Montaz urzadzen armatury i elementéw wyposazenia komoér reareaciji 92 103
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PRZEDMIAR

Lp. Nr spec. Podstawa Opis i wyliczenia j.m. Poszcz Razem
techn.
1 45231500- |Rurociagi technologoczne stacji dmuchaw
0
1/ST 5.1 KNR 7-09 |Spawanie poétautomatyczne metodg MIG stali austenitycznych z recz- |ztgcz.
d.1 0337-01 nym wykonaniem warstwy przetop. metoda TIG. Srednica rurociagu
355,6x3,0 stal OH18N9
R*0.955
3 zigcz. 3.000
RAZEM 3.000
2|ST 5.1 KNR 7-09 |Spawanie potautomatyczne metodg MIG stali austenitycznych z recz- |ztacz.
d.A 0336-01 nym wykonaniem warstwy przetop. metoda TIG. Srednica rurociagu
273,0x2,0 mm
R*0.955
5 zlacz. 5.000
RAZEM 5.000
3|ST 5.1 KNR 7-09 |Spawanie pétautomatyczne metodg MIG stali austenitycznych z recz- |ztgcz.
d.1 0335-01 nym wykonaniem warstwy przetop. metoda TIG. Srednica rurociagu
168,3x2,0mm
R*0.955
2 zigcz. 2.000
RAZEM 2.000
4/ST 5.1 KNR 7-09 |Spawanie potautomatyczne metodg MIG stali austenitycznych z recz- |ztacz.
d.A 0333-01 nym wykonaniem warstwy przetop. metoda TIG. Srednica rurociagu
114,3x2,0mm
R*0.955
2 zlacz. 2.000
RAZEM 2.000
5/|ST 5.1 KNR 7-09 |Montaz ksztattek stalowych spawanych o srednicy zewnetrznej DN szt.
d.1 2119-01 355,3x3,0 - trojnik ze stali OH18N9
R*0.955
3 szt. 3.000
RAZEM 3.000
6|ST 5.1 KNR 7-09 |Spawanie potautomatyczne metoda MIG stali austenitycznych z recz- |zigcz.
d.1 0337-01 nym wykonaniem warstwy przetop. metoda TIG. Srednica rurociagu
355,6x3,0 stal OH18N9
R*0.955
9 zlacz. 9.000
RAZEM 9.000
7|ST 5.1 KNR 7-09 |Montaz ksztattek stalowych spawanych o srednicy zewnetrznej 273, |szt.
d.1 2118-01 0x2,0mm, tréjnik ze stali OH18N9
R*0.955
1 szt. 1.000
RAZEM 1.000
8|ST 5.1 KNR 7-09 |Spawanie pétautomatyczne metodg MIG stali austenitycznych z recz- |ztgcz.
d.1 0336-01 nym wykonaniem warstwy przetop. metoda TIG. Srednica rurociagu
273,0x2,0 mm
R*0.955
3 zigcz. 3.000
RAZEM 3.000
9|ST 5.1 KNR 7-09 |Montaz ksztattek stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej DN szt.
d.A 2119-01 355,3 redukcja niesymentryczna stozkowa DN 355,6/273x3,0mm stal
OH18N9
R*0.955
3 szt. 3.000
RAZEM 3.000
10|ST 5.1 KNR 7-09 |Spawanie pétautomatyczne metodg MIG stali austenitycznych z recz- |ztgcz.
d.1 0337-01 nym wykonaniem warstwy przetop. metoda TIG. Srednica rurociagu
355,6x3,0 stal OH18N9
R*0.955
3 zigcz. 3.000
RAZEM 3.000
11|ST 5.1 KNR 7-09 |Spawanie potautomatyczne metodg MIG stali austenitycznych z recz- |ztacz.
d.A 0336-01 nym wykonaniem warstwy przetop. metoda TIG. Srednica rurociagu
273,0x2,0 mm
R*0.955
3 zlacz. 3.000
RAZEM 3.000
12|ST 5.1 KNR 7-09 |Montaz ksztattek stalowych spawanych o srednicy zewnetrznej 273, |szt.
d.1 2118-01 0x2,0mm, redukcja niesymetryczna stozkowa DN 168,3/114,3x2,0mm
stal OH18N9
R*0.955
6 szt. 6.000
RAZEM 6.000
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Poszcz
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13
d.1

ST 5.1

KNR 7-09
0335-01

Spawanie pétautomatyczne metodg MIG stali austenitycznych z recz-
nym wykonaniem warstwy przetop. metoda TIG. Spoiny badane radio-
logicznie Srednica rurociggu 168,3x2,0mm

R*0.955

6

ziacz.

ziacz.

6.000

RAZEM

6.000

14

ST 5.1

KNR 7-09
0333-01

Spawanie potautomatyczne metodg MIG stali austenitycznych z recz-
nym wykonaniem warstwy przetop. metodg TIG. Srednica rurociagu
114,3x2,0mm

R*0.955

6

ztacz.

zlacz.

6.000

RAZEM

6.000

ST 5.1

KNR 7-09
2118-01

Montaz ksztattek stalowych spawanych o Srednicy zewnetrznej 273,
0x2,0mm, kolano spawane ( tuk hamburski ) 90st, 1,5D DN 273,0x2,
Omm stal OH18N9

R*0.955

2

szt.

szt.

2.000

RAZEM

2.000

16
d.1

ST 5.1

KNR 7-09
0336-01

Spawanie potautomatyczne metodg MIG stali austenitycznych z recz-
nym wykonaniem warstwy przetop. metodg TIG. Srednica rurociagu
273,0x2,0 mm

R*0.955

4

ztacz.

zlacz.

4.000

RAZEM

4.000

17
d.1

ST 5.1

KNR 7-09
2117-01

Montaz ksztattek stalowych spawanych o srednicy zewnetrznej 168,
3mm; kolano spawane ( fuk hamburski ) Dn 168,3x2,0 mm stal
0H18N9

R*0.955

3

szt.

szt.

3.000

RAZEM

3.000

18
d.1

ST 5.1

KNR 7-09
0335-01

Spawanie potautomatyczne metodg MIG stali austenitycznych z recz-
nym wykonaniem warstwy przetop. metodg TIG. Srednica rurociagu
168,3x2,0mm

R*0.955

6

ztacz.

zlacz.

6.000

RAZEM

6.000

19
d.1

ST 5.1

KNR 7-09
2201-06

Materiaty do potaczen kotnierzowych na cisnienie nominalne do 1.6
Mpa. DN 250; sruby M24x100 - podejscia jednostronne

R*0.955

3

styk.

styk.

3.000

RAZEM

3.000

ST 5.1

KNR 7-09
0336-01

Spawanie potautomatyczne metodg MIG stali austenitycznych z recz-
nym wykonaniem warstwy przetop. metoda TIG. Srednica rurociagu
273,0x2,0 mm

R*0.955

3

ztacz.

ztacz.

3.000

RAZEM

3.000

ST 5.1

KNR 7-09
2201-06

Materiaty do potaczen kotnierzowych na ci$nienie nominalne do 1.6
Mpa. DN 250; sruby M24x100 - podejscia jednostronne

R*0.955

6

styk.

styk.

6.000

RAZEM

6.000

ST 5.1

KNR 7-09
0336-01

Spawanie pétautomatyczne metodg MIG stali austenitycznych z recz-
nym wykonaniem warstwy przetop. metoda TIG. Srednica rurociagu
273,0x2,0 mm

R*0.955

6

ziacz.

zigcz.

6.000

RAZEM

6.000

ST 5.1

KNR 7-09
2201-03

Materiaty do potaczen kotnierzowych na cisnienie nominalne do 1.6
Mpa. srednica nominalna 100 mm. $ruby M16x80 potaczenia jednos-
tronne

R*0.955

6

styk.

styk.

6.000

RAZEM

6.000

ST 5.1

KNR 7-09
0333-01

Spawanie pétautomatyczne metodg MIG stali austenitycznych z recz-
nym wykonaniem warstwy przetop. metoda TIG. Srednica rurociagu
114,3x2,0mm

R*0.955

6

ziacz.

zigcz.

6.000

RAZEM

6.000

ST 5.1

KNR 7-09
2201-07
analogia

Materiaty do potaczen kotnierzowych na cisnienie nominalne do 1.6
Mpa. srednica nominalna 350 mm. $ruby M24x110 dennica DN 355,
6mm

R*0.955

6

styk.

styk.

6.000
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RAZEM 6.000
26|ST 5.1 Kalkulacja |Montaz dennicy zaslepiajacej DN 355,6 mm stal 0H18N9 szt.
d.1 wiasna R*0.955
analogia
6 szt. 6.000
RAZEM 6.000
27|ST 5.1 KNR 7-09 |Materiaty do potaczen kotnierzowych $rednica nominalna 350 mm. styk.
d.A 2201-07 Sruby M24x110 dennica DN 273,0x2,0mm
R*0.955
6 styk. 6.000
RAZEM 6.000
28|ST 5.1 Kalkulacja |Montaz dennicy zaslepiajgcej DN 273x3,0mm mm stal OH18N9 szt.
d.1 witasna R*0.955
6 szt. 6.000
RAZEM 6.000
29|ST 5.1 KNR 7-09 |Montaz rurociggdw stalowych spawanych o srednicy zewnetrznej 355, |m
d.1 2108-01 6 mm stal OH18N9
R*0.955
7 m 7.000
RAZEM 7.000
30|ST 5.1 KNR 7-09 |Montaz rurociagéw stalowych spawanych o srednicy zewnetrznej DN |m
d.1 2107-01 273,0x2,0 mm stal 0H18N9
R*0.955
11 m 11.000
RAZEM 11.000
31|ST 5.1 KNR 7-09 |Montaz rurociaggéw stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej DN |m
d.1 2106-01 168,2x2,0 mm stal OH18N9
R*0.955
1.5 m 1.500
RAZEM 1.500
32|ST 5.1 KNR 7-09 |Montaz rurociagéw stalowych spawanych o srednicy zewnetrznej DN |m
d.1 2104-01 114,3 mm; stal OH18N9
R*0.955
1 m 1.000
RAZEM 1.000
2 45231500- |Montaz urzadzen i armatury w stacji dmuchaw
0
33|ST 5.2 KNR 7-07 |Montaz dmuchaw wyporowych systemu Root's typ DT 50/102 z obiu- |kpl.
d.2 0203-01 dowa dzwiekochtonng
z.0.3.8. R*1.15
analogia
6 kpl. 6.000
RAZEM 6.000
34|ST 5.2 KNR-W 7- |Montaz przepustnicy miedzykolnierzowej DN 100, typ 4497 PN 10, szt.
d.2 09 2619-05 [120st, EPDM, naped reczny, JAFAR
analogia
6 szt. 6.000
RAZEM 6.000
35|ST 5.2 KNR-W 7- |Montaz przepustnicy miedzykolnierzowej DN 250, typ 4497 PN 10, szt.
d.2 09 2619-09 |120st, EPDM, naped reczny, JAFAR
analogia
3 szt. 3.000
RAZEM 3.000
36|ST 5.2 KNR-W 7- |Montaz kompensatora gunowego DN 250 mm z kotnierzem obroto-  |szt.
d.2 09 2619-09 |wym wykonanie: mieszek EPDM ( temp max 110stC, kotnierze stal
analogia nierdzewna, cisnienie robocze 0,1 MPa
3 szt. 3.000
RAZEM 3.000
37|ST 5.1 Kalkulacja |Montaz konstrukcji wsporczych HALFEN -DEHA kpl
d.2 wiasna
6 kpl 6.000
RAZEM 6.000
38|ST 5.1 Kalkulacja |Montaz izolacji dzwiekochtonnej punktowej typu PHONOLYT Knopf (  |szt
d.2 wiasna kotwiczona w podtozu z mozliwoscia regulacji wysokosci ) typ MU-
PRO
24 szt 24.000
RAZEM 24.000
39|ST 5.1 Kalkulacja |[Montaz podwieszen systemowych MPC typ MUPRO w tym: kpl
d.2 wiasna 1. szyna systemowa MPC 40x60 mmo dt 105 cm ( 1 szt),
2. zawieszenie systemowe M10 wraz z pretami gwintowanymi o dt.
1m 2 szt,
3. uchwyt rurowy $rubowy ( obejma ) DN 250 z wkatdaka dzwiekoch-
tonng EPDM ( do 110stC)
4 kpl 4.000
RAZEM 4.000
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3 45231500- |Instalacja rozprowadzenia sprezonego powietrza ( rurociagi miedzy zbiornikami )
0
40|ST 5.1 KNR 7-09 |Montaz ksztattek stalowych spawanych o srednicy zewnetrznej 273, |szt.
d.3 2118-01 0x2,0mm, kolano spawane ( fuk hamburski ) 90st, 1,5D DN 273,0x2,
Omm stal OH18N9
R*0.955
8 szt. 8.000
RAZEM 8.000
41|ST 5.1 KNR 7-09 |Spawanie potautomatyczne metoda MIG stali austenitycznych z recz- |zigcz.
d.3 0336-01 nym wykonaniem warstwy przetop. metoda TIG. Srednica rurociagu
273,0x2,0 mm
R*0.955
12 zlacz. 12.000
RAZEM 12.000
42|ST 5.1 KNR 7-09 |Spawanie poétautomatyczne metodg MIG stali austenitycznych z recz- |ztgcz.
d.3 0336-01 nym wykonaniem warstwy przetop. metoda TIG. Srednica rurociagu
273,0x2,0 mm
R*0.955
16 zigcz. 16.000
RAZEM 16.000
43|ST 5.1 KNR 7-09 |Materiaty do potaczen kotnierzowych na cisnienie nominalne do 1.6 |styk.
d.3 2201-06 Mpa. DN 250; sruby M24x100 - podejscia jednostronne
R*0.955
7 styk. 7.000
RAZEM 7.000
44|ST 5.1 KNR 7-09 |Spawanie potautomatyczne metodg MIG stali austenitycznych z recz- |ztacz.
d.3 0336-01 nym wykonaniem warstwy przetop. metoda TIG. Srednica rurociagu
273,0x2,0 mm
R*0.955
7 zlacz. 7.000
RAZEM 7.000
45|ST 5.1 KNR 7-09 |Montaz rurociaggéw stalowych o potgczeniach kotnierzowych o $redni- |m
d.3 2208-01 cy zewnetrznej DN 273,0x2,0 mm stal 0H18N9
R*0.955
11 m 11.000
RAZEM 11.000
46(ST 1,0 KNR 2-01 |Roboty ziemne z przewozem gruntu taczkami na odlegtos¢ do 10 m  |m3
d.3 0307-01 (kat.gr.I-11)
R*0.955
1.6*1.4*0.9*3 m3 6.048
RAZEM 6.048
47 KNR 2-02 |Podktady z ubitych materiatéw sypkich na podtozu gruntowym m3
d.3 1101-07
1*0.9*0.1*3 m3 0.270
RAZEM 0.270
48 KNR-W 2- |Podktady betonowe w budownictwie przemystowym z transportemi  |m3
d.3 02 1101-05 |uktadaniem recznym na podtozu gruntowym
0.1*3*1*0.9 m3 0.270
RAZEM 0.270
49 KNR-W 2- |Stopy fundamentowe prostokatne o objetosci do 0.5 m3 w deskowa- |m3
d.3 02 0244-01 |niu PERI - transport betonu pompa, pozostatych materiatow wycia-
giem
3%(0.8*2+0.7*2)*0.7 m3 6.300
RAZEM 6.300
50|ST 2.2 KNR 2-05 |Estakady stalowe dla rurociagéw - podpory scalane o masie do 2 t t
d.3 0201-01 R*0.955*2
analiza in-
dywidualna
2.2946 t 2.295
RAZEM 2.295
51|ST 5.1 KNR AT-17 |Wiercenie otworéw o gtebokosci do 40 cm $r. 40 mm technikg dia- cm
d.3 0101-01 mentowa w betonie zbrojonym
analiza in-
dywidualna
38*20 cm 760.000
RAZEM 760.000
52|ST 2.2 KNR 7-28 |Osadzenie $rub fundamentowych w gotowych otworach o gtebokosci |zst.$r.
d.3 0104-03 do 80 cm - zestaw 4 Srub
4 zst.$r. 4.000
RAZEM 4.000
4 45231500- |Rurociagi technologiczne komér denitryfikacji
0
53|ST 5.1 KNR 7-09 |Spawanie rurociggu DN 273 mm OH18N9 ztacz.
d.4 0336-01 R*0.955
4 zigcz. 4.000
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RAZEM 4.000
54|ST 5.1 KNR 7-09 |Spawanie rurociggu DN 219 mm OH18N9 ztacz.
d.4 0335-01 R*0.955
76 zigcz. 76.000
RAZEM 76.000
55|ST 5.1 KNR 7-09 |Spawanie rurociggu DN 114 mm OH18N9 ztacz.
d.4 0333-01 R*0.955
4 zigcz. 4.000
RAZEM 4.000
56|ST 5.1 KNR 7-09 |Montaz ksztattek stalowych o $rednicy zewnetrznej DN 273x3,0mm  |szt.
d.4 2216-09 taczonych na kotnierze tréjnik rownoramienny DN 273,0x3,0mm stal
OH18N9
R*0.955
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
57|ST 5.1 KNR 7-09 |Montaz ksztattek stalowych o srednicy zewnetrznej 273 mm; redukcja |szt.
d.4 2216-09 niesymetryczna 273,0/219,1x2,0 mm PN 10 stal OH18N9
R*0.955
4 szt. 4.000
RAZEM 4.000
58|ST 5.1 KNR 7-09 |Montaz ksztattek stalowych o $rednicy zewnetrznej 219 mm faczo- szt.
d.4 2216-08 nych na kotnierze, kolano (tuk hamburski ) 90st 1,5D DN 219,1x2,
Omm stal OH18N9
R*0.955
16 szt. 16.000
RAZEM 16.000
59|ST 5.1 KNR 7-09 |Montaz ksztattek stalowych o $rednicy zewnetrznej 114.3 mm; tgczo- |szt.
d.4 2216-04 nych na kotnierze, kolano ( tuk hamburski ) 90st, 1,5D, DN 114,3x2,
Omm, stal OH18N9
R*0.955
6 szt. 6.000
RAZEM 6.000
60|ST 5.1 KNR 7-09 |Materiaty do potaczen kotnierzowych srednica nominalna 273 mm. styk.
d.4 2201-07 $ruby M24x110
R*0.955
2 styk. 2.000
RAZEM 2.000
61|ST 5.1 KNR 7-09 |Materiaty do potaczen kotnierzowych, srednica nominalna 200 mm. styk.
d.4 2201-05 Sruby M20x95
R*0.955
38 styk. 38.000
RAZEM 38.000
62|ST 5.1 KNR 7-09 |Materiaty do potaczen kotnierzowych, srednica nominalna 100 mm. styk.
d.4 2201-03 Sruby M16x80
R*0.955
2 styk. 2.000
RAZEM 2.000
63|ST 5.1 KNR 7-09 |Montaz rurociggdw stalowych o srednicy zewnetrznej 219,1 mm ta- m
d.4 2207-10 czonych na kotnierze, DN 219,1x2,0 mm; stal OH18N9
R*0.955
75 m 75.000
RAZEM 75.000
64|ST 5.1 KNR 7-09 |Montaz rurociagéw stalowych o srednicy zewnetrznej 114.3 mm ta- m
d.4 2207-06 czonych na kotnierze, stal 0H18N9
R*0.955
1 m 1.000
RAZEM 1.000
5 45231500- |Instalacja oprozniania komory
0
65|ST 5.1 KNR 7-09 |Montaz ksztattek stalowych o srednicy zewnetrznej 114.3 mm; tgczo- |szt.
d.5 2216-04 nych na kotnierze, kolano ( tuk hamburski ) 90st, 1,5D, DN 114,3x2,
Omm, stal OH18N9
R*0.955
10 szt. 10.000
RAZEM 10.000
66|ST 5.1 KNR 7-09 |Materiaty do potaczen kotnierzowych, srednica nominalna 80-125 mm. |styk.
d.5 2201-03 Sruby M16x80
R*0.955
13 styk. 13.000
RAZEM 13.000
67|ST 5.1 KNR 7-09 |Spawanie rurociggu DN 114 mm OH18N9 ztacz.
d.5 0333-01 R*0.955
26 zlacz. 26.000
RAZEM 26.000

-10-
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68|ST 5.1 KNR 7-09 |Montaz rurociagéw stalowych o srednicy zewnetrznej do 114.3 mm tg- |m
d.5 2207-06 czonych na kotnierze,DN 114,3x3,2mm; stalOH18N9
R*0.955
56 m 56.000
RAZEM 56.000
69|ST 5.1 Kalkulacja |Wykonanie i montaz modutéw przyteczeniowych rura 5/4" 1=0,2m stal |kpl
d.5 wiasna 0H18N9 ;zawor G5/4"
36 kpl 36.000
RAZEM 36.000
6 45231500- |Montaz urzadzen, armatury i wyposazenia instalacji komoér denitryfilacji
0
70|ST 5.2 Kalkulacja |Montaz rusztu napowietrzajagcego drobnopecherzykowego typ A-109 |odc.
d.6 wiasna TYP ASEKO 2 kpl 15 filtrosow
30 odc. 30.000
RAZEM 30.000
71|ST 5.2 KNR 7-04 |Montaz mieszadet zanurzalnych wolnoobrotowych z przektadnia re-  |kpl.
d.6 0302-01 dukcyjna typ UMA 200/40/4,0 wrz z konstrukcjg nosna dwustupowag,
ze stali nierdzewnej KN34 typ REDOR
R*0.955
4 kpl. 4.000
RAZEM 4.000
72|ST5.2 Kalkulacja |Montaz zurawikéw stupowuch typ ZS-40 typ REDOR szt.
d.6 wiasna R*0.955
6 szt. 6.000
RAZEM 6.000
73|ST 5.2 KNR-W 7-  |Montaz przepustnicy miedzykolnierzowej DN 100, typ 4497 PN 10, szt.
d.6 09 2619-05 |120st, EPDM, naped reczny, JAFAR
analogia
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
74|ST 5.2 KNR 7-07 |Pompa osadu Sciekéw kpl.
d.6 0107-01 R*1.15
z.0.3.8.
2 kpl. 2.000
RAZEM 2.000
75|ST 5.2 Kalkulacja |Montaz deflektora ze stali nierdzewnej wym. 60x80 kpl
d.6 wiasna
2 kpl 2.000
RAZEM 2.000
76|ST 5.2 Kalkulacja |Zigcza strazackie Storz z kotnierzem 100 DN 100 ze stali nierdzewnej |kpl
d.6 wiasna
4 kpl 4.000
RAZEM 4.000
77|ST5.2 Kalkulacja |Zlacza rurowe bez utwierdzenia osiowego typu STRAUB-FLEX 2L DN |kpl
d.6 wiasna 219,1 mm, PN 10, obudowa AlSI 304 wyktadzina EPDM (-20 do 80 st
C)-typ AFT
24 kpl 24.000
RAZEM 24.000
78|ST 5.1 Kalkulacja |Montaz wspornikow ze stali nierdzewnej typu KON 52/2 o dt. ramienia |kpl
d.6 wiasna 500 mm z obejma rurowa typu HSC-RAD-235A4 ( w komplecie z
wktadka ttumigcg DGM i podkaldkg RUV)
136 kpl 136.000
RAZEM 136.000
79|ST 5.1 Kalkulacja |[Montaz wspornikéw ze stali nierdzewnej typu KON 36/2-A4-300 typ  |kpl
d.6 wiasna HALFEN
6 kpl 6.000
RAZEM 6.000
80|ST 5.1 Kalkulacja |Montaz konstrukcji wsporczych HALFEN -DEHA kpl
d.6 wiasna
34 kpl 34.000
RAZEM 34.000
7 45231500- |Rurociagi instalacji napowietrzania komor reareacji
0
81|ST 5.1 KNR 7-09 |Spawanie rurociggu DN 219 mm OH18N9 ztacz.
d.7 0335-01 R*0.955
12 zigcz. 12.000
RAZEM 12.000
82|ST 5.1 KNR 7-09 |Spawanie rurociggu DN 114 mm OH18N9 ztacz.
d.7 0333-01 R*0.955
4 zigcz. 4.000
RAZEM 4.000
83|ST 5.1 KNR 7-09 |Montaz ksztattek stalowych o $rednicy zewnetrznej DN 273x3,0mm  |szt.
d.7 2216-09 taczonych na kotnierze tréjnik rownoramienny DN 273,0x3,0mm stal
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Lp. Nr spec. Podstawa Opis i wyliczenia j.m. Poszcz Razem
techn.
1 szt. 1.000
RAZEM 1.000
84|ST 5.1 KNR 7-09 |Montaz ksztattek stalowych o $rednicy zewnetrznej 273 mm; redukcja |szt.
d.7 2216-09 niesymetryczna 273,0/219,1x2,0 mm PN 10 stal OH18N9
R*0.955
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
85|ST 5.1 KNR 7-09 |Montaz ksztattek stalowych o srednicy zewnetrznej 219 mm taczo- szt.
d.7 2216-08 nych na kotnierze, kolano (tuk hamburski ) 90st 1,5D DN 219,1x2,
Omm stal OH18N9
R*0.955
6 szt. 6.000
RAZEM 6.000
86|ST 5.1 KNR 7-09 |Montaz ksztattek stalowych o $rednicy zewnetrznej 114.3 mm; taczo- |szt.
d.7 2216-04 nych na kotnierze, kolano ( tuk hamburski ) 90st, 1,5D, DN 114,3x2,
Omm, stal OH18N9
R*0.955
6 szt. 6.000
RAZEM 6.000
87|ST 5.1 KNR 7-09 |Materiaty do potaczen kotnierzowych srednica nominalna 200 mm. styk.
d.7 2201-05 $ruby M20x95
R*0.955
6 styk. 6.000
RAZEM 6.000
88|ST 5.1 KNR 7-09 |Materiaty do potaczen kotnierzowych na cisnienie nominalne do 1.6 |styk.
d.7 2201-03 Mpa. srednica nominalna 100 mm. $ruby M16x80
R*0.955
2 styk. 2.000
RAZEM 2.000
89|ST 5.1 KNR 7-09 |Montaz rurociaggéw stalowych o $rednicy zewnetrznej 219,1 mm ta- m
d.7 2207-10 czonych na kotnierze, DN 219,1x2,0 mm; stal OH18N9
R*0.955
50 m 50.000
RAZEM 50.000
90|ST 5.1 KNR 7-09 |Montaz rurociagéw stalowych o $rednicy zewnetrznej 114.3 mmta- |m
d.7 2207-06 czonych na Kkotnierze, stal OH18N9
R*0.955
5 m 5.000
RAZEM 5.000
91|ST 5.1 KNR 7-09 |Montaz dennicy ( kapsel zaslepiajacy DN 114,3x2,0mm styk.
d.7 2201-03 R*0.955
analogia
2 styk. 2.000
RAZEM 2.000
8 45231500- |Montaz urzadzen armatury i elementéw wyposazenia komor reareaciji
0
92|ST 5.2 Kalkulacja |Montaz rusztu napowietrzajacego drobnopecherzykowego typ A-109 |odc.
d.8 wiasna TYP ASEKO 2 kpl 15 filtrosow
30 odc. 30.000
RAZEM 30.000
93|ST 5.2 KNR 7-04 |Montaz mieszadet zanurzalnych wolnoobrotowych z przektadnia re-  |kpl.
d.8 0302-01 dukceyjna typ UMA 125/73/2,2 wrz z konstrukcjg nosna dwustupowg
ze stali nierdzewnej KN34 typ REDOR
R*0.955
2 kpl. 2.000
RAZEM 2.000
94|ST 5.2 Kalkulacja |Montaz zurawikéw stupowuch typ ZS-25 typ REDOR szt.
d.8 wiasna R*0.955
6 szt. 6.000
RAZEM 6.000
95|ST 5.2 Kalkulacja |Montaz zastawek kanatowych ZS 1200 z mechanicznym napedem szt
d.8 wilasna recznym; wysokos$¢ zawieradta 1650 mm stal OH18N9
2 szt 2.000
RAZEM 2.000
96|ST 5.2 Kalkulacja |Montaz zastawek kanatowych ZS 1200 z mechanicznym napedem szt
d.8 wiasna recznym; wysokos¢ zawieradta 700mm stal OH18N9
2 szt 2.000
RAZEM 2.000
97|ST 5.2 Kalkulacja |Montaz zastawek kanatowych ZS 800 z mechanicznym napedem szt
d.8 wiasna recznym; wysokos¢ zawieradta 700mm stal OH18N9
2 szt 2.000
RAZEM 2.000
98|ST 5.2 KNR-W 7- |Montaz przepustnicy miedzykolnierzowej DN 200, typ 4497 PN 10, szt.
d.8 09 2619-08 |120st, EPDM, naped reczny, JAFAR
analogia
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PRZEDMIAR

Lp. Nr spec. Podstawa Opis i wyliczenia j.m. Poszcz Razem
techn.
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
99|ST 5.2 KNR-W 7- |Montaz przepustnicy miedzykolnierzowej DN 100, typ 4497 PN 10, szt.
d.8 09 2619-05 |120st, EPDM, naped elektromechaniczny, JAFAR
analogia
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
100|ST 5.2 Kalkulacja |Montaz deflektora ze stali nierdzewnej wym. 60x80 kpl
d.8 wiasna
2 kpl 2.000
RAZEM 2.000
101|ST 5.2 Kalkulacja |Ztacza rurowe bez utwierdzenia osiowego typu STRAUB-FLEX 2L DN |kpl
d.8 wiasna 219,17 mm, PN 10, obudowa AISI| 304 wykifadzina EPDM (-20 do 80 st
C) - typ AFT
2 kpl 2.000
RAZEM 2.000
102|ST 5.1 Kalkulacja |[Montaz wspornikéw ze stali nierdzewnej typu KON 52/2 o dt. ramienia |kpl
d.8 wiasna 500 mm z obejma rurowa typu HSC-RAD-235-A4 ( w komplecie z
wktadka ttumigcg DGM i podkaldkg RUV)
18 kpl 18.000
RAZEM 18.000
103|ST 5.1 Kalkulacja |Montaz konstrukcji wsporczych HALFEN -DEHA kpl
d.8 wiasna
18 kpl 18.000
RAZEM 18.000
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ZESTAWIENIE ROBOCIZNY

Lp. Nazwa Jm llos¢ Cena jedn. Wartos¢é
1./robocizna r-g 11472.3043 0.00 0.00
RAZEM

Stownie: zero i 00/100 zt
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ZESTAWIENIE MATERIALOW

L Nazwa Jm | llosé Ilinw. | llwyk. | Cena War- | Grupa | Do- Ce- | Ra- | Ra-
p. jedn. tosc¢ staw- [ na do-| bat | bat
ca | staw- za-
cy ma | sto-
ksy- | so-
ma | wa-
Iny | ny
1.|acetylen techniczny rozpuszczony kg 1.3770 1.3770 0.00 0.00
2.|argon gazowy sprezony spawalniczy |m3 19.6200 19.6200 0.00 0.00
3.|Beton zwykly B-12,5 m3 0.2781 0.2781 0.00 0.00
4.|Beton zwykty B-25 (C20/25) m3 6.3945 6.3945 0.00 0.00
5.|blachy stalowe OH18N9 grub. 4.75- |kg 67.0140 67.0140 0.00 0.00
40 mm
6.|deflektor ze stali OH18N9 o wym szt 4.0000 4.0000 0.00 0.00
60x80cm
7.|dennica ( kapsel zaslepiajacy ) DN szt. 6.0000 6.0000 0.00 0.00
273,0x2,0mm stal OH18N9
8.|dennica ( kapsel zaslepiajacy ) DN szt. 6.0000 6.0000 0.00 0.00
355,6x3,0mm stal 0H18N9
9.|dennica ( kapsel zaslepiajacy DN 114, |szt 2.0000 2.0000 0.00 0.00
3x2,0mm
10.|deski iglaste obrzynane 28-45 mm m3 0.0022 0.0022 0.00 0.00
kLI
11.|dmuchawa wyporowa systemu Root's |szt 6.0000 6.0000 0.00 0.00
typ DT 50/102 z obiudowg dzwiekoch-
tonng
12.|drobnopecherzykowy ruszt napowie-  |kpl 2.0000 2.0000 0.00 0.00
trzajacy ASECO A-109
13.|drobnopecherzykowy ruszt napowie-  |kpl 2.0000 2.0000 0.00 0.00
trzajacy ASECO A-109 komory rearea-
cji
14.|drut stalowy nie pokryty do spawania |kg 88.9500 88.9500 0.00 0.00
15.| elektrody wolframowe szt. | 64.6650 64.6650 0.00 0.00
16.|izolacjia dzwiekochtonna punktowa ty- |szt | 24.0000 24.0000 0.00 0.00
pu PHONOLYT Knopf ( kotwiczona w
podtozu z mozliwoscig regulacji wyso-
kosci ) typ MUPRO
17.|kolano (tuk hamburski ) 90st 1,5D DN |szt. | 22.0000 22.0000 0.00 0.00
219,1x2,0mm stal OH18N9
18.|kolano ( fuk hamburski ) 90st, 1,5D, szt. | 12.0000 12.0000 0.00 0.00
DN 114,3x2,0mm, stal OH18N9
19. kolano ( tuk hamburski ) 90st, 1,5D, szt. | 10.0000 10.0000 0.00 0.00
DN 114,3x3,2mm, stal OH18N9
20.|kolano spawane ( tuk hamburski ) szt. | 10.1000 10.1000 0.00 0.00
90st, 1,5D DN 273,0x2,0mm stal
OH18N9
21.|kolano spawane ( tuk hamburski ) Dn |szt. 3.0300 3.0300 0.00 0.00
168,3x2,0 mm stal OH18N9
22.|kotnierz luzny DN 200 mm ( 219,1) szt. | 88.0000 88.0000 0.00 0.00
PN 10; stal OH18N9
23.|kotnierz luzny DN 250 ( 273,0 ) PN 10 |szt. | 20.1800 20.1800 0.00 0.00
stal OH18N9
24.|kotnierz luzny DN 100 (114,3 ) PN 10 |szt. | 14.0600 14.0600 0.00 0.00
stal OH18N9
25.|kotnierz ptaski do przyspawania Dn szt. | 26.1300 26.1300 0.00 0.00
100 ( 114,3) PN 10; stal OH18N9
26.|kotnierze do rurociggow i armatury o |szt. 4.0200 4.0200 0.00 0.00
Srednica nominalna 350 mm
27.|kompensator gunowy DN 250 mm z  |szt. 3.0000 3.0000 0.00 0.00
kotnierzem obrotowym wykonanie:
mieszek EPDM ( temp max 110stC,
kotnierze stal nierdzewna, cisnienie ro-
bocze 0,1 MPa
28.|konstrukcja wsporcza ze stali OH18N9 kg |129.600 129.600 0.00 0.00
stup S-1; 2 szt 0 0
29.|konstrukcja wsporcza ze stali OH18N9 (kg |1064.00 1064.00 0.00 0.00
stup S-2; 4 szt 00 00
30. konstrukcja wsporcza ze stali OH18N9 (kg |756.900 756.900 0.00 0.00
stup S-3; 1 szt 0 0
31.|konstrukcja wsporcza ze stali OH18N9 (kg |213.300 213.300 0.00 0.00
stup S-4; 2 szt 0 0
32.|kotwy HILTI HST M20 szt |776.000 776.000 0.00 0.00
0 0
33. kotwy HILTI HY HAS M16x125/38 szt | 38.0000 38.0000 0.00 0.00
34.|mieszadta zanurzalne wolnoobrotowe |kpl 2.0000 2.0000 0.00 0.00
z przektadnig redukcyjng typ UMA
125/73/2,2 wrz z konstrukcjg nosng
dwustupowa ze stali nierdzewnej
KN34 typ REDOR
-15-
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ZESTAWIENIE MATERIALOW

L Nazwa Jm | llosé Ilinw. | llwyk. | Cena War- | Grupa | Do- Ce- | Ra- | Ra-
p. jedn. tosc¢ staw- [ na do-| bat | bat
ca | staw- za-
cy ma | sto-
ksy- | so-
ma | wa-
Iny | ny
35.|mieszadta zanurzalne wolnoobrotowe |kpl 4.0000 4.0000 0.00 0.00
z przektadnig redukcyjng typ UMA
200/40/4,0 wrz z konstrukcjg nosng
dwustupowa ze stali nierdzewnej
KN34 typ REDOR
36.|moduty przytaczeniowe szt | 36.0000 36.0000 0.00 0.00
37.|nakretki stalowe szesciokgtne M24 szt. |195.200 195.200 0.00 0.00
0 0
38.nakretki stalowe szesciokatne srednio- |szt. |206.000 206.000 0.00 0.00
doktadne M16 0 0
39.|nakretki stalowe szesciokatne srednio- |szt. |536.800 536.800 0.00 0.00
doktadne M20 0 0
40.|nakretki stalowe szesciokatne Srednio- [szt. |228.200 228.200 0.00 0.00
doktadne M24 0 0
41.|obejma do rur HRS D-116-A4 z szt 2.0000 2.0000 0.00 0.00
wkiadkg ttumigcg DGM HALFEN
42.|obejma do rur HRS D-131-A4 z szt 2.0000 2.0000 0.00 0.00
wktadka ttumigca DGM HALFEN
43.|obejma do rur HRS D-131-A4 z szt 2.0000 2.0000 0.00 0.00
wktadkag ttumigca DGM HALFEN
44.|obejma do rur HRS D-235-A4 z wktad- |szt | 32.0000 32.0000 0.00 0.00
ka ttumigcg DGM HALFEN
45.|podktadki stalowe okragte doktadne szt. |412.000 412.000 0.00 0.00
M16 0 0
46.|podkfadki stalowe okragte doktadne szt. |1073.60 1073.60 0.00 0.00
M20 00 00
47.|podktadki stalowe okragte doktadne szt. |456.400 456.400 0.00 0.00
M24 0 0
48.|podktadki stalowe okragte M24 szt. |390.400 390.400 0.00 0.00
0 0
49.|podpora podwdéjna do rury z dwiema [szt | 36.0000 36.0000 0.00 0.00
obejmami ze stali nierdzewnej typ
HGR-2-55-A4 (dla rur DN 366,6mm)
wraz z wktadkami ttumigcymi DGM
(EPDM; -40 do +110 stC) HALFEN
50.|pompa AMAREX N F 80-220/044ULG |szt 2.0000 2.0000 0.00 0.00
-210
51.|pospotka m3 0.2916 0.2916 0.00 0.00
52.|przepustnica miedzykolnierzowa DN |szt. 2.0000 2.0000 0.00 0.00
100, typ 4497 PN 10, 120st, EPDM,
naped elektromechaniczny, JAFAR
53.|przepustnica miedzykolnierzowa DN  |szt. 8.0000 8.0000 0.00 0.00
100, typ 4497 PN 10, 120st, EPDM,
naped reczny, JAFAR
54.|przepustnica miedzykolnierzowa DN  |szt. 2.0000 2.0000 0.00 0.00
200, typ 4497 PN 10, 120st, EPDM,
naped reczny, JAFAR
55.|przepustnica miedzykolnierzowa DN  |szt. 3.0000 3.0000 0.00 0.00
250, typ 4497 PN 10, 120st, EPDM,
naped reczny, JAFAR
56.|redukcja niesymentryczna stozkowa |szt. 3.0300 3.0300 0.00 0.00
DN 355,6/273x3,0mm stal 0H18N9
57.|redukcja niesymetryczna 273,0/219, |szt. 6.0000 6.0000 0.00 0.00
1x2,0 mm PN 10 stal 0H18N9
58.|redukcja niesymetryczna stozkowa DN |szt. 6.0600 6.0600 0.00 0.00
168,3/114,3x2,0mm stal OH18N9
59.|rura spawana matowa DN 114,3x2,0 |m 7.0700 7.0700 0.00 0.00
mm stal OH18N9
60.|rura spawana matowa DN 168,3x2,0 |m 1.5150 1.5150 0.00 0.00
mm stal OH18N9
61.|rura spawana matowa DN 273,0x3,0 |m 22.2200 22.2200 0.00 0.00
mm stal OH18N9
62.|rura spawana matowa DN 355,6x3,0 |m 7.0700 7.0700 0.00 0.00
mm stal OH18N9
63./rury DN 114,3x3,2mm; stal OH18N9  |m 57.1200 57.1200 0.00 0.00
64.|rury DN 219,1x2,0; stal OH18N9 m  |126.250 126.250 0.00 0.00
0 0
65.|rury stalowe o $rednicy zewnetrznej do|m 6.1200 6.1200 0.00 0.00
114.3 mm
66.|szyna systemowa MPC 40x60 mm o dt|szt 1.0000 1.0000 0.00 0.00
105 cm
-16 -
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67.|Sruby fundament.z koncem zawinig-  |kg 40.0000 40.0000 0.00 0.00
tym M20 z nakretkami i podktadkami
68.|$ruby stalowe M24x100 szt. |195.200 195.200 0.00 0.00
0 0
69.|Sruby stalowe sredniodoktadne z tbem |szt. |107.120 107.120 0.00 0.00
szesciokatnym M10x80 0 0
70.|$ruby stalowe sredniodoktadne z tbem |szt. | 98.8800 98.8800 0.00 0.00
sze$ciokatnym M16x80
71.|$ruby stalowe $redniodoktadne z tbem |szt. |536.800 536.800 0.00 0.00
szesciokgtnym M20x95 0 0
72.|$ruby stalowe Sredniodoktadne z tbem |szt. |228.200 228.200 0.00 0.00
szesciokatnym M24x110mm 0 0
73.|tlen techniczny m3 4.1310 4.1310 0.00 0.00
74.|tréjnik rownoramienny DN 273,0x3, szt. 3.0000 3.0000 0.00 0.00
Omm PN10 stal OH18N9
75.|trojnik spawany réanoramienny 273, |szt. 1.0100 1.0100 0.00 0.00
0x2,0 mm stal OH18 N9
76.|trojnik spawany réwnoramienny DN szt. 3.0300 3.0300 0.00 0.00
355,6x3,0 mm stal 0H18N9
77.|uchwyt rurowy $rubowy ( obejma ) DN |szt 1.0000 1.0000 0.00 0.00
250 z wkatdaka dzwiekochtonng
EPDM ( do 110stC)
78.|uszczelki 100 mm szt. | 10.8000 10.8000 0.00 0.00
79.|uszczelki DN 114,3 mm szt. | 16.2000 16.2000 0.00 0.00
80.|uszczelki DN 200 mm szt. | 46.6400 46.6400 0.00 0.00
81.|uszczelki DN 273 mm szt. 2.1000 2.1000 0.00 0.00
82.|uszczelki DN 273,0 szt. | 16.9600 16.9600 0.00 0.00
83.|uszczelki DN 355,6x3,0 szt. | 12.6000 12.6000 0.00 0.00
84.|wiertto diamentowe szt. 0.9500 0.9500 0.00 0.00
85./woda m3 1.6720 1.6720 0.00 0.00
86.|wsporniki ze stali nierdzewnej typu szt 6.0000 6.0000 0.00 0.00
KON 36/2-A4-300 typ HALFEN
87.|wsporniki ze stali nierdzewnej typu szt | 154.000 154.000 0.00 0.00
KON 52/2 o dt. ramienia 500 mm z 0 0
obejma rurowa typu HSC-RAD-235-A4
( w komplecie z wktadka ttumigca
DGM i podkaldkg RUV)
88.|wywijka DN 273,0x2,0mm PN 10 stal |szt. | 17.1500 17.1500 0.00 0.00
OH18N9
89.|wywijka DN 273,0x3,0mm PN 10 stal |szt. 3.0300 3.0300 0.00 0.00
OH18N9
90.|wywijka PN 10; DN 114,3; stal szt 6.0000 6.0000 0.00 0.00
0H18N9
91.|wywijka PN 10; DN 114,3x3,0; stal szt 8.0000 8.0000 0.00 0.00
OH18N9
92.|wywijka PN 10; DN 219,1x4,0 stal szt | 88.0000 88.0000 0.00 0.00
OH18N9
93.|zastawka kanatowa ZS 1200 wyso-  |szt 2.0000 2.0000 0.00 0.00
ko$¢ zawieradta 1650 mm stal
OH18N9
94.|zastawka kanatowa ZS 1200 wyso-  |szt 2.0000 2.0000 0.00 0.00
ko$¢ zawieradta 700 mm stal OH18N9
95.|zastawka kanatowa ZS 800 wyso- szt 2.0000 2.0000 0.00 0.00
ko$¢ zawieradta 700 mm_stal OH18N9
96.|zawieszenie systemowe M10 wrazz  |szt 2.0000 2.0000 0.00 0.00
pretami gwintowanymi o dt. 1m
97.|zlacza rurowe bez utwierdzenia osio- |szt | 26.0000 26.0000 0.00 0.00
wego typu STRAUB-FLEX 2L DN 219,
1 mm, PN 10, obudowa AISI 304 wy-
ktadzina EPDM (-20 do 80 st C) - typ
AFT
98.|ztacza strazackie Storz z kotnierzem  |szt 4.0000 4.0000 0.00 0.00
100 DN 100 ze stali nierdzewnej
99.|zurawik stupowy ZS-25 typ REDOR kpl 6.0000 6.0000 0.00 0.00
10|zurawik stupowy ZS-40 typ REDOR  |kpl 6.0000 6.0000 0.00 0.00
0.
10|materiaty pomocnicze zt 0.00
1.
RAZEM
Stownie: zero i 00/100 zt
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Lp. Nazwa Jm llos¢ Cena jedn. Wartos¢é
1.|ciagnik kotowy 29 kW (40 KM) m-g 4.0800 0.00 0.00
2.|ciggnik kotowy 75-85 KM m-g 10.4360 0.00 0.00
3.|deskowanie PERI m-g 6.0291 0.00 0.00
4.|pompa do betonu na samochodzie m-g 0.3452 0.00 0.00
5.|pétautomat spawalniczy w ostonie argonu metodg MIG - 300 A m-g 203.2800 0.00 0.00
6.|przyczepa dtuzycowa 10 t m-g 1.8360 0.00 0.00
7.|przyczepa skrzyniowa 10 t m-g 8.6000 0.00 0.00
8.|przyczepa skrzyniowa 3,5 t m-g 4.0800 0.00 0.00
9./samochéd dostawczy 0.9 t m-g 5.4200 0.00 0.00

10.|samochdd skrzyniowy m-g 1.8200 0.00 0.00
11.|samochdéd skrzyniowy 5-10 t m-g 2.5200 0.00 0.00
12.]samochdd skrzyniowy do 5 t m-g 93.9350 0.00 0.00
13.|spawarka elektryczna wirujgca 300 A m-g 494.5245 0.00 0.00
14. sprezarka powietrza przewozna elektryczna 4-5 m3/min m-g 143.8200 0.00 0.00
15.|$rodek transportowy m-g 0.8883 0.00 0.00
16.|urzadzenie do spawania recznego w ostonie argonu metoda TIG - m-g 152.3100 0.00 0.00
500 A
17.|wciggarka mechaniczna z napedem elektrycznym 3.2-5.0t m-g 70.1400 0.00 0.00
18.|wiertnica HILTI m-g 139.7200 0.00 0.00
19.|zuraw samochodowy m-g 55.0800 0.00 0.00
20.|zuraw samochodowy 12-16 t m-g 9.1800 0.00 0.00
21.|zuraw samochodowy 5-6 t m-g 0.6885 0.00 0.00
22.|Zuraw samoj.kotowy 7-10t (1) m-g 119.2000 0.00 0.00
23.|zuraw samojezdny kotowy do 5 t m-g 1788.0300 0.00 0.00
RAZEM
Stownie: zero i 00/100 zt
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