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CzESC III - W0O-04.02 - ROBOTY IZOLACYJNE

1. wsTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznych

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s postanowienia podstawowe dotyczace
wykonania i odbioru robét budowlanych dla Kontrakt VI: ,Budowa sieci kanalizacji
sanitarnej w Cieszynie — Mnisztwie”, projektu pn. ,Uporzadkowanie gospodarki $ciekowej
w aglomeracji cieszynskiej”.

Uzupetnieniem Wymagan Ogdlnych (WO) sq Wymagania Szczegétowe (WS) - Czesc III.1.2.
Jezeli w WS nie podano sposobu wykonania jakiejkolwiek pozycji Przedmiaru Robot, nalezy
wykonac ja zgodnie z odpowiednimi branzowymi WO. Ponadto opisy kazdej pozycji podanej w
WS stanowig uzupetnienie odpowiednich branzowych WO.

Kod CPV wg stownika zamdwien:

45231300-8 - Roboty budowlane w zakresie budowy wodociggdw i rurociggéow do
odprowadzania Sciekow.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczng jako czesc¢ Specyfikacji Istotnych Warunkow Zamoéwienia (SIWZ),
nalezy odczytywac i rozumie¢ w odniesieniu do zlecenia wykonania Robdt (wszystkie branze)
opisanych w pkt 1.3.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacjg Techniczng
Zakres prac realizowanych w ramach robot izolacyjnych obejmuje:
1.3.1. Roboty przygotowawcze:

1) Dostarczenie na teren budowy niezbednych materiatdw, urzadzen i sprzetu
budowlanego,
2) Oczyszczenie elementdw przewidzianych do wykonania izolacji,

1.3.2. Roboty zasadnicze:

1) Wykonanie izolacji przeciwwilgociowych i przeciwwodnych warstwowych,

2) Wykonanie izolacji przeciwwilgociowych powtokowych,

3) Wykonanie izolacji termicznych ze styropianu lub wetny mineralnej,

4) Wykonanie izolacji termicznych rurociggéw,

5) Wykonanie powtok izolacyjnych ograniczajacych dostep agresywnych srodowisk,
6) Wykonanie uszczelnienia dylatacji oraz przerw roboczych,

7) Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw stalowych,

1.3.3. Roboty koncowe, konieczne do uzyskania Swiadectwa Odbioru Ostatecznego
Robdét:

1) Przeprowadzenie niezbednych pomiarow i badan laboratoryjnych.
Roboty ziemne, odwodnieniowe i umocnienie wykopow wraz z konieczng wymiang gruntu

oraz zageszczeniem wykopdw, zwigzane z wykonywaniem sieci kanalizacyjnej ujeto w
ST03.00.

1.4, Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe s3a zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami, Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robdét (WTWOR) i
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postanowieniami Kontraktu oraz definicjiami podanymi w WO 00.00 ,Postanowienia
podstawowe” pkt. 1.4. Ponadto:

1) Pozioma izolacja przeciwwilgociowa - Izolacja wykonana zwykle z warstwy lub
pasma materiatu, umieszczona wewnatrz Sciany, $ciany kominowej lub podobnej
konstrukcji, w celu zabezpieczenia przed przenikaniem wilgoci,

2) Izolacja przeciwwilgociowa - warstwa lub arkusz materiatu wewnatrz stropu
albo podobnej konstrukcji lub usytuowana pionowo w $cianie, majaca na celu
zabezpieczenie przed przenikaniem wilgoci,

3) Uszczelnienie - uformowany materiat stosowany w potaczeniach w celu
zabezpieczenia przed przenikaniem kurzu, wilgoci, wiatru, itp.,

4) Materiat izolacyjny - materiat zabezpieczajacy lub zmniejszajacy przeptyw ciepfta,
dzwieku albo elektrycznosci,

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materiatébw podano w WO 00.00 ,Postanowienia podstawowe
pkt. 2.
Wszystkie materiaty przewidywane do wbudowania bedg zgodne z postanowieniami Kontraktu i
poleceniami Zamawiajacego.
W oznaczonym czasie przed wbudowaniem Wykonawca przedstawi szczegdtowe informacje
dotyczace zrodta wytwarzania i wydobywania materiatdw oraz odpowiednie $wiadectwa badan,
dokumenty dopuszczenia do obrotu i stosowania w budownictwie i probki do zatwierdzenia
Zamawiajgcemu.
Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatéw
dostarczanych na plac budowy oraz za ich wfasciwe skladowanie i wbudowanie zgodnie z
zatozeniami PZJ.

”

2.1. Materiaty do izolacji

Materiatami stosowanymi do wykonania robét bedacych tematem niniejszej specyfikacji sa:
e papa asfaltowa,
+ lepik asfaltowy,
» folie z tworzyw sztucznych,
« styropian samogasnacy,
« welna mineralna,
» izolacja rurociqgdéw z pianki poliuretanowej,
» izolacja rurociggdw na bazie kauczuku syntetycznego,
« zabezpieczenie izolacji rurociggéow: blacha aluminiowa gr. 0,5mm Ilub otulina z
tworzyw odpornych na temperatury i promieniowanie UV
e elastyczna powtoka ochronna z zywicy epoksydowo-smotowej,
» $rodki do wykonania uszczelnien przerw roboczych i dylatacji,

Wymagania dla powtok ograniczajacych dostep agresywnych srodowisk

Lp. Cecha W $rodowisku gazowym W $rodowisku ciektym

1 Przyczepnos$¢ do >0,5 >0,5
podtoza, [MPa]

2 Elastycznos$¢-najwieksza <1,0 <0,5
$rednica sworznia , przy
przeginaniu
na ktéorym powtoka nie
peka, [cm]

3 Opor dyfuzyjny wobec
pary wodnej - [m]
rébwnowaznej
warstwy powietrza
$rodowisko gazowe <4 -
zewnetrzne
$rodowisko gazowe >6 _
wewnetrzne

4 Opor dyfuzyjny >50 -
wzgledem CO2 - [m]
rownowaznej warstwy

”
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powietrza

Przesigkliwo$¢ wody ,
[cm3] (tylko dla
Srodowisk gazowych
zewnetrznych)

Odpornos¢ chemiczna na
state i okresowe
dziatanie
wybranych srodowisk
agresywnych po 8
tygodniach badania:

zmiana masy

zmiana wygladu

-5, +5
(przy dziataniu
okresowym
-8, +8)

bez zmian

-5, +5
(przy dziataniu
okresowym
-8, +8)

bez zmian

7 Twardos¢ - ttumienie - >0,1
ruchu wahadta

8 Odpornos¢ na $cieranie, - 20,5
[kg/um]

9 Wytrzymatosé na - >1,0
rozcigganie, [MPa]

10 Szczelno$¢ - natezenie - <500
pradu ptynacego przez
probke z
powtoka po 4 tygodniach
badania, [pA]

2.2. Materiaty do zabezpieczen przeciwkorozyjnych

2.2.1.

Materiaty malarskie do zabezpieczen przeciwkorozyjnych

W robotach malarskich przeciwkorozyjnych mozna stosowac:

3

2.2.2.

farby dyspersyjne odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81914:2002,

farby akrylowe rozpuszczalnikowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-
81921:2004,

farby olejne i alkidowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81901:2002,
emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-
81607:1998,

farby  chlorokauczukowe
81910:2002,

emalie chlorokauczukowe
81608:1998,

farby poliwinylowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81903:2002,
emalie poliwinylowe odpowiadajagce wymaganiom normy PN-C-81609:2002 i
PN-C-81609:2002/Ap1:2004,

farby epoksydowe odpowiadajace wymaganiom norm PN-C-81911:1997, PN-C-
81912:1997, PN-C-81916:2001 oraz PN-C-81917:2001,

emalie epoksydowe odpowiadajace wymaganiom norm PN-C-81931:1997 i PN-
C-81932:1997,

emalie poliuretanowe odpowiadajace wymaganiom norm PN-C-81935:2001,
farby krzemianowo-cynkowe odpowiadajagce wymaganiom normy PN-C-
81919:2002 i PN-C-81919:2002/Ap1:2004,

inne wyroby malarskie gruntujgce i nawierzchniowe, ktére powinny odpowiadac
wymaganiom aprobat technicznych.

odpowiadajace  wymaganiom normy  PN-C-

odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-

Materiaty pomocnicze do wykonywania zabezpieczen przeciwkorozyjnych

Materiaty pomocnicze do wykonywania robot malarskich to:
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* rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do ekstrakcji, benzyna do
lakieréw i emalii, spirytus denaturowany, inne rozcienczalniki przygotowane
fabrycznie,

* utwardzacze do wyrobow lakierowych,

* S$rodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza,

* piasek filtracyjny kwarcowy, zwirek filtracyjny, srut tamany zeliwny i staliwny,
$rut ciety z drutu, elektrokorund itp.
Wszystkie ww. materiaty musza miec¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta
lub odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz PN.

2.2.3. Woda

Przy czyszczeniu zanieczyszczen rozpuszczalnych w wodzie, czyszczeniu strumieniem
wody oraz naktadaniu powitok z farb wodorozcienczalnych nalezy wykorzystywac¢ wode
odpowiadajgca wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu.
Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do
betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”.

Bez badan laboratoryjnych moze byc¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w WO 00.00 ,Postanowienia podstawowe” pkt. 3.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakosc¢ i Srodowisko wykonywanych robot.

Sprzet uzywany do realizacji robot powinien by¢ zgodny z ustaleniami WO, PZJ oraz projektu
organizacji roboét, ktéry uzyskat akceptacje Zamawiajacego.

Wykonawca dostarczy Zamawiajgcemu kopie dokumentdéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu
do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

Wykonawca przystepujacy do wykonania robot izolacyjnych powinien wykazaé sie mozliwoscig
korzystania z nastepujgcego sprzetu:

«  podnosénik przyscienny,

« rusztowania systemowe

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w WO 00.00 ,Postanowienia podstawowe”
pkt. 4.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos$¢ robdt i wiasciwosci przewozonych towardow. Srodki transportu winny by¢
zgodne z ustaleniami ST, PZ] oraz projektu organizacji robdt, ktéory uzyskat akceptacje
Zamawiajgcego.
Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy musza spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego
tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.
Do transportu materiatdow, sprzetu budowlanego i urzadzen w ramach robot izolacyjnych,
Wykonawca robot stosowal bedzie nastepujace, sprawne technicznie i zaakceptowane przez
Zamawiajacego srodki transportu:

* samochdd ciezarowy, skrzyniowy 10 - 15 Mg,
* samochdd dostawczy 3-5 Mg.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogolne

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w WO 00.00 ,Postanowienia
podstawowe” pkt. 5.
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z wymaganiami
obowigzujacych PN i EN-PN, WTWOR i postanowieniami Kontraktu.

Projekt pn.: Kontrakt VI ,Budowa sieci kanalizacji sanitarnej w Cieszynie — Mnisztwie”
Numer Zamdwienia: IM.1/1.340-14-01/09 5/13



Czes¢ III - Opis przedmiotu zamdwienia

1. Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych
1.1. Wymagania Ogdlne
1.1.6. WO-04.02 - ROBOTY IZOLACYINE

5.2.

Izolacje powtokowe zewnetrzne

Przed wykonaniem izolacji podtoze staranie oczysci¢ z kurzu, resztek zaprawy.
Nieréwnosci wypetni¢ materiatem z ktérego wykonano podtoze. Przygotowac S$rodek do
wykonania izolacji. Materiat izolacyjny nanosi¢ szczotka na powierzchnie przeznaczong do
izolacji.

Wykonana izolacja powinna by¢ gtadka i rowna, powinna pokrywaé w catosci izolowane
podtoze.

5.3.

Izolacje warstwowe z papy asfaltowej oraz folii PCV

Przed wykonaniem izolacji podtoze staranie oczysci¢ z kurzu, resztek zaprawy.
Nieréwnosci wypetni¢ materiatem z ktérego wykonano podtoze.

Izolacje z papy asfaltowej na lepiku

Przygotowac¢ s$rodek do zagruntowania podtoza, podioze zagruntowacé. Rdéwnoczesnie z
rozwijaniem papy z rolki nanosi¢ szczotka lepik asfaltowy na zagruntowane podtoze. Pape
starannie dociska¢ do podtoza. Nastepny pas papy utozy¢ z zakladem o szerokosci 15 cm
na wczesniej przyklejony pas papy. Pape przykleja¢c w sposéb analogiczny jak pierwszy.
Zaktady pokry¢ lepikiem asfaltowym.

Izolacje z folii PCV

Izolacje z folii PCV nalezy wykonac zgodnie z WS.

Izolacje podposadzkowaq nalezy wykonac z jednej lub dwdch warstw folii PE gr. 0,2mm.
Wykonana izolacja powinna gtadka, rowna pozbawiona pecherzy, folia powinna przylegac
do podfoza na catej powierzchni, na stykach folia powinna by¢ sklejona na szerokosci
stykow. Folia powinna by¢ wywinieta na powierzchnie pionowe. Powierzchnia folii powinna
by¢ réwna, gtadka i pozbawiona przebic i otwordw.

5.4.

Izolacje cieplne

Izolacje cieplne wykonac¢ nalezy ze styropianu samogasnacego lub z ptyt z weiny
mineralnej utozonej na warstwie paroizolacji. Ptyty powinny $cisle do siebie przylegac.
Izolacja powinna miec na catej ptaszczyznie jednakowaq grubosc.
taczna grubo$¢ izolacji powinna odpowiada¢ wartosciom podanym w WS oraz
Dokumentacji technicznej.

5.5.

Izolacje termiczne rurociggéw

Rurociggi nalezy ociepli¢ pianka poliuretanowg Iub izolacja na bazie kauczuku
syntetycznego grubosci 5cm i zabezpieczy¢ blachg aluminiowg gr. 0,5mm lub otuling z
tworzyw odpornych na temperatury i promieniowanie UV.

5.6.

Powtoki izolacyjne z materiatdw na bazie zywicy epoksydowo-smotowej

Powtoki izolacyjne z materiatdw na bazie zywicy epoksydowo-smotowej nalezy wykonac
wewnatrz komor i zbiornikéw, zgodnie z WS.
W przypadku niewfasciwej jakosci podtoza, przed wykonaniem powtok izolacyjnych nalezy
je przygotowac poprzez:

e czyszczenie hydrodynamiczne,

« wypetnienie wiekszych ubytkéw odpowiednimi zaprawami naprawczymi,

» szpachlowanie cienkowarstwowymi wyprawami.

Powierzchnie betonowa nalezy trzykrotnie pokry¢ srodkiem izolacyjnym na bazie zywicy
epoksydowej i oleju smotowego przy pomocy pedzli lub szczotek. Powtoka izolacyjna moze
by¢ stosowana na wilgotne podtoze, elastyczne - zdolne przenosi¢ zarysowania podtoza.
Stosowa¢ mozna do betonu, stali, w pomieszczeniach zamknietych i na zewnatrz, pod
ziemia, w wodzie, w urzadzeniach majacych kontakt ze $ciekami, w konstrukcjach
stalowych majacych kontakt z woda. Nie nadaje sie do kontaktu z woda pitng oraz do
pomieszczen wewnetrznych dla ludzi i zwierzat.
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Wymagania dla srodka izolacyjnego na bazie zywicy epoksydowo-smotowej

Lp. Wiasciwosci Jednostka Wymagania Badania wg
1 Gestosc g/cm3 1,8 £ 5% PN-87/C-89085
2 sptywnosc z mm <1
powierzchni
pionowych
3 czas utwardzania min. 220 + 250 PN-87/C-89085
4 maksymalna 0C <28 PN-87/C-89085
temperatura -

utwardzania

5 liniowy skurcz % -
utwardzania

6 przyczepno$c do MPa 525 PN-92/B-01814
podioza -
betonowego
7 wytrzymatosé na MPa - PN-EN ISO
$ciskanie 604:2000
8 wytrzymatosé na MPa - PN-EN ISO
zginanie 178:1998
9 wytrzymatosé na MPa 510 PN-81/C-89034
rozciggania -
10 maksymalne % > 35 PN-81/C-89034
wydtuzenie przy -
zerwaniu
11 nasiakliwos¢ woda % - PN-EN ISO
62:2000
12 opdr dyfuzyjny m >6
powtoki dla pary -
wodnej
13 opér dyfuzyjny m > 50
powtoki dla -

dwutlenku wegla

14 odpornosé %
chemiczna
okreslona zmiang
masy po 28 dniach
dziatania:

10% H2S04* 0+2
10% NaOH* 0+2

10% NaCl 0+2
10% NH3 aq -

olej mineralny 0+2
benzyna -
toluen -
45% etanol N
octan etylu -

5.7. Przejscia szczelnych typu fancuchowego

Warunki szczegotowe dotyczace wykonania przej$é szczelnych typu fancuchowego
okreslono w WO 04.01 ,Roboty budowlano-konstrukcyjne”.

5.8. Zabezpieczenia antykorozyjne elementéw stalowych
5.8.1. Wymagania dotyczace podtozy

Ogdlne wymagania dotyczace przygotowania podiozy podane sg w PN-EN ISO
12944-4:2001.
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Ochronny system malarski wymaga prawidiowego przygotowania powierzchni, ktore
zalezy od jej stanu poczatkowego i koricowego.
Metody przygotowania powierzchni opisane sg w PN-EN ISO 12944-4:2001.
Przygotowanie powierzchni powinno zosta¢ ocenione na podstawie wzrokowej oceny
czystosci profilu powierzchni i czystosci chemicznej, z zastosowaniem metod podanych
w PN-EN ISO 12944-4:2001.

5.8.2. Warunki przy prowadzeniu prac malarskich antykorozyjnych

Zalecane warunki przy prowadzeniu prac malarskich powinny by¢ podane w kartach
technicznych lub instrukcjach stosowania wyrobow malarskich.
O ile instrukcja producenta nie zawiera innych wymagan, to prace malarskie
antykorozyjne nalezy przeprowadzac¢ w nastepujacych warunkach:
e przy temperaturze malowanego podfoza nie wyzszej niz 400C, podtoze nie
powinno by¢ réwniez nastonecznione,
e przy braku zawilgocenia malowanej powierzchni opadami oraz kondensujaca
parg wodna,
e przy temperaturze podfoza co najmniej o 3*C wyzszej od temperatury punktu
rosy, a przy duzej chropowatosci powierzchni o 70C (wyznaczenie temperatury
punktu rosy powinno by¢ zgodne z PN-EN ISO 8502-4:2000).

Najlepsza jakos$¢ powtoki uzyskuje sie w temperaturze otoczenia w granicach 15-250C,
przy wilgotnosci wzglednej otaczajacej atmosfery 18%.

Prace malarskie nalezy wykonywac na terenie oddzielonym lub ostonietym od prac
innego typu, w szczegdlnosci od obrébki strumieniowo-sciernej i spawania.

W przypadku malowania elementéw wewnatrz pomieszczen produkcyjnych nalezy
unika¢ zapylenia pomalowanych powierzchni oraz zabezpieczyé nawiew $Swiezego
powietrza do pomieszczen, w ktdrych sg malowane elementy lub konstrukcje stalowe.
Nawiew $wiezego powietrza nie powinien by¢ kierowany bezposrednio na malowane
powierzchnie.

Po zakonczeniu malowania $wiezo natozone powtoki malarskie, przed oddaniem do
eksploatacji, powinny by¢ sezonowane przez okres 7-14 dni (o ile instrukcje
producentéow nie stanowig inaczej) w takich samych warunkach jak przy malowaniu.
Elementy konstrukcyjne ze swiezo naniesiong powioka malarska, o ile jest to mozliwe,
nie powinny by¢ poddane bezposrednio dziataniu promieni stonecznych oraz powietrza
zanieczyszczonego zwigzkami chemicznymi.

Przy koniecznosci wykonywania robdt malarskich na otwartym powietrzu, w razie
wystgpienia niekorzystnych warunkéw atmosferycznych (np. na skutek zmian
pogodowy), miejsca malowane nalezy ostoni¢ (wiaty, folie, plandeki) oraz w miare
mozliwosci zastosowaé nawiew cieptego, suchego powietrza, aby nie dopusci¢ do
oziebienia malowanych konstrukcji.

Przeznaczone do malowania powierzchnie powinny by¢é w bezpieczny sposéb dostepne i
dobrze oswietlone.

5.8.3. Wymagania dotyczace wykonywania prac malarskich przeciwkorozyjnych

Ogdlne wymagania dotyczace wykonywania prac malarskich przeciwkorozyjnych
podane sg w normie PN-EN ISO 12944-7:2001.
Jezeli postanowienia dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej nie stanowiaq
inaczej, to przyjmuje sie, ze pojedyncza grubos¢ powtoki nie moze by¢é mniejsza niz
80% nominalnej grubosci powtoki. Tak wiec pojedyncza
grubos¢ powtoki powinna osiggac wielko$¢ pomiedzy 80% a 100% nominalnej grubosci
powitoki, pod warunkiem ze przecietna wielko$¢ dla catosci (Srednia) jest réwna lub
wieksza od nominalnej grubosci powtoki. Jednoczesnie nalezy zadbac o osiggniecie
nominalnej grubosci powtoki przy unikaniu obszaréow o nadmiernej grubosci. Zalecane
jest by maksymalna grubos$¢ powtoki nie byta wieksza niz 3-krotna nominalna grubos¢
powtoki. W celu osiggniecia wymaganej grubosci powtoki powinno sie okresowo,
podczas nakfadania powtoki, sprawdzac jej grubos¢ na mokro.
Wszystkie trudno dostepne powierzchnie oraz krawedzie, naroza, spawy, potgczenia
nitowe i sSrubowe powinny by¢ malowane szczegdlnie starannie. Jezeli wymagane jest
dodatkowe zabezpieczenie krawedzi, nalezy zastosowa¢ odpowiednia powloke
zaprawkowgq o odpowiedniej szerokosci (ok. 25 mm) po obu stronach krawedzi.
Nalezy przestrzega¢ okreslonego odstepu czasu miedzy naktadaniem poszczegdinych
powilok oraz miedzy natozeniem ostatniej powioki a oddaniem konstrukcji do
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eksploatacji. Czasy te powinny wynika¢ z dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej lub z kart technicznych wyrobow lakierowych.
Wady kazdej powtoki prowadzace do pogorszenia jej wiasciwosci ochronnych Iub
majace znaczacy wplyw na jej wyglad powinny by¢ usuniete przed natozeniem
nastepnej powtoki.

Wykonywanie powtok gruntowych, miedzywarstwowych i nawierzchniowych
na elementach i konstrukcjach zabezpieczanych catkowicie na budowie
Charakterystyka powtok gruntowych, miedzywarstwowych i nawierzchniowych podana
jest w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej. Powtoki naktada sie
pedzlem, watkiem lub natryskowo.

Powtoki nalezy naktada¢ z materiatdw malarskich przyjetych na budowe zgodnie z
wymaganiami pkt. 2., w warunkach podanych w pkt. 5, na podtoze przygotowane
zgodnie z pkt. 5 i odebrane z uwzglednieniem wymagan okreslonych w pkt. 6 niniejszej
specyfikacji.

Gruntowa, czyli pierwsza warstwe powloki nalezy nanies¢ na podtoze nie pdzniej niz po
6 godzinach od jego oczyszczenia.

Podstawowgq technikg nakfadania farb jest natrysk hydrodynamiczny (bezpowietrzny).
Dobierajac sprzet do rodzaju natryskiwanej farby, nalezy wzig¢ pod uwage nastepujace
parametry: lepkosc. gestos¢, rodzaj pigmentu i wymagang temperature farby w czasie
naktadania.

Powfoka gruntowa powinna pokrywaé caty profil powierzchni stalowej. Kazda powtoka
powinna by¢ natozona mozliwie rGwnomiernie i bez pozostawienia miejsc niepokrytych.

Wykonywanie powilok miedzywarstwowych i nawierzchniowych na
konstrukcjach zabezpieczonych powlokami gruntowymi w wytwaorni
Wymalowania miedzywarstwowych i nawierzchniowych warstw powtok na

konstrukcjach wykonuje sie zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej, w ktérych podane sg wyroby malarskie, ilosci warstw i
grubosci poszczegdlnych powlok oraz catego pokrycia malarskiego. Projekt i
specyfikacja techniczna zawierajqa wszystkie dane dotyczace technologii nakfadania,
wykonania powitok oraz ich oceny. Powtoki miedzywarstwowe i nawierzchniowe nalezy
naktada¢ na powierzchnie przygotowane zgodnie z wymaganiami pkt. 5 niniejszej
specyfikacji. Powierzchnie na ztaczach nalezy przygotowac zgodnie z wymaganiami pkt.
5.

Na powierzchniach zabezpieczonych farbami do czasowej ochrony mozliwe jest
wykonywanie petnych systemoéw malarskich po upewnieniu sie, czy farba do czasowej
ochrony jest ,zgodna” z farbami stosowanymi w systemach malarskich. Termin
»~zgodna” oznacza, ze dwa wyroby malarskie moga by¢ stosowane bez wystgpienia
niepozadanych efektow. Przyktadowe mozliwosci stosowania rdéznych farb
przedstawiono w tabeli 1.

Tabela 1. Zgodno$¢ farby do gruntowania do czasowej ochrony z systemami

malarskimi
Farba do gruntowania do czasowej Zgodnos¢ ogolnych rodzajow farb do gruntowania do czasowej
ochrony ochrony z farbami do gruntowania systemu malarskiego
Rodzaj substancji Pigment AK CR PVC AY EP PUR [ Krzemianowe/ | BIT
btonotwoérczej antykorozyjny pyt cynkowy
Alkidowe rézne + (+) (+) (+) =) (=) (=) +
Poliwinylobutyralowe rézne + + + + (+) (+) ) +
Epoksydowe rézne (+) + + + + (+) =) +
Epoksydowe pyt cynkowy (=) + + + + (+) (=) +
Krzemianowe pyt cynkowy (-) + + + + + + +
+ zgodna, (+) zgodnos¢ skonsultowac z producentem farby, (-) niezgodna, AK - alkidowe, AY - akrylowe, BIT
bitumiczne, CR - chlorokauczukowe, EP - epoks;dowe, PVC - poliwinylowe, PUR - poliuretanowe
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Malowanie ostateczne elementow i konstrukcji zabezpieczonych systemami
malarskimi w wytwérni

Wymalowania ostateczne wykonuje sie zgodnie z wymaganiami dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej, zwykle stosujac te same wyroby malarskie, ktére
naktadano w wytworni. Sposob oczyszczania podtoza, technika wykonania wymalowan i
ich kontroli powinny by¢ podane w projekcie. Dopuszcza sie wykonanie powtok na
podstawie zalecen opracowanych przez wytwornie, ktdéra natozyta powtoki na elementy.
Powierzchnia pod wymalowania ostateczne powinna by¢ przygotowana zgodnie z
wymaganiami pkt. 5 niniejszej specyfikacji.

5.9. Rusztowania

Rusztowania stosowane przy wykonywaniu robét izolacyjnych nalezy stosowac systemowe,
z atestem dopuszczajacym do stosowania, wyposazone w bariery ochronne, burtnice i
drabiny. Na pomostach nalezy utrzymywac bezwzgledny porzadek.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot, dostawy materiatdw, sprzetu i
$rodkow transportu podano w WO 00.00 ,Postanowienia podstawowe” pkt. 6.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robdt i materiatdéw. Wykonawca
zapewni odpowiedni system i $rodki techniczne do kontroli jakosci robdt (zgodnie z PZJ) na
terenie i poza placem budowy.
Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub
Aprobat Technicznych przez jednostki posiadajace odpowiednie uprawnienia i certyfikaty.
Zamawiajacy jest uprawniony do prowadzenia wiasnej kontroli robdét (w tym kontroli
analitycznej) w trybie pkt. 6.6 WO 00.00 ,Postanowienia podstawowe”.

6.2. Szczegdtowe zasady kontroli robdt

Badania jakosci robot w czasie ich realizacji nalezy wykonywac zgodnie z
wytycznymi wiasciwych WTWOR oraz instrukcjami zawartymi w Normach i Aprobatach
Technicznych dla materiatow i systemow technologicznych.

6.2.1. Izolacje

Kontrola wykonania izolacji i zabezpieczen antykorozyjnych polega na sprawdzeniu
ich zgodnosci z wymaganiami niniejszych WO. Sprawdzeniu podlega:

+ sprawdzenie zgodnoséci rodzaju i jakosci materiatbw z Dokumentacjg

Projektowaq

*  sposOb utozenia izolacji,

« powierzchnia izolacji,

« sposOb wykonania potaczen arkuszy papy,

« ciggtosc izolacji,

» grubos¢ utozenia izolacji (izolacje cieplne),

« szczelnos¢ izolacji.

6.2.2. Wykonanie prac malarskich przeciwkorozyjnych

Przed przystapieniem do robdt przeciwkorozyjnych nalezy przeprowadzi¢ kontrole i odbidr
elementéw konstrukcji od dostawcy oraz badania materiatow, ktére beda wykorzystywane
do wykonywania robot.
Wyroby uzyte do wykonywania powtok powinny odpowiada¢ normom wymienionym w pkt.
2 lub aprobatom technicznym.
Bezposrednio przed i podczas naktadania wyroby lakierowe powinny by¢ sprawdzane pod
wzgledem:

« zgodnosci etykiety opakowania z opisem produktu w dokumentacji,

* braku kozuszenia,

»  braku nieodwracalnego osadzania sie pigmentow,
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« braku trwatego, nie dajacego sie wymieszac¢ osadu (pozostaty osad powinien dac
sie tatwo zredyspergowac),

« mozliwosci ich zastosowania w danych warunkach wykonywania robdt
przeciwkorozyjnych,

« termindw przydatnosci do uzycia podanych na opakowaniach.

Badania w czasie robot w szczegdlnosci powinny dotyczyc:
» kontroli procesu oczyszczania powierzchni,
e oceny przygotowania powierzchni do naktadania powtok,
«  kontroli warunkéw wykonywania powtok,
»  kontroli procesu naktadania powtok.

Przy kontroli jako$ci procesu oczyszczenia powierzchni nalezy:

« zapoznac¢ sie ze stanem powierzchni do oczyszczenia w celu stwierdzenia stanu
wyjséciowego podtoza i zanieczyszczen,

* zgodnie z PN-ISO 8501-1:1996,

« kontrolowac¢ parametry stosowanej metody oczyszczania i prace urzadzen,

« ewentualnie uzupetnié¢ technologie o proces odtluszczania zattuszczen powstatych
podczas przygotowania powierzchni,

» dokona¢ odbioru powierzchni do malowania lub wykonania powtoki metalizacyjnej,
z uwzglednieniem wymaganych wilasciwosci powierzchni wedtug dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej.

Ocene przygotowania powierzchni konstrukcji stalowych przeprowadza sie nie pozniej niz w
ciggu 1 godz. od zakonczenia czyszczenia, okreslajac zgodnie z odpowiednimi normami
nastepujace wtasciwosci powierzchni:

* wyglad powierzchni, oceniany wedtug PN-ISO 8501-1:1996,

» stopien przygotowania powierzchni okreslany poprzez poréwnanie stanu podtoza z
fotograficznymi wzorcami wedtug PN-ISO 8501-1:1996,

+ chropowatos¢, okreslajagca w umownej skali profil powierzchni, oceniang wedtug
PN-EN ISO 8503-2:1999,

« zapylenie okreslane wedtug PN-EN ISO 8502-3:2000, (zapylenie nie powinno by¢
wigksze niz na wzorcu Nr 3 wediug normy),

« w przypadku konstrukcji eksploatowanych w silnie agresywnym s$rodowisku ocene
obecnosci zattuszczern wedtug metody okreslonej w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej,

« obecnos$¢ soli rozpuszczalnych w wodzie wedtug PN-ISO 8502-5:2002 (chlorki) lub
PN-EN ISO 8502-9:2002 (przewodnos¢ roztworu).

Zanieczyszczenia nalezy zdejmowac z powierzchni metodg tamponowa, zgodnie z PN-EN
ISO 8502-2:2000 lub metodg Bresle’a podang w PN-EN ISO 8502-6:2000.

Podany ogdlny =zakres kontroli dotyczy zaréwno catych powierzchni konstrukcji
przygotowywanych na budowie do nakfadania powtok ochronnych, jak i powierzchni miejsc
potaczen elementdw konstrukcji, ktére dostarczono na budowe z powtokami naniesionymi
w wytwaérni.

Kontrola warunkéw wykonywania powtok powinna obejmowac okreslenie:
« temperatury powietrza,
+ temperatury podtoza,
« wilgotnosci wzglednej powietrza,
e temperatury punktu rosy.

Parametry te nalezy kontrolowa¢ zgodnie z PN-EN ISO 8502-4:2000. Wyniki badan nalezy
zapisywac w dzienniku budowy.

Kontrola procesu naktadania powtok malarskich obejmuje:
» sprawdzenie zgodnosci parametréw stosowanych urzadzen, na przykfad: typu i
rozmiaru dyszy, ci$nienia zasilajagcego, z wymaganiami producenta farby,
« sprawdzenie przygotowania farby: wymieszania skfadnikdéw, przestrzegania czasu
przydatnosci do stosowania farb dwusktadnikowych,
* sprawdzenie przygotowania podioza przed natozeniem pierwszej warstwy farby,

Projekt pn.: Kontrakt VI ,Budowa sieci kanalizacji sanitarnej w Cieszynie — Mnisztwie”
Numer Zamdwienia: IM.1/1.340-14-01/09 11/13



Czes¢ III - Opis przedmiotu zamdwienia

1. Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych
1.1. Wymagania Ogdlne
1.1.6. WO-04.02 - ROBOTY IZOLACYINE

« sprawdzenie grubosci pierwszej warstwy farby na sucho po zagruntowaniu
elementow,

+ zgodnosci odstepu czasu nakitadania kolejnych warstw zgodnie z instrukcjg
stosowania farby, norma lub kartg techniczng wyrobu,

« ocene stanu wymalowania po natozeniu warstw gruntujgcych i po malowaniu
nawierzchniowym. Stan powtoki ocenia sie nieuzbrojonym okiem przy Swietle
dziennym lub sztucznym o mocy 100 W z odlegtosci 30-40 cm. Swiezo naniesiona
lub nie wyschnieta powtoka malarska nie powinna wykazywac¢ wtracen ciat obcych,

« krateréw, zaciekéw, niedomalowan,

« ocene grubosci poszczegdlnych warstw (celem eliminacji niedopuszczalnych wad,
takich jak: za mata grubos$¢ powiok, duze zacieki, suchy natrysk, specherzenie,
kraterowanie, cofanie wymalowania, uktucia igtq, itp.).

Wyniki badan nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy.
Po wyschnieciu powtoki malarskie nalezy sprawdza¢ na zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowa i specyfikacjg techniczng, w zakresie:

* wygladu powierzchni, poprzez ocene wzrokowg np. pod katem jednolitosci barwy,
sity krycia i wad takich jak dziurkowanie, zmarszczenie, kraterowanie, pecherzyki
powietrza, fuszczenie, spekania i zacieki,

* wlasciwosci powtoki takich jak: grubo$é, przyczepnosé i porowatos$é, badanych przy
uzyciu przyrzadow i metod podanych w dokumentacji projektowej, zgodnych z
odpowiednimi normami.

Grubos$¢ powloki bada sie zwykle metodami nieniszczacymi, zgodnie z PN-EN ISO
2808:2000 lub PN-EN ISO 2178:1998.

Przyczepnos$¢ powiloki do podioza i przyczepnos$¢ miedzywarstwowg ocenia sie metodami
niszczacymi, zgodnie z PN-EN ISO 4624:2004 lub PN-EN ISO 2409:1999.

Porowatos¢ kontroluje sie zwykle przy zabezpieczeniach specjalnych metodg nisko- lub
wysokonapieciowg, zgodnie z procedurg badawczg okreslong w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w dokumentacji
projektowe]j i specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej dla
realizowanego przedmiotu zamoéwienia, opisane w dzienniku budowy i protokole
podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgacego) oraz wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady i wymagania dotyczace obmiaru robdt podano w WO 00.00 ,Postanowienia
Podstawowe " pkt 7.
Roboty izolacyjne rozliczane sg, zgodnie z Przedmiarem Robdt.

8. PRZEJECIE ROBOT
8.1. Warunki ogdlne

Ogdlne zasady odbioru robét i ich przejecia podano w WO 00.00 ,Postanowienia
podstawowe" pkt. 8.
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robét w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.
Gotowos¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedktadajac
Zamawiajacemu do oceny i zatwierdzenia dokumentacje powykonawczg robot.
Odbiér jest potwierdzeniem wykonania rob6t zgodnie z postanowieniami Kontraktu oraz
obowigzujacymi Normami Technicznymi (PN, EN-PN).

8.2. Warunki szczegotowe

Roboty zwigzane z wykonaniem niektérych izolacji nalezg do robdt ulegajacych
zakryciu. Zasady ich przejecia sg okreslone w WO 00.00 ,Postanowienia podstawowe” pkt
8.2.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w WO 00.00 ,Postanowienia Podstawowe” pkt
9.

Pfatnos¢ za roboty izolacyjne wg zakresu wymienionego w pkt. 1.3. niniejszych WO nalezy
przyjmowac zgodnie z postanowieniami Kontraktu, oceng jakosci wykonania robdt, obmiarem
robot, oceng jakosci uzytych materiatéw oraz na podstawie wynikéw pomiardw i badan.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1) WTWIOR Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robot - ITB

2) PN-80/B/01800 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i
zelbetowe. Klasyfikacja i okreslenie $srodowisk.

3) PN-86/B/01801 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i
zelbetowe. Podstawowe zasady projektowania.

4) PN-86/B-01802 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i
zelbetowe. Zabezpieczenia powierzchniowe. Nazwy i okreslenia.

5) PN-85/B-01805 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogdlne zasady ochrony .

6) PN-85/B-01810 Wtasnosci ochronne betonu w stosunku do stali zbrojeniowej. Badania
elektrochemiczne.

7) PN-91/B-01811 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i
zelbetowe. Ochrona materiatowo - strukturalna. Wymagania ogélne.

8) PN-91/B-01813 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i
zelbetowe. Zabezpieczenia powierzchniowe. Zasady odbioru.

9) PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i
zelbetowe. Metoda badania przyczepnosci powtok ochronnych

10) PN-B-24620:1998 Lepiki, masy, roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

11) PN-B-24625:1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowane na
goraco

12) PN-89/B-27617 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej

13) PN-92/B-27619 Papa asfaltowa na folii lub tasmie aluminiowej

14) PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze

15) PN-71/H-97053 Ochrona przed korozjg. malowanie konstrukcji stalowych . wytyczne ogdlne.

16) PN-84/H-97080.05 Ochrona czasowa . Oczyszczanie.

17) PN-74/H-04680 Ochrona przed korozjg . Ochrona czasowa metali . Nazwy i okreslenia

18) PN-B-24620:1998 Lepiki, masy, roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

19) PN-B-24625:1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowane na
gorgco Instrukcje ITB.

20) 240/82 Instrukcja zabezpieczania przed korozjg konstrukcji betonowych i zelbetowych.

21) 305/91 Zabezpieczanie przed korozjg stalowych konstrukcji budowlanych.

22) 306/91 Zapobieganie korozji alkalicznej betonu przez zastosowanie dodatkdw mineralnych.

23) Instrukcja nr 364/2000 Wymagania techniczne dla obiektéw budowlanych wznoszonych na
terenach gorniczych - Warszawa 2000r.

oraz inne obowigzujace PN (EN-PN) lub odpowiednie normy krajow UE w zakresie przyjetym przez
polskie prawodawstwo.
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