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1. Wstep

1.1 Nazwa nadana zaméwieniu przez Zamawiajgcego:

ROZBUDOWA KOMPLEKSU SPORTOWO-REKREACYINEGO POD WALKA - ODMULENIE | REMONT ZALEWU KAJAKOWEGO
NA ,MLYNOWCE I” W CIESZYNIE

1.2 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
zbrojenia betonu w konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na mokro w obiektach
budownictwa wodnego.

1.3 Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

Projektant moze wprowadza¢ do niniejszej specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub uscislenia,
odpowiednie dla przewidzianego projektem zadania, obiektu i robdt, uwzgledniajgce
wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne warunki ich realizacji, ktére sg niezbedne do
okreslenia ich standardu i jakosci. Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacii
mogaqg miec miejsce tylko w przypadkach matych, prostych i drugorzednych robét o niewielkim
znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé, ze podstawowe wymagania bedq spetnione przy
zastosowaniu metod wykonania, wynikajgcych z do$wiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki
budowlane;.

1.4 Przedmiot i zakres rob6t objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci podstawowe wystepujgce
przy przygotowaniu zbrojenia, montazu zbrojenia, kontroli jakosci robdt i materiatow.

Zakres robdt obejmuje elementy konstrukcyjne fundamentdw, podpdr, murdw, ptyty, belki,
podciggi oraz konstrukcje zwigzane z wyposazeniem i obstugqg obiektdw.

1.5 Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podstawowe przyjete w niniejszej specyfikacji technicznej sqg zgodne z okresleniami
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uzywanymi w odpowiednich normach oraz okresleniami podanymi w ST 1 Wymagania ogdine.
Zastosowane skroty:

SST- Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna

ST- Specyfikacja Techniczna -Wymagania ogdine.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z ustawqg Prawo budowlane, Rozporzgdzeniami,
nomenklaturg Polskich Norm, aprobat technicznych i innych dokumentéw zwigzanych.

Prety stalowe wiotkie — prety stalowe o przekroju kotowym, zebrowane o srednicy do 40mm
Zbrojenie niesprezajgce - zbrojenie konstrukciji betonowej nie wprowadzajgce do niej naprezen
w sposdéb czynny.

1.6 Ogdlne wymagania dotyczqgce robét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt oraz za zgodnose z
dokumentacijq projektowq, postanowieniami zawartymi w WTWIO, ST i poleceniami Inspektora
nadzoru oraz ze sztukg budowlang. Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w ST 1
Wymagania ogdlne.

2. Materiaty

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST 1
Wymagania ogdlne pkt. 2

2.1 Stal zbrojeniowa

Asortyment stali zbrojeniowej:

Do zbrojenia konstrukcii zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach budowlanych objetych
zadaniem stosuje sie stal klas i gatunkdéw wg dokumentacii projektowej, wg normy PN-H-84023/6:
AllIN, gatunku RB5S00W/BSt500S-O.1.B. oraz klasy Al, gatunku St3SX-b.

Wlasciwosci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej

Prety okrqgte, zebrowane ze stali gatunku

Wymagania przy odbiorze

2.2 Drut montazowy

Do montazu pretdw zbrojenia nalezy uzywac wyzarzonego drutu stalowego (wigzatkowego).
2.3 Podktadki dystansowe

Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych wytgcznie z betonu.
Podktadki muszg by<¢ przymocowane do pretdw.

3. Sprzet

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podane zostaty w ST 1 Wymagania ogdlne pkt. 3

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych
powinien spetnia¢é wymagania obowigzujgce w budownictwie ogdlnym. W szczegdlnosci
wszystkie rodzaje sprzetu, jak: gietarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz
posiadac fabryczng gwarancije i instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetnia¢ wymagania bhp,
jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzgdzeh mechanicznych. Miejsca lub elementy
szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien
podlegac kontroli osoby odpowiedzialnej za bhp na budowie. Osoby obstugujgce sprzet
powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. Transport
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST 1 Wymagania ogdlne pkt. 4
Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu, w sposéb

zapewniaqjgcy unikniecie trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami bhp i ruchu
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drogowego.
5. Wykonanie robét

Ogdlne wymagania dla wykonania robdt podano w ST 1 Wymagania ogdlne pkt. 5

5.1 Przygotowanie zbrojenia

Przygotowanie, montaz i odbidr zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN 91/5-
10042, a klasy i gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.

Czyszczenie pretdw: prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry,
luznych ptatkdw rdzy, kurzu i btota. Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farbg olejng
mozna opalaé lampami benzynowymi lub czysci¢ preparatem rozpuszczajgcym ttuszcze. Stal
narazong na dziatanie wody stonej nalezy zmy¢ wodq stodkq. Stal pokrytg tuszczgca sie rdzqg lub
zabtocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie bqdz przez
piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretdw. Stal
tylko zabrudzong mozna zmy<¢ strumieniem wody, zas$ prety oblodzone odmraza sie strumieniem
cieptej wody.

Prostowanie pretdw: dopuszcza sie prostowanie pretdw za pomocg kluczy, mtotkdw, scianek.
Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4mm.

Ciecie pretéw zbrojeniowych: nalezy wykonywad przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu.
Wskazane jest sporzgdzenie w tym celu planu ciecia. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu
mechanicznych nozy. Dopuszcza sie rowniez ciecie palnikiem acetylenowym.

Odgiecia pretdw, haki: minimalne srednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakdéw
zbrojenia podaje tabela Nr 23 normy PN-S-10042.

5.2 Montaz zbrojenia

Wymagania ogdlne: uktad zbrojenia musi umozliwiac jego doktadne otoczenie przez
jednorodny beton. Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretéw wzgledem siebie i
wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna wbudowac stal pokrytg co
najwyzej nalotem nietuszczgcej sie rdzy. Nie mozna wbudowac stali zattuszczonej smarami lub
innymi srodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej czy oblodzonej, stali, ktéra byta
wystawiona na dziatanie stonej wody. Minimalna grubo$¢ otuliny zewnetrznej w Swietle pretdw i
powierzchni przekroju elementu zelbetowego powinna wynosi¢ co najmnie;j:

-0,07m dla zbrojenia gtdwnego fundamentdw i podpdr masywnych,

-0,06m dla strzemion fundamentéw i podpdr masywnych

-0,05m dla pretéw gtownych lekkich podpori pali

-0,03m dla zbrojenia gtdwnego ram, belek, podciggdw i gzymsdw

-0,02m dla strzemion ram, belek, podciggdw i zbrojenia ptyt

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w
trakcie betonowania jest niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym
szkielecie zbrojeniowym.

Montowanie zbrojenia: prety zbrojenia nalezy tgczy¢ w sposdb okre§lony w dokumentacii
projektowej. Skrzyzowania pretéw nalezy wigzac¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub tqczye
stupkami dystansowymi. Drut wigzatkowym, wyzarzony o srednicy 1mm, uzywa sie do tgczenia
pretdw o Srednicy do 12mm, przy srednicach wiekszych nalezy stosowac drut o srednicy 1,5mm.
W szkieletach zbrojenia belek i stupdw nalezy taczyé wszystkie skrzyzowania pretdédw naroznych ze
strzemionami, a pozostatych pretdw — na przemian.

é. Kontrola jakosci robét

Ogodlne wymagania dla kontroli jakosci robét podano w ST 1 Wymagania ogdine pkt. 6
Konftrola jakosci robét wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg
projektowa oraz podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed
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betonowaniem. Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce
badania:

- sprawdzenie zgodnosci przewieszek z zamdwieniem

- sprawdzenie stanu powierzchni wymiaréw, masy wg normy PN-H- 93215

- préba rozciggania wg normy PN-EN 10002-1 + AC1:1998

- préba rozciggania na zimno wg normy PN-H-04408

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 prébki z kazdego kregu lub wigzki. Jakos¢ pretdw nalezy
oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik pozytywny. Dopuszczalne
tolerancje wymiardw w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podano ponizej:
Otulenie wktadek wg projektu zwiekszone max 5mm, nie przewiduje sie zmnigjszenia otuliny,
rozstaw pretdw w $wietle- 10mm, odstep od czota elementu : +/-10mm:; dtugos¢ preta miedzy
odgieciami:+/-10mm; miejscowe wykrzywienie +/-5mm; poprzeczki pod kable nalezy wykonywac
z doktadnoscig +/-1Tmm;

Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowigzujg nastepujgce wymagania:

- dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinno
przekraczac 3%; liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekraczac 25%
ogdlnejich liczby na tym precie; réznica w rozstawie miedzy pretami gtéwnymi nie powinna
przekraczac +/-5mm:; réznice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczacé +/-2cm.

7. Obmiar robo6t

0gdine wymagania dla wykonania robdt podano w ST 1 Wymagania ogdlne pkt. 7

7.1 Jednostki i zasady obmiarowania

kg - wykonanie zbrojenia konstrukciji

do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ zmontowanego uzbrojenia, 1j. tgczng
dtugos¢ pretéw poszczegdlnych srednic pomnozong odpowiednio przez ich mase jednostkowq.
Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy tgczeniu pretdw, przektadek montazowych ani drutu
wigzatkowego. Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez
wykonawce pretdw o srednicach wiekszych od wymaganych w dokumentacii projektowe;.
7.3 llosé robot

Okreéla sie na podstawie dokumentacii wykonawczej z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych na placu budowy.

8. Odbior robot

Ogdlne wymagania dla wykonania robdt podano w ST 1T Wymagania ogdlne pkt. 8

8.1 Zgodnosé robét z dokumentacjq projektowq i SST

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjqg projektowq i SST oraz pisemnymi
poleceniami IN.

8.2 Odbiér robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu

Podstawqg odbioru sq: pisemne stwierdzenia IN w dzienniku budowy o wykonaniu robét, zgodnie
z dokumentacjq i SST. Inne pisemne stwierdzenia IN o wykonaniu robot.

Zakres robét zanikajgeych lub ulegajgeych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia IN lub inne
potwierdzone przezeh dokumenty.

Odbiér koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez IN w dzienniku budowy
zakonhczenia robdt zbrojarskich i pisemnego zezwolenia IN na rozpoczecie betonowania
elementéw, ktérych zbrojenie podlega odbiorowi. Odbiér powinien polegac na sprawdzeniu:
Zgodnosci wykonania zbrojenia z dokumentacjq projektowq; zgodnosci z dokumentacijq liczby
pretdw w poszczegdlnych przekrojach; rozstawu strzemion; prawidtowosci wykonania hakdw,
ztqcz, i dtugosci zakotwien pretdw; zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia. Do
odbioru robdt maja zastosowanie postanowienia zawarte w ST 1.
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9. Podstawa ptatnosci

Ogdline wymagania dla wykonania robdt podano w ST 1 Wymagania ogdlne pkt. 9

9.1 Cena jednostkowa

Cena jednostkowa obejmuje: zapewnienie niezbednych czynnikdw produkciji; oczyszczenie i
wyprostowanie, wygiecie i przycinanie pretdw stalowych; tgczenie pretdw , montaz przy uzyciu
drutu wigzatkowego w deskowaniu, wykonanie badan i pomiaréw; oczyszczenie terenu robét z
odpaddw zbrojenia.

10. Przepisy zwiqzane

PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu.

IDT-ISO 6935-1:1991 Stal do zbrojenia betonu, prety gtadkie, wymagania dodatkowe.
PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe.

Poradnik majstra budowlanego, Arkady Warszawa 2006.
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